Sagen und lagern

Anlasslich seiner Hausmesse ,,Kasto
Future Days*, die in weiten Teilen
im modernen Neubau stattfand,
informierte die Kasto Maschinen-
bau GmbH & Co. KG, Achern unter
anderem uber neue Produkte aus
dem Bereich der Sdgemaschinen
sowie Uber Aktivitdten im Segment
der Blech- und Langqutlagerung.
Und hier insbesondere uber das
Langgutlagersystem Unitower C.

Kasto Future Days. Die Sinnhaftigkeit dieses
Mottos der Hausmesse der Kasto Maschi-
nenbau GmbH & Co. KG in Achern wurde
dem Besucher zuerst beim Anblick und
spatestens beim betreten des neuen Gebau-
des deutlich. In dem Neubau, den das Un-
ternehmen an das bereits vorhandene Ver-
waltungsgebdude angedockt hat und das
u. a. auch das neue Vorflihrzentrum beher-
bergt, konnte wihrend der Hausmesse die
Sdge- und Lagertechnik in Funktion besich-
tigt werden.

Die Kombination macht’s. Was sich hier so
einfach daher gesagt anhort, hat bei Kasto
Tradition und Methode. So gehort zum Pro-
duktportfolio des Unternehmens einerseits
das Sdagemaschinen-Programm, von der
einfachen Werkstattmaschine uber leis-
tungsstarke Produktionssdagen bis hin zu
Hochleistungssageautomaten fiir die Grofs-
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serienfertigung. Auf der anderen Seite steht
die Produktsparte Blech- und Langgutlager,
in die z.B. auch das Langgutlager Uni-
tower C gehort, das nach Aussagen des
Unternehmens fir alle Anforderungen ge-
eignet und in allen BaugrofSen vertugbar ist.
Es ist kein Zutfall, dass sich diese Lagersyste-
me auch mit integrierten Sagemaschinen
kombinieren und verkntipfen lassen. Viel-
mehr ist diese Konfiguration Bestandteil
der Geschiftsstrategie und bietet dem
potenziellen Betreiber eine gute Moglich-
keit z. B. Produktion und Lager sinnvoll
miteinander zu verbinden und so die Funk-
ionseinheit Produktion/Intralogistik effizi-
ent zu gestalten. Deutlich wird die Bedeu-
tung der Bereiche ,,Sdgen und lagern” auch
am Umsatz des Unternehmens. ,An un-
serem Gesamtumsatz‘ so Armin Stolzer
(Bild 1), Geschiftsfihrender Gesellschafter
der Kasto Maschinenbau GmbH & Co. KG
und zustandig fur Entwicklung und Ver-
tieb, ,haben die Bereiche Sagen und Lager
einen Anteil, von jeweils 50 Prozent.”

Hinter diesen Umsatzen stehen Techno-
logien, Maschinen und Systeme mit deren
Hilfe sich die jeweiligen Aufgaben autf effizi-
ente Art und Weise losen lassen.

e

Langgut kompakt lagern

Im Produktsegment Lager wurde auf den
Kasto Future Days u. a. das neue Turmlager
Unitower C (Bild 2) vorgestellt. Dieses
kompakte Lagersystem, prinzipiell ent-
wickelt fiir die Bevorratung, Zwischenlage-
rung und den Umschlag von Stabmateri-
alien, Rohren und Profilen, ist, je nach Bau-
weise und Ausfiihrung, aber auch geeignet
fir die Autnahme und Durchfithrung der

Lager- und Umschlagprozesse von Euro-
paletten, Normbehaltern, Kisten und Kar-
tons mit z. B. Werkzeugen, Halbtfabrikaten,
Zulieferteilen sowie Betriebsmitteln. Wobei
das Lager sowohl im halbautomatischen
Zyklus als auch optional vollautomatisiert
betrieben werden kann.

Seine Anwendungstelder findet das Lager
Unitower C, das auf kleiner Flache und bei
Systemhohen bis 7,2 m ein komplett nutz-
bares Lagervolumen bereitstellt, vor allem
in Handwerksbetrieben, Werkstatten sowie
in kleineren bis mittleren Produktionsun-
ternehmen.

Das kompakte Lagersystem hat einen
Flachenbedarf von 7950 x 2300 mm und
ermoglicht die Autnahme von z. B. Stab-
material bis zu einer Liange von 6,5 bis acht
Metern. So lassen sich auf einer maximalen
Systemhohe von 7200 Millimetern in stan-
dardisierten C-Profilkassetten oder auf Tra-
gerpaletten unterschiedliche Stabmateri-

P

Bild 1: Stolzer: ,,Seit dem Bau des ersten
vollautomatischen Langgutlagers im Jahre
1972 haben wir 1400 Analgen realisiert®
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alien, Halb- und Fertigprodukte sowie
Behalter ein- bzw. wieder aus- oder zurtick-
lagern.

Die Langgutkassetten bestehen aus einer
C-Profil-Konstruktion und gleiten beim
Einschieben bzw. beim Herausziehen aus
dem Lagerfach auf Fihrungsbahnen mit
verschleifSarmer Kunststoffauflage. Das
Regalbediengerdat mit heb- und senkbarer
Lasttraverse zeichnet zum einen fur die
Hub-/Senkbewegung und zum anderen fur
die Auszug-/Einschiebebewegung verant-
wortlich. Um unterschiedliche Belade-
hohen oder auch den im angetahrenen
Regalfach tatsachlich verfiigbaren Platz
sicher ermitteln und bestimmen zu konnen,
wird das Lagersystem auf Wunsch mit einer
Konturenkontrolleinrichtung fiir drei ver-
schiedene Beladehdohen ausgeriistet. Aus-
gehend vom Stahlbau mit standardisierten,
vorgelochten Stahlprofilen kann der Betrei-
ber so das fir seine Anforderung passende
Lagersystem in HoOhe und Belegung
wahlen.

Das robuste und leistungstahige Hubsys-
tem (Bild 2) des Lagers arbeitet mit einer
Hub- und Senkgeschwindigkeit von max.
8 m/min. Je nach Auslegung kommen Tra-
gerpaletten mit einer Nutzlast von 800 bis
2500 kg zum Einsatz. Diese Paletten werden
vom Hubsystem zuverldssig und prazise aut
die gewiinschte ergonomische Arbeits-/

LAGER

Bild 2: Hubtraverse mit Langgut-Kassette und Hubwerksantrieb uber eine Kettenzahnstange

Entnahmehohe oder eben reproduzierbar
exakt in die Lagerplatztachebene ver-
bracht.

Fur die Steuerung des Lagersystems sorgt
das bedienerfreundliche und werkstatt-
gerecht konzipierte Touch-Panel der Kasto-
Steuerung , Basiccontrol”. Je nach Ausfiih-

rung des Lagers geschieht der Betrieb ent-
weder halbautomatisch (mit Zustimm-Tas-

ter) oder vollautomatisch, wobei
selbstredend die entsprechenden Sicher-
heitssysteme vorhanden sind. We

www.kasto.de
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