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Anteil Salomon

JTOMATISIERUNG

Salomon macht mit vier

Typen kurzen Prozess

SABINE LUKAS — Mit einem optimierten Lagerkomplex steigerten die Osterreicher

die Kapazitat in einem neuen Distributionszentrum von Maico in St.Leonhard
(Norditalien) von 27 auf 65 %.

Eine Gesamtlogistiklsung und
Prozesssteuerung itber mehrere La-
gerbereiche hinweg gelang Salo-
mon mithilfe der WAMAS-Logis-
tiksoftware im neuen Distributi-
onszentrum der Firma Maico in St.
Leonhard, Stdtirol.

Mit einer vollautomatischen
Lagerung und optimierten Waren-
transporten gliickte es, vier Lager-
typen gleichzeitig mit unterschied-
lichsten Artikelsortimenten, -gros-
sen und Lieferrhythmen sowie
eine modernere Kommissionier-
technologie unter einen Hut zu
bringen.

Maico, die italienische Tochter
der europaweit tdtigen Maco-
Gruppe, ist fiir die Mirkte Italien,
Spanien, Portugal und Griechen-
land verantwortlich. Die Produkt-
palette umfasst 9000 Artikel, vor-
wiegend Beschlige, Technik fiir
Fenster, Tiiren und Fensterliden.

Um jahrlich 30000 Auftrige mit
97% Lieferbereitschaft abwickeln
zu konnen, investiert das Unter-
nehmen in modernste Technologi-
en fiir seine Schliisselprozesse.
Maico wurde 1981 gegriindet und
beschiftigt 170 Mitarbeiter. Salo-
mon Automation realisierte als
Generalunternehmer die Logis-
tikanlage.

Neu konzipiert

Das bestehende manuelle Lager
in St. Leonhard wurde neu konzi-
piert und in ein automatisiertes
Hochregallager umgebaut. Damit
erhohte sich die Lagerkapazitit von
27 auf 65%. Der Lagerkomplex
umfasst ein Hochregallager fiir Eu-
ro-Paletten, ein Hochregallager fiir
Langgutpaletten und ein automati-
sches Kleinteilelager.

Wurden frither die Waren mit
Gabelstapler in die Regale befor-

Dimensionen Lange 130 m, Breite 23,5 m, Hohe 11 m

Lagerung Euro-Paletten, Langgutpaletten, Behalter

Kapazitat 7000+ 4000 Palettenstellplitze, gooo Behilter

Ware Fenster- und Tiirenbeschlage, insgesamt gooo Artikel

Mechanik Regalbediengerat (RBG) LTW mit Shuttle fiir Langpaletten, RBG LTW
mit Shuttle fiir Euro-Paletten, TGW-Behalter, RBG-Palettenforderanlage
fiir den Transport von Euro-, und Maico-Langpaletten, Behilter-
forderanlage fiir den Transport von Behilter 600x400 mm

Software WAMAS Lagerverwaltung-, Materialfluss-, Staplerleit- und

Kommissioniersystem, WAMS SPS und Basisautomation, WAMAS-
geflihrte Verpackung fiir die Auslieferung

Generalunternehmer, Projektierung, Projektmanagement,

Implementierung Logistiksoftware, Inbetriebnahme des Gesamt-
systems, Produktionsbegleitung und Schulung
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Wo frither Gabelstapler die Ware

ins Regal mandvrierten, iiberneh-
men heute automatische RBG die
Arbeit. (Bilder: Lukas)

dert, so iibernehmen heute auto-
matische Regalbediengerite die
Warenverrdumung. Eine massgeb-
liche Steigerung der Kommissio-
nierleistung wurde einerseits durch
die dynamische Bereitstellung der
Waren an den Kommissionier-
plitzen und andererseits durch
den Einsatz der Sprachkommis-
sionierung  (Pick-by-Voice) er-
reicht.

Samtliche Prozesse im Lager
werden durch das Warehouse-Ma-
nagement-System (WAMAS) ge-
fithrt, gesteuert und optimiert. Das
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Die Auftragspaletten werden auf die einzelnen Touren aufgeteilt und an-
schliessend auf den Lkw verladen.

WAMAS LVS managt den Wa-
reneingang und die Staplertrans-
porte. Es verwaltet die unterschied-
lichen Lagerbereiche, wobei neben
den vollautomatisierten Lagerbe-
reichen auch ein manuelles Lager
und ein externes Langgutlager mit
verwaltet werden.

Schnittstelle

WAMAS ist auch Basis fiir drei
Kommissioniermethoden  Funk,
Liste und Pick-by-Voice, es unter-
stiitzt und fithrt die Verpackung
bis zum Versand und bietet
eine Schnittstelle zur Software des
Speditionsunternehmens.

Das Materialflusssystem opti-
miert und steuert die Prozesse und
die Warenfliisse in den automati-
sierten Lagerbereichen, steuert die
Regalbediengerite und die Palet-
tenforderanlage, erstellt ein liicken-
loses Materialflussabbild und bietet
zudem eine vollgrafische Anlagen-
visualisierung.

WAMAS SPS und Basisautoma-
tion beinhalten die elektrotechni-
sche Planung, die Steuerungspla-
nung, die Steuerungssoftware und
die Installation.

Parallelbetrieb

Die Kommissioniersysteme Lis-
te, Funk und Pick-by-Voice sorgen
im Parallelbetrieb fiir ausseror-
dentlich hohe Kommissionierleis-

tung und maximale Flexibilitit.
Der Einsatz von Cross-Docking
unterstreicht die auf maximale Er-
fillung  ausgerichteten  Logis-
tikprozesse,

Der Nachschub erfolgt automa-
tisiert tiber die Regalbediengerite.
Die zu kommissionierende Ware
wird statisch (hochdrehende Arti-
kel) und dynamisch (langsam dre-
hende Artikel) im Kommissionier-
gang auf Palette, Langpalette und
Behiilter fir Kleinteile bereitge-
stellt.

Tourengerecht

Die fertig kommissionierten
Auftrige werden verpackt, versand-
fertig auf Palette bereitgestellt und
iiber einen Heber in den Versand-
bereich in das Erdgeschoss trans-
portiert. Die Auftragspaletten wer-
den auf die einzelnen Touren auf-
geteilt und anschliessend vom Spe-
diteur auf den Lkw tourengerecht
verladen.

Salomon Automation

x

8 Holzikerstrasse 488

Tlu 5042 Hirschthal

b Tel. 062 739 34 00O
Fax 062 739 34 01

office@salomon.ch
www.salomon.ch

Was wir anpacken -

machen wir gut.
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FORKLIFT
m

Hubwagen und
Deichselstapler

Schubmaststapler und
Kommissioniergerate

Gabelstapler |2
von 1-15 to g ’

www.forklift.ch, info@forklift.ch

STEINBOCK
Handling

Elektro- und
Industrie-
fahrzeuge

Hebebiihnen und Materialhandling
www.steinbock-ag.ch
info@steinbock-ag.ch

Gewerbestrasse 14, 8132 Egg/ZH
Tel. 044 986 30 30, Fax 044 986 30 40



