SALOMON

AUTOMATION

ALPLA Hochregallager in Betrieb

Salomon Automation realisiert vollautomatisches Hochregallager mit 16.600 Palettenplatzen

Alpla, mit Hauptsitz in Hard in
Vorarlberg, liefert Verpackungs-
I6sungen aus Kunststoff fiir die
Bereiche Lebensmittel, Kosmetik,
Haushalts- und Waéschepflege sowie
Ol- und Schmierstoffe. Das Familien-
unternehmen beschiéftigt 6.800 Mit-
arbeiter und ist mit 87 Produktions-
stéitten in 29 Lidndern prdsent. Vom
Produktions- und Lagerstandort in
Fussach werden die umliegenden
Miérkte mit Kunststoffflaschen, -ver-
packungen und -verschliissen be-
liefert.

Das Hochregallager wurde in einer
Zeitspanne von nur acht Monaten errichtet
und in Betrieb genommen. Salomon
Automation Ubernahm als General-
unternehmer die Logistikgewerke und
implementierte das Materialfluss- und
Lagerverwaltungssystem sowie die
Basisautomation aus der WAMAS Soft-
warefamilie.

Durch die gute und erfolgreiche Zu-
sammenarbeit mit Regalbauhersteller
SSI-Schéafer, Fordertechniklieferant TGW
Transportgerate Wels, Regalbedienge-
ratehersteller LTW Lagertechnik und der
ALPLA-Projektleitung wurden die knapp
gesetzten Termine in enger Abstimmung
mit den gleichzeitig laufenden Bautatig-
keiten erfolgreich realisiert.

Logistische Anforderungen und
Léosungskompetenz

Das viergassige Hochregallager mit einer
Lange von ca. 140 m, einer Breite von 29 m
und einer Hohe von 28 m bietet 16.632
Stellplatze fur Europaletten. Das WAMAS
Lagerleit- und Steuerungssystem uber-
nimmt die Ware aus der Produktion, trans-
portiert sie auf schnellstem Wege ins HRL
und stellt die Waren an den Vorladetoren
zum Versand bereit.

Die Lagerung erfolgt langs auf zwei Auf-
liegetragern zu je drei Palettenstellplatzen.
Mit zwei Lastaufnahmemittel an jedem
Regalbediengerat wird die Ware doppelt
tief gelagert.

Ebenso werden spezielle Gitterboxen
nach der Produktion sortiert, aufgestapelt,
in das Hochregal transportiert und in
gestapeltem Zustand eingelagert. Fir die
Lagerbedienung werden vier Hoch-
leistungsregalbediengerate der Lager-
technik Wolfurt eingesetzt, die im
Endausbau tber 2.200 Lagerbewegungen
in 24 Stunden ermoglichen.

Modische

Neues

WAMAS steuert komplexe logistische
Prozesse

Direkt am Hochregal ist ein Transport-
system angeschlossen, das die Pro-
duktionsbereiche im Neubau mit dem
Hochregallager mittels Verschiebewagen
und Foérderanlagen verbindet. Dafur
wurden zirka 180 m Fordertechnik tber
zwei Ebenen und eine Arrange-Anlage
sowie eine automatische Stapelein-
richtung installiert. Die Transporteinheiten
werden artikelrein vorsortiert, dem auto-
matischen Palettenstapler bereitgestellt
und gestapelt. Die gestapelten Trans-
porteinheiten werden mit einem 100 m
langen Verschiebewagen zum Hochregal
gebracht.

An zwei weiteren Stellen entlang der
Forderanlage wird Ware aus den
Produktionsbereichen zugefuhrt. Dort
werden die 2,45 m hohen, sehr sensiblen
Transporteinheiten mit leeren Leicht-
flaschen mit je einem automatischen
Palettenwickler der Fa. Pamminger aus-
lieferbereit gewickelt. Zwei vollauto-
matische Palettenwickelanlagen mit
integriertem Deckblattspender, FLYER
VADBS, sind im Logistikkreislauf
integriert. Mit diesen Anlagen werden im
Produktionsbereich bis zu 60 Paletten in
der Stunde verarbeitet. Anschlielend
werden die Transporteinheiten auto-
matisch appliziert und im Hochregal ge-
lagert. Durch die Geschosstrennung bei
der Ein- bzw. Auslagerung wird die
Effizienz der Anlage erhoéht und erhalt
dadurch eine enorme Flexibilitat.

Leitprojekt:
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Das Gesamtsystem ist fur eine Leistung
von 210 Europaletten bzw. Gitter-
boxenparchen pro Stunde im Waren-
ausgang bei gleichzeitiger 24-Stunden-
Einlagerung von 68 Paletten aus den
Produktionshallen ausgelegt. Zur
effizienten Beladung der LKWs werden
gestapelte Gitterboxen an drei der sechs
Bereitstellbahnen automatisch von zwei
auf drei Gitterboxen mit einer Gesamt-
beladungshohe von knapp drei Meter
aufgestapelt und zu den Verladetoren
transportiert.

Anfang 2005 wurde das HRL dem Kunden
zur Bewirtschaftung Ubergeben. Die An-
bindung an die Produktion mit Februard. J.
schliet die ALPLA-Logistikkette von der
Produktion Gber die Distribution bis zum
Versand.

Daten

1 Arrange-Anlage

Zahlen &

maxess systemhaus | Buhler AG, Schweiz
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Kappel Jorg
Hubmann Mario
Elstner Thomas
Luttenberger Gernot
Mark Stefan
Milosavljevic Radojko
Suppan Michael
Jonser Marcus
Hammer Rupert
Haberl Martin

Poltl Gernot
Schirnhofer Christian
Wiltschnig Klaus
Lembacher Daniel
Wirnsperger Michael
Maderer Ronald
Schachner Martin
Chiapuzzi Diego
Matter Jan

von Reeuwijk Chantal
Suter Rudolf

Lagerdimension LxBxH: 140 m x 29 m x 28 m
Lagertyp: viergassiges Hochregallager
Regalbediengerate: 4 RBG der LTW Lagertechnik
Palettenstellplatze: 16.632 Europaletten
Fordertechnik: ca 180 m

5 vollautomatische Stapeleinrichtungen
5 vollautomatische Wickler

Auszeichnung

EDEKA
Sudwest

RFID in der
Kiihlkette

“Bestes Produkt”
auf der LogiMAT

Dynamik

Logistikcenter
fur Felder KG

optimiert

fiir Multitrade mit WAMAS®




logistik-report

Modische Dynamik im Lager
Nach WAMAS?® Einfiihrung 60% mehr Leistung

im Textillager von Multitrade.

Multitrade ist Importeur von Textil-
produkten und beliefert die Mode-
branche in Spanien mit Sport- und Frei-
zeitbekleidung. Im neuen Verteil-
zentrum in Molins de Rei, Barcelona,
werden alle logistischen Prozesse und
physischen Bewegungen mit WAMAS
gesteuertund verwaltet.

Multitrade errichtete ein Schmalganglager
mit 4.500 Stellplatzen auf einer Flache von
2.000 m>. Taglich werden bis zu 300 Kun-
denauftrdge aus ganz Spanien bearbeitet.
Insgesamt verwaltet WAMAS 2.000 ver-
schiedene Artikel und sorgt fur die bedarfs-
getreue Kommissionierung und Lieferung
anfast7.000 Kunden.

Das WAMAS Lagerverwaltungs- und
Kommissioniersystem bildet alle Lager-
und Kommissionierprozesse liickenlos als
auch transparent ab. Schmalgangstapler
und Hochhubkommissionierer, die Uber
Datenfunkterminals mit dem WAMAS
Lagerverwaltungssystem verbunden sind,
bewirtschaften das Lager. Bedingt durch
die doch eher engen Platzverhaltnisse,
mussten alle Ablaufe und die dazu nétigen
Arbeitsschritte, sowohl datentechnisch als
auch physisch, exakt synchronisiert
werden.

Hohe Flexibilitdt pragt den Textilhandel.
Das Artikelsortiment im Multitrade
Verteilzentrum wird jedes dritte Monat
komplett erneuert. Das WAMAS LVS
steuert diese hochdynamischen Prozesse
und optimiert die vorhandenen Res-
sourcen. WAMAS verwaltet Hangeware
und unterstitzt auch Bearbeitungs-
ablaufe, wie das Verpacken der
Textilwaren oder die Auslagerung des
Blgelvorganges in ein externes Lager.

Flexibilitat, Produktivitat und Dynamik im
Textillager - Leistung lasst sich messen:
sechs Monate nach der Inbetriebnahme
des Verteilzentrums, ist bei gleich
bleibendem Personalstamm die Lager-
performance um mehr als 60 % gestiegen.

SALOMON
AUTOMATION
| crew |
Daniel Relats
David Mir6

Luis Miguel Fernandez

Neues Logistikcenter fur Felder ke

Felder starkt mit ,,Werk 3“ den Stammsitz in Hall i. T. und
investiert in das neue Logistik-, Montage- und Blirocenter.

In der Familie Felder ist der Maschinen-
bau und die Metallbearbeitung seit
Generationen Tradition. Mehr als 50
Jahre Maschinenbauerfahrung stecken
in FELDER-Holzbearbeitungs-
maschinen. Die drei Holzbearbeitungs-
maschinenmarken der FELDER KG
FELDER, HAMMER und FORMAT-4
werden in Hall in Tirol, am Firmen-
hauptsitz, produziert.

Das Unternehmen betreibt 215 Stand-

Im neuen Lager werden auf unter-
schiedlichsten Palettentypen Maschinen
und Zubehorteile gelagert und dem
Versand bereit gestellt. Das Lager wird
auch den Nachschub in das Kommis-
sionierlager gewahrleisten. Taglich
werden durchschnittlich 140 Paletten
Fertigwaren und Kommissionierteile neu
eingelagert. Fur den Kommissionier-
betrieb und den Versand werden 190
Paletten pro Tag bereitgestellt.

orte weltweit und FELDER-Produkte
werden in liber 40 Léndern mit Erfolg
verkauft.

Das neue Versandlager, Werk 3, ist ein
zweigassiges, vollautomatisches Lang-
paletten-Hochregallager. Salomon
Automation verantwortet als General-
unternehmer die Logistikbereiche
Fordereinrichtungen, Regalbediengerate
und Software.

Im Detail obliegt dem Salomon-Projekt-
management die Koordination, Lieferung,
Montage und Inbetriebnahme von
Regalbediengeraten, Fdérdertechnik,
inklusive Sonderférdertechnik fir Lang-
paletten, sowie die Implementierung des
WAMAS Lagerleit- und Steuerungs-
systems und der Basisautomation im
neuen Logistikcenter.

latest news +++ leitprojekte/produkte

EDEKA Sudwest

28.bis 31.1.2005:

maxess systemhaus:
RFID in der Kuihlkette Phase 2:

Bei der EDEKA Handelsgesellschaft Sidwest, am Lagerstandort Balingen, wurde
am Wochenende vom 28.1.-31.1.05 der Wareneingang des Tiefkiihllagers in Betrieb
genommen.

Das Tiefkiihllager Balingen besitzt 4.475 Lagerplatze mit 976 Kommissionierplatzen.
Gleichzeitig mit der Inbetriebsetzung wurde das moderne TiefkUhllager von
Mengenverwaltung auf Reserveplatzverwaltung und Funk umgestelit.

Mit der Ubernahme des Tiefkiihlbereichs aus Offenburg nach Balingen wurden
regular Gber 48 Umlagerungsbestellungen aus dem Warenwirtschaftssystem und
Wareneingang in WAMAS in das Lager ubernommen. In der Zwischenzeit wurde der
Betrieb von einer auf zwei Schichten umgestellt, um das zusatzliche Volumen
bearbeiten zu kénnen. Taglich werden etwa 40 Anlieferungen mitinsgesamt 300 - 400
Transporteinheiten an zwei Wareneingangstoren vereinnahmt. Der Standort Balingen
Ubernimmt ab dem Zeitpunkt der Auflésung Offenburg die komplette
TiefkUhlbelieferung der Kundenim Gebiet Sud.

28.2.bis1.3.2005:

Ein weiterer Lagerstandort der EDEKA Handelsgesellschaft Stidwest, Mogglingen
geht in Betrieb. Der Wareneingang des Trockensortimentes im Lager Mégglingen
wurde auf WAMAS umgestellt und in den Produktivbetrieb ibernommen.

Das Trockensortiment Mdgglingen wird auf 14.795 Lagerplatzen gelagert, wovon
6.573 als Kommissionierplatze angelegt sind. Taglich werden etwa 40 Anlieferungen
mit insgesamt 390 Transporteinheiten bearbeitet und 80 Anlieferungen mit insgesamt
700 - 1.200 Transporteinheiten an drei Wareneingangstoren in nur einer Schicht ver-
einnahmt.

Im Betrieb Mdgglingen war bereits eine Reserveplatzverwaltung unter dem alten
Warenwirtschaftsystem vorhanden, allerdings ohne Funk. Die Pflege und Ubersicht
der Reservebestéande war aufwandig.

Die nun im WAMAS LVS integrierte Reserveplatzverwaltung im gesamten Lager
erleichtert die Arbeit des Personals.

April 2005:

Die TK-LOG Tiefkuihllogistik GmbH, eine Gesellschaft der Markant GmbH, wird Mitte
April mitdem Pilotprojekt "Temperaturverfolgung in der Logistik" in Echtbetrieb gehen.
In diesem Projekt wird mit Hilfe von RFID-Technologie der Transport- und
Temperaturverlauf von Tiefkuhlprodukten vom Hersteller bis in die Tiefkuhlregale
Uberwacht, kontrolliert und damit die Qualitdt der Produkte gewahrleistet.
Projektpartner sind neben TK-LOG und maxess systemhaus als IT-Anbieter, die
Langnese Iglo und Lupus

Es werden im Rahmen des Pilot-Projektes zunachst drei RFID-fahige Handheld-
Gerate eingesetzt und 50 Ladungstrager werden mit RFID Tags mit auRen liegenden
Temperaturfihlern ausgestattet.

Das Warenwirtschaftssystem x-trade von maxess systemhaus beschreibt die RFID -
Tags im Warenausgang mit den relevanten Daten zur Temperaturverfolgung wie
NVE, Temperaturgruppen, Artikel, Menge ...

Die Software des Handhelds, Release 1.0, liest bei der Ubergabe der Ware an den
Kunden die Informationen der RFID Tags aus und wertet fiir die in Temperaturgruppen
zusammengefassten Artikel den Temperaturverlauf iber den Transportzeitraum aus.

Phase 3:
Die weitere Ausbaustufe des Handhelds, Release 1.1, soll folgende Funktionen
umfassen:

Die sich aus der Pilotphase ergebenden Verbesserungen im Handling der Applikation
werden umgesetzt - Usability.

Funktionalitaten zur direkten Kunden-Reklamationsabwicklung sollen aufgeschaltet
werden.

MaZ”essS

systemhaus

N\
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Buhler AG liefert Know-how fur die Industrie
und optimiert mit WAMAS® die Anlieferung an die Montageplatze

Die Biihler-Gruppe, mit Hauptsitz in
Uzwil in der Schweiz, ist globaler
Technologiepartner fiir die Bereiche
Nahrungsmittelproduktion, chemische
Verfahrenstechnik und Druckguss.

Unzahlige Mduhlen, Malzereien und
Brauereien oder Reisverarbeitungsan-
lagen auf der ganzen Welt arbeiten mit
Blhler-Technologie und Maschinen.

Ob in der Schokoladeherstellung, als Pro-
duzent von Teigwarenproduktionslinien
oder als Anlagenbauer fur Futtermittel-
produzenten - Buhler blickt auf eine jahr-
zehntelange Erfahrung zuriick. Auch ist
Bihler weltweit fiihrend beim Bau von
Maschinen und Anlagen zur Herstellung
von Druckfarben aller Art. Viele namhafte
Getrankehersteller lassen das PET furihre
Flaschen auf Buhler-Anlagen veredeln
und Buhler baut DruckgieRanlagen fur
komplizierte Metallteile wie Motoren- und
Getriebegehduse. Aber auch Handy- und
Laptopgehduse bestehen heute vermehrt
aus Metallen, die auf Buhler-Druck-
gielmaschinen hergestellt werden.

Buhler ist in uber 100 Landern auf der
ganzen Welt prasent, beschaftigt 6.500
Mitarbeiter, davon 3.000 in der Unter-
nehmenszentrale in Uzwil, und erwirt-
schaftete 2004 einen Umsatz von rund 1,4
Milliarden Schweizer Franken.

Ausgangssituation und Ziele

Am Firmenhauptsitz in Uzwil werden die
verschiedensten Anlagen zusammen-
gebaut und weltweit versandt. Die
bisherige Situation bedingte eine Vor-
laufzeit fir die Anlieferung der benétigten
Pakete, Baugruppen, von rund einem Tag.
Zudem wurden fur jeden Auftrag samtliche
bendtigten Pakete gleichzeitig an den
entsprechenden Montageplatz geliefert.
Dies hatte wiederum zur Folge, dass der
verantwortliche Mitarbeiter bis zu einem
Tag mit dem Sortieren der angelieferten
Ware beschaftigt war. Des weiteren wurde
sehrviel Raum an den Montageplatzen zur
Lagerung der bereitgestellten Pakete be-
notigt.

Ziel der Bihler AG ist es, die Anlieferung
der Pakete und in weiterer Folge den
Montageprozess zu optimieren. Im Zuge
eines Umbaus wird eine neue Bereit-
stellzone, Bodenflache plus 1.200 Palet-
tenplatze in unmittelbarer Nahe der
Montageplatze angelegt. Der Nachschub
der Pakete aus der Bereitstellzone zu den
Montageplatzen soll zeitnah und papierlos
erfolgen. Um diese Vorgaben zu reali-
sieren, beauftragte die Bihler AG
Salomon Automation mit der Installation
des WAMAS Lagerverwaltungs- und
Staplerleitsystems.

WAMAS wird bei der Bihler Gruppe zur
Optimierung der Paketanlieferung an den
Montageplatzen eingesetzt. Die vorkom-
missionierten Paletten mit den Einzelteilen
zur Maschinenherstellung werden in einer
neu geschaffenen Bereitstellzone ein-
gelagert und bei Bedarf an die ent-
sprechenden Montageplatze geliefert. Die
gesamte Einlagerungs- und Aus-
lagerungssteuerung in der Bereitstellzone
wird durch das WAMAS LVS organisiert
und verwaltet. Im weiteren ist ein Kanban-
lager fur Verbrauchsteile eingebunden. In
diesem Lager wird kein Bestand der Artikel
gefihrt und es dient nur als zentrale
Auslieferstelle von Klein- und Verbrauchs-
teilen (Schrauben, Muttern, Klemmen,
usw.) an die Montageplatze. Von dem
Lager kann direkt entnommen oder auf
Bestellung aus der Montage kommis-
sioniert werden.

Folgende Zielsetzungen
wurden mit der Einfilhrung von
WAMAS?® erreicht:

- Papierloser Warenfluss zwischen der
neuen Bereitstellzone und den
Montageplatzen

- Warenanlieferung am Montageplatz
innerhalb einer Stunde

- Reduktion des Platzbedarfes an den
Montageplatzen um 30%

- Reduzierung der Vorbereitungszeit
beim Initialisieren eines neuen
Auftrages (Sortieren der benétigten
Pakete / Artikel am Montageplatz)

- Erfassung der Wareneingange in der
neuen Bereitstellzone direkt am
Staplerterminal

- Einlagerung mit Lagerplatzzuweisung,
Lagerplatzverwaltung / Freiplatzsuche

Mit WAMAS® wurden folgende
Losungen realisiert:

- Lagerbetreuung

- Kommissionierung aus dem Kanban-
lager gemaf Bestellung vom
Montageplatz

- Neben dem Ho6hen-Check, der die
Hubhohe der Transportmittel priift,
wurde ein Geratehéhen-Check
programmiert. Dieser ermdglicht einen
eingeschrankten Zugang der Trans-
portmittel an die Zielplatze in der
Montage

- Die Eingabefelder TE-ID und
Chargennummer wurden plausibilisiert

- Die Sicherheit des Funkverkehrs wird
mit einer Webverschllsselung (128 bit)
gegen Unbefugte gesichert

Wissenschaftliche - Kooperation:

Salomon Automation und das Institut fiir Technische Informatik der

Gernot Schmoélzers Diplomarbeit wurde an
der “International Conference on System
Sciences” in Hawaii vorgestellt. Gernot
Schmolzer ist Mitarbeiter der Abteilung F&E
bei Salomon Automation und Assistent am
Institut fir Technische Informatik.

The entity container - an Object-Oriented
and Model-Driven Persistency Cache
Data persistency is a fundamental, but
complex aspect of a modern software
development process. Therefore, in order to
reduce development costs and improve a
system's quality, support for data
persistency must be provided to common
software paradigms, such as object--
oriented programming or component based
development. In this paper we present a new
approach of an object persistency cache ---
the Entity Container (EC), based on a data
model. The EC allows data and metadata
management according to a data model
independent of any specific persistency
mechanism. We present the complete
architecture, functionality and implemen-
tation of the system and compare our new
approach with existing frameworks in order
to point out features and major
improvements of the EC.

- 1.200 Lagerplatze im Regallager der

- ca. 316 m? Bodenlager fiir 50

- 1 Mehrwegstapler
- 5 Schubmaststapler

Ablauf eines Montageauftrages:

Ein Montageauftrag sowie die entsprechenden Stiicklisten werden im
Produktionsplanungssystem, PPS, erstellt. Die Vielzahl von Bauteilen eines
Auftrages, bis zu 500 verschiedene Artikel, werden zu Paketen zusammengefasst,
wobei ein Auftrag aus mehreren Paketen bestehen kann. Die Stucklisten der
einzelnen Pakete sind im PPS hinterlegt. Als PPS ist eine Individualentwicklung der
Bahler AG im Einsatz. Die Komponenten werden geristet und fiir die Montage
bereitgestellt. Die kommissionierten Paletten werden mit Hilfe von WAMAS in der
Bereitstellzone, Regallager resp. Bodenlager, eingelagert. Die eingelagerten
Paletten kdnnen jederzeit und zeitnah von der Montage via WAMAS bestellt werden.
Die Einlagerung in der neuen Bereitstellzone wird von WAMAS als Wareneingang
vorgenommen. Die Paletten werden im System mit TE- und Chargennummer
erfasst. Es bestehen keine detaillierten Informationen der einzelnen Artikel auf den
Paletten. Ab diesem Zeitpunkt verwaltet WAMAS samtliche Bewegungen der
einzelnen Paletten und der Pakete bis zur Auslieferung an den Montageplatz.

Abrufen der Pakete

Vom Montageplatz werden die bendtigten Pakete zeitnah via LVS aus der
Bereitstellzone angefordert. Dazu gibt der zustandige Mitarbeiter die Pakethnummer
am System ein und erhélt in der Bestellmaske eine Ubersicht aller zu diesem Paket
gehdérenden Paletten. Der Mitarbeiter selektiert und fordert die zu liefernden
Paletten an. WAMAS generiert entsprechend der Anzahl an bestellten Paletten
Transportauftrage. Ein Staplerfahrer Gbernimmt via Online-Terminal den Auftrag und
liefert die Bestellung zum entsprechenden Montageplatz. Wird der Transportauftrag
quittiert, ist der Auftrag abgeschlossen und die TE wird im WAMAS wieder geldscht.

Inbetriebnahme

Ab 6. Dezember 2004 wurde das System mit einer beschrankten Anzahl an
Montageplatzen in Betrieb genommen. Seit dem 6. Januar 2005 ist das System
komplett mit sdmtlichen Anlieferstellen an den Montageplatzen im Produktivbetrieb.

Eckdaten der Anlage:

- Ein- bis Zweischicht-Betrieb, SALOMON
05:00 bis 22:00 Uhr AUTOMATION
| crew |

Dieter Krause
Thomas Mesmer
Thomas Frei
Alain Koller

Bereitstellzone

Grolpaletten oder groRere
Blechkonstruktionen

- 600 bis 800 TE Bewegungen pro Tag

(Ein- und Auslagerungen)

- ca. 1.500 Artikel im Kanbanlager
- 67 Anlieferstellen in den Montage-

platzen

Technischen Universitat Graz
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c o ar 7. - 8. April 2005
Zu Gast bei der BULME - Graz GOStlng Salomon Automation am 21. Osterreichischen
Logistik-Dialog, Wien

"Nachhaltiger Unternehmenserfolg durch
innovative Logistik"

Logistik-Fachkongress mit Fachausstellung

Alle Jahre wieder prasentiert sich die BULME ihren
,Logistik-Tools"

zukUnftigen ,Kunden® am bestens organisierten Tag
der offenen Tur. Wir durften auch dieses Jahr wieder
zu Gast sein und die Salomon Klasse, die nun
bereits 4-jahrige Ausbildungs-Kooperation
zwischen der HTL und unserem Unternehmen, bei
ihrer Prasentation unterstitzen. Mit grofRem
Engagement erklarten die Schiler ihren
.,Nachfolgern“ und den interessierten Eltern, was
den Inhalt der engen Kooperation zwischen
Wirtschaft und Schule ausmacht.

10. - 12. Mai 2005
Salomon Automation an der C. S. |. Bratislava

11. Mai 2005
Salomon Automation am Linzer Logistik Tag,
Linz, Palais Kaufmannischer Verein

31. Mai - 3. Juni 2005
Salomon Automation an der transport logistics,
Minchen

Halle: A6, Stand: 121/218

Bei der Prasentation der Diplomarbeiten und
Projekte des Fachhochschul-Studienganges ghianer
Automatisierungstechnik fiir Berufstatige am
26. Januar war Franz Salomon, als Captain des
Jahrganges AT 01, eingeladen, die Captain’s
Speech zu halten. Direkt aus Stuttgart kommend, wo
Salomon Automation gerade den Preis fur das
“Beste Produkt” auf der LogiMAT erhalten hatte,
konnte er sich von der auRerordentlich guten
Qualitat, der Praxisnahe und -relevanz der pra-
sentierten Diplomarbeiten Giberzeugen.

das unternehn/

Umso mehr freute es ihn, dass eine der drei
ausgewahlten Arbeiten, die Diplomarbeit von Ing.
Dipl.-Ing. (FH) Mario Hubmann, der als Projektleiter
im Unternehmen tatig ist, war. Mario Hubmann hat
mit ausgezeichnetem Erfolg das Studium absolviert
und war unter den besten vier Studenten seines

Bereits zum 5. Mal wurde am 16. Marz der Firmentag in Weiz durchgefiihrt. Wie
immer gegliedert in 2 Teile: zuerst prasentierten sich die teilnehmenden Betriebe
in Kurzvortragen und informierten tber die aktuellen Anforderungen an junge
Techniker. Im Anschluss daran konnten die Schilerinnen und Schiler an den

Jahrganges. Thema seiner Diplomarbeit: 5 Firmenstinden detaillierte Informationen einholen und Kontakte beziglich
,Methoden des Projektmanagements und deren Ferialjobs bzw. spatere Anstellungen von Absolventinnen und Absolventen
Imple-mentierung®. knipfen.

Salomonesen Schiwochenende
am Molltaler Gletscher

Salomon Automation realisierte als
Generalunternehmer fiir die Hardthof

Auch in diesem Jahr wurde das Schi-Wochenende Fruchtsaft GmbH in Dachwig,
der Salomon Crew wieder von der Unter- Deutschland, ein vollautomatisches Das neue
nehmensleitung groRziigig unterstiitzt. Zwar war Kanallager. Im Rahmen dieses Salomon-AKF im
der Wettergott nicht wirklich gnadig gesinnt, aber Projektes wurde keineswegs an Mittelpunkt, vinr:
das tat dem Spass keinen Abbruch. Produktneuheiten gespart. Franz Salomon,
_ _ _ Thomas
Eines davon ist ein neues Akku- Bankhamer und
Kanalfahrzeug, das speziell fir Hardthof Alfred Altmann
entwickelt wurde und das im Rahmen der von Siba
s . LogiMAT mit dem Preis ,Bestes Produkt"
e -~ im Bereich ,Software, Kommunikation und

IT*ausgezeichnet wurde.

Salomon Automation und SIBA System
Integration entwickelten das schnelle
Akku-Kanalfahrzeug (AKF), das bei hoher

Gerateleistung eine gemischte Langs- Bestes Produkt:
lagerung von Euro- und Dusseldorfer- Preisauszeichnlmg
paletten ohne Tragerpaletten ermdglicht. an der LogiMAT:

Die P?Ietten werden dabei von den Akku- vinr:
Kanalfahrzeugen in Langsrichtung in der

Palettenschulter transportiert und auch Alfred Altmann,
gelagert. Die Langslagerung in der Palet-
tenschulter mit nur zwei Langsauflagen
bringt auch eine Reduzierung der Stahl-
baukosten gegenuber der bisher ver-
wendeten Dreifachauflagen!

Franz Salomon,
Petra Seebauer,
Chefredakteurin
Logistik Heute
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