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Eine hohere Lagerdichte, vollstandig gesteuerte Lagerbewegungen, geringer Personalbedarf -
Grunde fur ein vollautomatisches Lager gibt es zahlreiche. PROLAG Automation hilft dabei,
lhre Investition in die Lagerautomatik maximal rentabel zu gestalten. Das System steuert alle
gangigen Automatiklager, vom vollautomatischen Palettenlager Uber das Kleinteilelager bis
hin zum revolutionaren AutoStore. Dabei verbindet PROLAG Automation die Starken her-
kommlicher WMS-Systeme mit den Vorteilen der Automatisierung. Das System erreicht so ein
bislang ungekanntes Mald an Optimierung und Effizienz vom Wareneingang bis zum Waren-
ausgang.

Manuelle Lagerbereiche konnen leicht um Automatikbereiche erweitert werden, was ein
Maximum an Skalierbarkeit und Investitionssicherheit bedeutet. Zudem lassen sich Produk-
tionsbereiche und Automatiksysteme wie Sortieranlagen und Krane leicht in die Systemland-
schaft Ihrer Intralogistik integrieren. PROLAG Automation ist ein hybrides Intralogistik-System,
mit dem Sie die Zukunft Ihres Betriebs sicher steuern kdnnen.




Es war einmal in einer weit, weit entfernten Intralogistik ...
Wieder einmal stapeln sich die Waren im Wareneingang bis an die Decke. Der Chef blickt

PROLAG Automation

Nahtlose Integration von automatischen und manuellen
Lagerbereichen

verzweifelt umher und versucht, einen Mitarbeiter zu finden.

“Herr Miller”, ruft er schlieBlich erfreut, als er seinen Idngsten und treuesten Kollegen auf Steuerung und Verwaltung aller gangigen Automatiksysteme
dem Stapler sieht. “Sagen Sie, wo sind denn alle hin?” . . . ) )
Erhohte Effizienz von Automatiksystemen im Warenausgan
Herr Mdller bringt den Stapler zum Stehen und blickt seinen Vorgesetzten verdutzt an. y sang
‘Ja Chef, wissen Sie das denn nicht?”

Der Chef schuttelt den Kopf. “Was denn?”

“Na, wir haben Fachkréftemangel”, sagt er dann und blickt den verwirrten Chef mitleidig an.

Problemlose Erweiterung bestehender Lagerbereiche

Visualisierung der Lagerautomatik im Materialflussrechner

“Im Warenausgang und in der Produktion fehlen Leute. Da hat der Wareneingang spontan
Reibungslose und effiziente Zusammenarbeit dank

ubergreifender Prozesse

mit Hand angelegt”, erklart Muller seinem Vorgesetzten weiter. Dann hélt er kurz inne und
Uberlegt, ehe er sich nochmal an den Chef wendet.

“Wissen Sie, vielleicht wére es an der Zeit, Unterstitzung zu suchen”, sagt er schlieBlich. . ) . . . .
“Ein automatisierter Lagerbereich, das wilrde uns weiterhelfen. Meinen Sie nicht?” SR ESIS RN durch mtelhgente EmIagerungsstrateglen
Wdéhrend Herr Miller seinen Stapler wendet und eine Palette aus dem vollen Wareneingang VoIIsténdige Transparenz im Materi alfluss
ins Lager bringt, Idsst der Chef nachdenklich seinen Blick uber die Palettentiirme vor sich
schweifen. Ein Automatiklager... Als hdtte er den Gedanken nicht schon selbst gehabt.

Aber wie sollte das gehen? Seit das AGV einen Unfall gehabt hat, ist die gesamte Intralogistik
manuell gesteuert. Bis vor kurzem hat er die Lagerverwaltung noch im eigenen Kopf
gemacht. Jetzt hat er ein neuartiges Warehouse-Management-System, das diese Aufgabe
ubernimmt. Lasst sich so eine Automatik tberhaupt mit seiner Lagerlogistik anbinden?

Und kann er dann tUberhaupt noch sein neues Intralogistik-System verwenden?

Optimierung und
Effizienz vom
Wareneingang bis zum
Warenausgang

Lohnt sich die Anschaffung denn? Diese Frage sollte er dringend kldren.
Danach, das verspricht er sich, wirde er sich direkt um den Fachkraftemangel kiimmern.
Ob die Suchmaschine wohl eine Software kennt, die die Probleme im Versand I6sen kbnnte?




PROLAG
Lager-Automatisierung
ganzheitlich gedacht

Mit PROLAG Automation gelingt Ihnen die perfekte Organisation und Uber-
wachung automatischer Lager. Ob AutoStore-Lager, vollautomatische Tablar-
lager, Regalbediengerate, Shuttles, Lifte, Roboter, Hochregallager, Kleinteilelager,
Sortieranlagen, Fordertechnik und vieles mehr - mit unserer Software steuern
Sie unterschiedliche Lagertypen verschiedenster Hersteller muhelos.

Passende Strategien, die Anlagenvisualisierung und eine effiziente Wegeberech-
nung erzielen einen optimalen Materialfluss fur Ihr Automatiklager. Dabei sind
samtliche automatische und nicht-automatische Lagerbereiche ganzheitlich
abbildbar. Ubergreifende und einheitliche Prozesse gewahrleisten ein rei-
bungsloses Zusammenspiel fur Ihre Logistik und bieten so ein Hochstmald an
Investitionssicherheit fur die Zukunft.

PROLAG World

1QS4.3.2 Entwicklungssystem

Status =

874  AUS 314 LL874 Visu-Box vorKontrolle 99 1 Cim CiM
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1294 Aus 342 Visu-Box gedruckt 99 3 Visu3 CiM
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Automatisierte und nicht-automatisierte Lagerbereiche sind ganzheitlich abbildbar.

PROLAG



Mehrere Automatiksysteme
In einer Intralogistik

PROLAG Automation verwaltet nicht nur ein Auto-
matiklager, sondern kann die Steuerung mehrerer
Automatikbereiche in lhrer Intralogistik Gberneh-
men. Der Vorteil dabei: Es ist nicht erforderlich, auf
die Lagerverwaltungssoftware der Automatikher-
steller zuruckzugreifen. Mit PROLAG Automation
vermeiden Sie problematische Integrationen frem-
der Software in lhrer Intralogistik. Ihre Software-
landschaft bleibt somit Uberschaubar, zuverlassig
und sicher. Gerade in einer komplexen Intralogistik
mit analogen wie automatisierten Lagerbereichen
bietet es sich an, auf eine ganzheitliche Losung zu
setzen.
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Unabhangig von der Art der Automatik steuert
PROLAG Automation die Versorgung der Kommis-
sionierplatze, der Packplatze und der Regalbedienge-
rate, nimmt die Wareneingangsavisen in Empfang,
weist Lagerorte zu, erzeugt Misch-Lagerhilfsmittel
und vieles mehr. PROLAG Automation kennt stets
die erforderlichen Bewegungen und Prozesse, auf
denen der Materialfluss basiert. Individuelle An-
forderungen kénnen dank der vollstandigen Konfi-
gurierbarkeit der Software und des modularen
Aufbaus stets bertcksichtigt werden.
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Vollstandige Transparenz im
Materialfluss und Visualisierung
des Automatiklagers

Um Teil- und Vollautomatisierte Lager ansteuern zu konnen, bildet PROLAG PROLAG World
Automation den gesamten Materialfluss des Lagers im Materialflussrechner QA Eniddungsoysien
ab. Dieser verwaltet zentral die Daten und Informationsflisse in Automatikla-  NameederShoriatsuchen
gern und Produktionsanlagen, steuert und verfolgt diese. PROLAG Automation S
organisiert, strukturiert und optimiert die Warenbewegungen im Lager und o
kommuniziert dazu uber Schnittstellen mit den einzelnen Anlagenkomponenten. zzzi::tﬂa"d
el
Bei der Integration einer automatischen Anlage, wie beispielsweise einer —
Fordertechnik oder einer Sortieranlage, erkennt die Software automatisch e
die erforderlichen Kommunikationsformate. Sie ist dadurch in der Lage, alle ErstateAkdonr
gangigen Losungen im Bereich der Automatisierung zu steuern. Der Material- -

Hilfe

fluss der haufig als Black-Box begriffenen Automatiklésungen erreicht durch
PROLAG Automation vollstandige Transparenz. Dies schafft wertvolle Optimie-
rungspotentiale im Automatiklager und dartber hinaus. Einlagerungs- und
Entnahmestrategien konnen an weitere Lagerbereiche angepasst werden,
Umlagerung problemlos durchgefuhrt und die Nachbevorratung der Produktion
auf das Automatiklager umgeleitet werden. Der Materialfluss des Automatik-
lagers ist zudem abgebildet in der Anlagenvisualisierung, die den Lagerbereich
grafisch aufbereitet auf einen Blick erfasst.
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Automatisierung als Tell
einer ganzheitlichen Losung

PROLAG Automation ist die naturliche Erweiterung unserer Intralogistik-
Expertise in den Bereich der Automatisierung. Aus diesem Grund profitieren
Nutzer unserer Automatisierungssoftware nicht nur von der technisch optimalen
Losung fur ihre Lagerautomatik. Sie profitieren auch von dem Know-How
unserer Logistik-Berater und Entwickler im Warehouse-Management. Durch
den Praxisbezug unserer Fachleute, sind Fail-Safe-Strategien im Falle einer
Storung der Automatik in unserer Software hinterlegt. Die bedarfsgerechte
Wahl geeigneter Einlagerstrategien gewahrleistet storungsresistente Zugriffs-
moglichkeiten auf jeden eingelagerten Artikel. Fallt ein automatischer Lager-
bereich aus, kann beispielsweise durch das Prinzip der Gleichverteilung auf
jeden darin befindlichen Artikel auch aus einem anderen Lagerbereich zugegriffen
werden. Zudem Ubertragt PROLAG Automation samtliche Features und Mog-
lichkeiten unserer Intralogistik-Suite PROLAG World in die Automatisierung.
Alle gangigen Einlagerungsstrategien, die eine manuelle Intralogistik maximal
effizient gestalten, lassen sich auch in vollautomatischen Lagerbereichen reali-
sieren.

Sowohl in Teil- und Vollautomatischen Lagern als auch in Paternoster und
Shuttles sind nicht nur die Einlager- sondern auch die generellen Entnahme-
strategien und Kommissionierprozesse integriert. Samtliche automatisierte
Lagerbereiche sind zusammen mit den nicht-automatisierten Lagerbereichen in
die Ubergreifenden und einheitlichen Prozess- und Wegeoptimierungsfunktionen
eingebettet. Mit PROLAG Automation bleibt folglich die gesamte Intralogistik
in einer Hand - und zwar in lhrer.

PROLAG



Erkunden Sie die Moglichkeiten
lhrer Intralogistik mit
PROLAG Automation

- Teil- und Vollautomatisiertes Palettenlager

- Automatisiertes Kleinteilelager
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- Automatisiertes Tablarlager

- Anbindung einzelner Automatikkomponenten wie:
- Kran
- AGV
- Waage
- Produktionsmaschinen

- Automatische Sortieranlage

- Uberwachung und Steuerung der Behélterférdertechnik
- Steuerung einer Pick-by-Light-Anlage
- Ansteuerung von AutoStore

- Und vieles mehr ...
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www.cim-logistics.com

CIM GmbH

Livry-Gargan-Stral3e 10
82256 Furstenfeldbruck

R, +49 8141 5102-0
@ info@cim.de




