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Doppelttief bei dynamischer
Feldbelegung

Intelligenter Materialflussrechner sorgt fiir effiziente Lagerplatznutzung

Fiir die Bevorratung von Fdssern
und Fliissigkeitsbehdltern betreibt
der Firmenzweig Schaumsysteme
der Otto Bock-Gruppe seit Anfang
des Jahres ein neues Hochregalla-
ger. Um unter dem eingesetzten
Lagerverwaltungssystem eine
effiziente doppelttiefe Lagerung bei
dynamischer Feldaufteilung der
Regalfelder zu verwirklichen,
tibernimmt dabei ein intelligenter
Materialflussrechner aus dem
Hause GDV Kuhn die Steuerung des
Hochregallagers.
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In das Hochregallager einzulagernde Fisser
und Fliissigkeitsbehélter werden beim fiih-
renden Anbieter von Vorprodukten fiir die
Automobilindustrie im Lagerverwaltungs-
system SAP WM erfasst und auf verschie-

demitteltyp (Information, um welche Palet-
tenart es sich handelt) versorgt, wird zur Er-
mittlung der Hohenklassen der Paletten ei-
ne Hohenkontrolle verwendet, iiber deren
ermittelte Daten Probas geeignete Fachgro-
flen im Lager ausmacht. Einlagerungen
werden Ladeeinheiten-genau vom Materi-
alflussrechner an das ERP-System zurlick-
gemeldet. Somit lassen sich diese dort als
verfligharer Bestand verbuchen, ohne dass
das ERP-System jedoch einen genauen La-
gerplatz der Palette kennt.

Selbststindige Korrektur
suboptimaler Belegungen

Je nach Palettentyp passt eine unterschied-
liche Anzahl an Paletten in ein Regalfeld des
Lagers. Der Materialflussrechner unter-
stiitzt diese dynamische Feldaufteilung bei
der Einlagerung und optimiert auch bei Ka-
pazititsengpdssen durch Nutzung von
Fachgréfieniiberldufen (flache Palette wird
zur Not in hohes Fach gelagert) entstande-
ne suboptimale Belegungen wieder selbst-
stindig. Dies bedeutet z. B., wenn ein hohes
Fach durch eine niedrige Palettenbelegung
nicht optimal ausgenutzt wird, dass der Ma-
terialflussrechner automatisch eine Umla-
gerung in ein kleineres Fach einleitet, um
die Kapazitat des Lagers stets effizient zu
nutzen.

Zur Auslagerung in Produktion oder Ver-
sand fordert das Lagerverwaltungssystem
vom Materialflussrechner exakt jene Fliis-
sigkeit palettengenau an, die es zur weiteren

Der Materialflussrechner behebt selbststandig
suboptimale Fachbelequngen im Hochregallager

dene Paletten als Ladungstriger gestellt.
Dabei findet im Lagerverwaltungssystem
eine Verheiratung von Paletten-ID und der
Ware statt, sodass die Software die Lagerbe-
stande auf Palettenebene Ladeeinheiten-
genau kennt und verwaltet. Die Daten wer-
den dem Probas-Materialflussrechner tiber
die zertifizierte SAP-Schnittstelle entspre-
chend bereitgestellt. Wird nun die Palette
mit Rohstoffen, Halbfertigprodukten aber
auch Fertigprodukten auf die Férdertechnik
gesetzt und dort gescannt, so iibernimmt ab
dieser Stelle Probas die Einlagerung.
Wihrend das Lagerverwaltungssystem
den Materialflussrechner auch mit dem La-

Verarbeitung braucht. Probas erzeugt ent-
sprechende Transportauftrige fiir die Re-
galbediengerite und kommuniziert in die-
sem Zuge auch direkt mit der Steuerung der
Fordertechnik.

Das realisierte Fass- und Fliissigkeitslager
ist mittlerweile das fiinfte gemeinsam um-
gesetzte Projekt der Firmengruppe Otto
Bock und GDV Kuhn. Die seit dem Jahr 2000
etablierte Vertrauensbasis beider Projekt-
partner legt dabei einen wichtigen Grund-
stein zum Projekterfolg.

www.gdv kuhn.de



