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2> PRODUKTE UND SYSTEME

AUTOSTORE-KLEINTEILELAGER
OPTIMIERT KAMERAPRODUKTION
~MADE IN GERMANY"

Ein Hersteller digitaler Industriekameras

hat in einer bestehenden Lagerhalle ein
vollautomatisches Kleinteilelager vom

Typ Autostore installiert, in dem an jedem
Arbeitsplatz Wareneingange oder
Kommissionierauftrage bearbeitet werden
konnen. Die Realisierung des Kleinteilelagers
hat Hormann Logistik als
Generalunternehmer Gbernommen.
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n den vergangenen 20 Jahren hat sich die Imaging Development

Systems GmbH (IDS) von einer 2-Mann-Firma zu einem

weltweit fiihrenden Hersteller digitaler Industriekameras mit rd.

300 Mitarbeitern entwickelt. Etwa 200000 Kameras ,Made in
Germany“ werden jahrlich am Hauptsitz in Obersulm entwickelt
und gefertigt. Mit Niederlassungen in den USA, Japan und UK sowie
Reprdsentanzen in Europa und Asien ist das Unternehmen inter-
national vertreten.

PASSGENAUES ANLAGENKONZEPT

Fiir die mafigeschneiderte Auslegung des Autostore-Kleinteile-
lagers wurden wihrend der Planungsphase mehrere Anlagensimu-
lationen mit realen Daten des Betreibers durchgefiihrt. Auf Grund-
lage der ermittelten Daten - z.B. tagliche Betriebszeiten von zehn
Stunden - hat Hérmann eine Anlage konfiguriert, die ca. 2610 Be-
hilter (Abmessungen: 649x449x220 mm - LxBxH) iiber zehn
Ebenen umfasst. Dariiber hinaus integriert das Autostore-System
fiinf autonome Roboter fiir die Versorgung von drei Kommissio-
nier-Arbeitspldtzen.

Bautechnisch ist das Kleinteilelager als eine an drei Seiten ver-
kleidete Aluminium-Konstruktion, basierend auf einem Rastersys-

01 pie Autostore-Anlage ist fiir 2610
Behdlter ausgelegt, die sich mithilfe von

licher Artikel unterteilen lassen bearbeitet werden

tem, ausgefiihrt. Die komplette Anlage hat eine Abmessung von
10,6 x 11,2 x 24 m (L x B x H) exklusive der Servicebiihne. In-
nerhalb der gerasterten Konstruktion stehen Stapel mit jeweils
zehn Behiltern direkt auf dem Hallenboden. Uber den Behdilter-
stapeln ist das Fahrschienensystem (Grid) montiert, auf dem die
fiinfbatteriebetriebenen Roboter verfahren und kooperativ Behil-
ter aufnehmen, umsortieren und an den Kommissioniermodulen
andienen. Das maximale Gewicht der Behailter, die sich mithilfe
von Trenneinlagen flexibel fiir die Nutzung mehrerer Artikel un-
terteilen lassen, betrigt 35 kg; bei einer Netto-Zuladung von ca.
30 kg. Zur Absicherung des Maximalgewichts findet an den Ports
eine entsprechende Priifung statt.

Die Transportroboter bewegen sich durch ihre vier, iiber Eck an-
geordneten Rdderpaare in zwei Richtungen und erreichen so jede
Position im Raster. Sie kommunizieren per WLAN mit der Lager-
steuerung, die die Transportauftrdge an die Fahrzeuge vergibt. Bei
geringer Auftragslast oder zu geringer Batteriekapazitit fahren die
Roboter selbststindig zu einer, der sich am Rand des Grids befind-
lichen, Ladestationen. Die Steuerung ist auf der angebundenen
Serviceplattform untergebracht. Auf dem Grid bewegen sich die
Roboter mit einer Beschleunigung von 0,8 m/s* sowie einer
Geschwindigkeit von 3,1 m/s. Ausgelegt ist das System fiir 800 Ein-
und Auslagerungen am Tag.

UBERGEORDNETE ANLAGENSTEUERUNG

Die Steuerung der kompletten Anlage itbernimmt das Lagerver-
waltungssystem Hilis AS von Hérmann. Das Autostore-System
selbst registriert und verarbeitet ,nur” die Behdlternummern,
nicht aber den Inhalt. Dagegen ,kennt“ das {ibergeordnete
Lagerverwaltungssystem den Inhalt jedes Behalters, ibernimmt
die iibergeordnete Verwaltung sowie Steuerung des Autostore-
Systems und setzt die logistischen Prozesse inkl. der Schnittstel-
len zum ERP-System um. Dabei erlaubt die {ibersichtlich gestal-
tete grafische Benutzeroberfliche der Lagerverwaltungssoftware
via Touch-Screen klare Arbeits- respektive Kommissionieranwei-
sungen. Zusitzlich unterstiitzt Hilis AS u. a. permanente Inven-
turprozesse, Leerbehilter-Einbringung sowie Status-Dialoge
und Sonderzugriffe auf die Behilter.

Fiir die Kommissionierung von Artikeln kénnen an Autostore
komplette Kommissionierauftrdge mit den einzelnen Kommissio-
nierposten tibergeben werden. Bei einem Vorlauf von 30 Minuten

(02 Das automatische Kleinteilelager
integriert Kommissionierstationen an denen
Trenneinlagen fiir den Transport unterschied- Wareneingange und Kommissionierauftrage
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O3 Ander ,Robot Entry Area“ starten die
autonomen Transportroboter und gelangen
iiber den Grid zur Auftragsposition im
Kleinteilelager

sorgt das System mit seinen integrierten Optimierungsalgorithmen
fiir eine hohe Effektivitat bei der Abarbeitung der Auftrige.

Fotos: Hormann

www.hoermann-logistik.de





