INTERNE LOGISTIK

LAGERTECHNIK

EXKLUSIV IN

DAS LOGHTIK-MAGAZIV

FM-Trendumfrage ,Automatische Kommissioniertechnik' bei renommierten Anbietern

Es tut sich was im Bereich
der Kommissioniertechnik.
Zwar muss sich jede Losung
nach wie vor rechnen, aber
der technologische Fort-
schritt macht die Voll- oder
Teilautomatisierung immer
interessanter, und auch die
Robotik kann punkten. Sie
ubernimmt nicht nur gefihr-
liche oder gesundheitsgefihr-
dende Arbeiten, sondern
treibt die Pickraten weiter
nach oben. Wo immer jedoch
Menschen arbeiten, spielt die
Ergonomie eine zentrale Rol-
le, bis hin zur Videobrille, die
den Weg weist.

Noch mehr Flexibilitit sowie
mehr Automatisierung und der
zunchmende Einsatz von Robo-
lern prigen die Kommissionier-
lechnik, so lautet das Fazit der
diesjihrigen FM-Trendumirage
zur automatischen Kommissio-
mertechmk. Geantwortet hat ein
internationales Teilnehmerfeld —
zehn Hersteller, darunter neun
Komplettanbieter.  Aus  der
Schweiz die Swisslog AG aus
Buchs; aus Osterreich die Knapp
AG aus Hart be1 Graz sowie die
TGW Logistics Group GmbH
aus Wels; aus den Niederlanden
Vanderlande Industries mit Sitz
in Veghel sowie aus Deutschland
die MLog Logistics GmbH aus
Neuenstadt, die Pirmasenser
PSB Intralogistics GmbH, die
Fritz Schiifer GmbH SS1 Schiifer
aus Neunkirchen, die Stuttgarter
Viastore Systems GmbH und die
Parksteiner Witron Logistik + In-
formatk GmbH. Hinzu kommt
mit Vocollect der amerikanische
Spezialist fiir sprachgesteuertes
Kommissionieren.

Zunichst wollte FM wissen, ob
die wirtschalthche Gesamitsitua-

Frank Apel, Geschaftsfuhrer,
Viastore Systems GmbH,
Stuttgart

tion die Nachfrage nach Kommis-
sionierlosungen in  technischer
Sicht veriindert. ,.Nicht direkt™,
antwortet Olal’ Schulte, Sales En-
gineer bel der Vanderlande Indus-
triecs GmbH 1n Modnchenglad-
bach. ,.Der allgemeine Trend zum
Versand von immer weniger Be-
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Volker Welsch,Vertriebsleiter
und Prokurist, PSB Intra-
logistics GmbH, Pirmasens

stellpositionen schon eher.”™ Der
Fokus liege immer mehr aut Kun-
denservice, Zusatzfunktionen,
24-h-Lieferung und Fehlerfrei-
heit. ,,So wird dem Endkunden
immer mehr Service geboten, den
der Logistikdienstleister erbrin-
gen muss. Die Auswirkungen da-

Robotik erganzt die Kommissionierung
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Dr. Max Winkler, Technischer
Leiter, SSI| Schafer, Graz

von sind spiirbar, angefangen von
der Arbeitsplatzgestaltung — mit
immer mehr Zusatzfunktionen —
bis hin zum Grad der Automati-
sierung.” Je hoher dieser sei, des-
to weniger Fehler entstiinden.

.Es 1st nicht 1n erster Lime die
wirtschaftliche Gesamitsituation.

Mit dem ergonomischen Kommissioniersystem Rotapick lassen sich nach Angaben der PSB
Intralogistik GmbH, Pirmasens, Leistungen bis tiber | 000 Picks pro Stunde erzielen
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die Kommissionierlosungen be-
einflusst, sondern der technische
Fortschritt™, ergdnzt Viastore-Ge-
schaftstiihrer Frank Apel. ,,Insbe-
sondere moderne Softwarelosun-
gen ermoglichen eine eftfiziente
Fiihrung der Kommissionierer,

Olaf Schulte, Sales Engineer,
Vanderlande Industries

GmbH, Monchengladbach

um die Prozesse schneller, aber
auch fehlertreier zu gestalten.”
Zudem ermoglichten grolie Ent-
wicklungsschritte — etwa 1n der
Greifertechnologie oder 1n der
Sensorik — automatisierte oder
teilautomatisierte L.Oosungen.
Man habe 1n den vergangenen
zwOlt Monaten vor allem mit Ge-
samtkonzepten gepunktet, die 1n
geeigneten Bereichen hoch auto-
matisierte Kommissionierlosun-
gen beinhalten, berichtet auch
Volker Knuff, Geschaftsfiihrer
der Siegener TGW Transportge-
rate GmbH. ,,Diese Losungen be-
deuten zwar einen hohen Invest
fiir die Kunden, rechnen sich
durch die hohe Leistung aber be-
reits innerhalb weniger Jahre.™

Auch be1 Witron stelle man kei-
nen Zusammenhang mit dem ak-
tuellen Wirtschattszyklus fest,
sagt Geschaftstithrer Helmut
Prieschenk. ,,Die Systeme, wel-
che wir planen und realisieren,
laufen 30 Jahre und mehr — also
praktisch eine Generation.” Da
seien langfristige, strategische
Aspekte wichtiger als Moment-
aufnahmen. Als ein Beispiel

nennt er das Thema ,,humane Ar-
beitsplatze”. Diesem habe sich
Witron schon seit tiber zehn Jah-
ren verschrieben — und es werde
auch 1 zehn Jahren noch hoch-
aktuell sein. ,,Auch weitere Kri-
terien, wie die niedrigsten Kos-
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Mark Vogt, Leiter Marketing
und Vertrieb, MLog Logistics
GmbH, Neuenstadt

ten pro Pick, Nachhaltigkeit oder
ressourcenschonende Technolo-
gien pragen unserer Meinung
nach Investitionsentscheidungen
mehr als emne augenblickliche
Wirtschaftssituation.** Diese gro-
3en Linien haben 1n unseren Pla-
nungen oberste Prioritit. ,,Neben
den bestehenden Trends, Okolo-
gie und Ergonomie, erleben wir
eine noch stirkere Auttacherung
der logistischen Anforderun-
gen”, berichtet Dr. Max Winkler,
Technischer Leiter be1 SSI Scha-
fer in Graz. ,.Das heildt, unsere
Kunden nutzen die Anlagen fir
ein immer groleres Artikelspek-
trum, fir mehr Markte mit ent-
sprechend unterschiedlichen lo-
gistischen Bediirfnissen.*

Die  Automatisierung  riicken
ebenfalls Swisslog und MLog 1n
den Vordergrund. ,,Die Produkti-
vititssteigerung steht mehr denn
je 1m Fokus®, so Dr. Volker Jung-
bluth, Geschiftsfiihrer der Swiss-
log GmbH 1n Dortmund. Dadurch
trete eine Verschiebung hin zu
hochdynamischen = Kommissio-
niersystemen ein. ,,Durch die an-
gespannte Wirtschaftslage wichst
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die Nachlrage nach nachhaltig
wirtschafthchen Kommissionie-
rungslosungen und damit nach
automatisierten Systemen mit Ro-
botertechnik™, schhelit sich Mark
Voget, Leiter Marketing und Ver-
tricb ber MLog Logistics an.
~ochhieblich fillt ein grobier Teil
der Personalkosten in einem La-
oer in der Kommissionierung an.”
Allerdings seien Firmen mit In-
vestitionen aktuell eher vorsichtig
und priiften die Wirtschafthichkeit
sehr genau, gibt Volker Welsch.
Vertriebsleiter und Prokurist bel
PSB Intralogistics zu bedenken.
Das lasse sich dann auch an den
realisierbaren Losungen ablesen.
LDer Automatsierungsgrad muss
recht genau zur Aufgabenstellung
passen — schr oft ergibt sich also
ein Mix unterschiedhicher Techni-
ken zur Erfiillung der Gesamtauf-
cabenstellung.”™

Da fast alle Teilnehmer das The-
ma Automatsierung ins Spiel
bringen, fragte FM, an welcher
Stelle sich automatisierte Kom-
missionierlosungen  anbieten.
Lorundsitzlich muss sich eimne
automaltisierte Kommissionierlo-
sung natiirlich rechnen®, antwor-
tet Joachim Erhard, Leiter der
Knapp-Niederlassung in
Deutschland 1 Heusenstamm.
-~Dies hingt von verschiedenen
Faktoren ab, unter anderem Auf-
tragsstrukturen, Art und Vertel-
lung des Artikelsortiments, Pro-
zessen, Einsparpotenzialen und
anderen.” Eine abgestummite
lechnische Losung setze eine
entsprechende Analyse voraus.
Daraul, dass sich Kommissio-
nierlosungen rechnen und dem
Anwender entscheidende Vortel-
le bieten miissen, verweist auch
Dr. Volker Jungbluth von Swiss-
log. ..Es gilt nach wie vor der

brancheniibergreifender Trend.”
Es gebe verschiedene Griinde fiir
eimne Automatisierung der Kom-
missionierung, ergianzt Dr. Max
Winkler von SSI Schiifer. Da sei-
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Yolker Knuff, Geschaftsfiihrer,
TGW Transportgerate
GmbH, Siegen

en zum einen die alt bekannten
Griinde Geschwindigkeit und
Kosten, die zu den Automatik-
kommissionierern  (A-Frames)
gefiihrt hiitten. ..Diese zeichnen
sich durch hunderte von Auswiir-
fen pro Sekunde aus, bei typi-
schen Kosten pro Pick von unter
fiinf Cent.” Das bedeute, dass ei-
ne A-Frame-Linie sehr glinstig
pro Stunde iiber 1000 Auftrige
mit emer bis zu sechsstelligen
Anzahl von Artkeln abarbeite.

~Ein weiterer Grund 1st die Pick-
Qualitéit. Automatische Kommis-
sionierlosungen erzeugen typi-
scherweise Fehlerraten, die um
mechrere Zehnerpotenzen besser

Helmut Prieschenk, Geschafts-
fuhrer Witron Logistik +
Informatik GmbH, Parkstein

als manuelle Losungen sind.” Be-
denke man, dass ein Pick-Fehler
Prozesskosten von typischerwel-
s¢ 50 bis 150 Euro nach sich zie-
he, werde die Attraktivitiit von au-
tomatischen Losungen deutlich.

SAutomausierung bietet sich auf

den ersten Bhlick tiberall dort an,
wo standardisierte oder leicht
handhabbare Produkte und Pro-
duktverpackungen zum Einsatz
kommen — vollig unabhiingig von
der Industrie oder Branche™, be-
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tont Frank Apel von Viastore.
LHdealerweise liegen diese Pro-
dukte auch mn emnem regelmiibi-
ogen Schema, sodass sie leicht ge-
oriffen werden kdnnen.” Moder-

L.
Dr.Volker Jungbluth,
Geschaftsfuhrer, Swisslog
GmbH, Dortmund

ne Systeme, wie etwa das auto-
matische Kommissioniersystem
Viapick, griffen und kommissio-
nierten dagegen auch Produkte
mit vollig unterschiedlichen Geo-
metrien und Anordnungen. Den-
noch verweist TGW-Geschiifts-
[iihrer Volker Knuff darauf, dass
der Grad der Automatisierung
nicht nur von der Leistung, son-
dern auch von den Waren und den
Wareneinheiten abhiinge. .JIm
Lebensmittelhandel 1st beispiels-
weise die vollautoma-
tische Kommissionie-
rung von Groliverpa-

ckungseinheiten
durchaus sinnvoll.

Wenn es in die Gro-
Benordnung einzelner
Wareneinheiten geht.
kommt die automati-
onsunterstiitzte Kom-
missionierung  durch

Mitarbeiter aber 1m-
mer noch gilinstiger.”

Bei1 Vanderlande sieht
man vollautomatische
Kommissionierlosun-
gen in Zukunft vor al-

Grundsatz, dass mcht die Hohe
des Automatisierungsgrades,
sondern die Wirtschaftlichkeit
der Losung zihlt.” Aulbberdem sei
die Beherrschbarkeit des Prozes-
ses eimn entscheidender Faktor,
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~Hihere Automatisierungsgrade = ‘ﬂ" a lem ber der Karton-
sind daber nicht aul einzelne Mit Robo Pick verspricht SSI Schafer einen technologischen Durchbruch kommissionierung,
Branchen begrenzt, sondern e¢in  in der Hochleistungskommissionierung = bis hinauf zu 2000 Picks/h bet der ein  hoher
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Durchsatz benotigt werde, be-
richtet Olat Schulte. Ein Beispiel
dafiir sei die klassische Super-
marktbelieferung. ,,Die Kunst 1st
hier, gemischte Paletten mit sta-

Joachim Erhard, Leiter der
Knapp-Niederlassung in
Deutschland, Heusenstamm
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biler und hoher Packdichte auto-
matisch zu erzeugen.” Mit der
Ende letzten Jahres vorgestellten
ACP-Losung (Automated Case
Picking) wolle man diesen Trend

Frank Rissler, Regional Sales
Manager Central & Eastern
Europe,Vocollect

aktiv vorantreiben. ,,.Des Weite-
ren haben automatische Lager
be1 schwierigen Umgebungen
enorme Vorteile, zum Beispiel im
Bereich der Kiihl- und Tietkiihl-
kommissionierung.” Dort entlas-
teten sie die Mitarbeiter und die
Gesundheit werde geschont, weil
die Aufenthaltsdauver der Mitar-
beiter 1m Kiihlbereich einge-
schrankt sei. ,,Aulblerdem redu-
ziert die Automatisierung die Ab-
hangigkeit des Distributionspro-
zesses vom Arbeitskriafteangebot
— daher konnen mehr Regionen
fir die Ansiedlung eines Distri-
butionszentrums in Betracht ge-
zogen werden.” Und dadurch,
dass keine Kommissionierung
aus Palettenlagerplatzen und
kein Einsatz von Gabelstaplern
erfolge, vermeide das automati-
sierte System die Ergonomie-
und Sicherheitsrisiken der heuti-

gen manuellen Kommissionier-
abliutfe.

. Generell lohnt sich die Automa-
tisierung uberall dort, wo es auf
hohe Wirtschaftlichkeit und ge-
ringe Fehlerquoten ankommt™,
schlieBt sich Mark Vogt von
MLog an, ,,gerade also auch 1m
Umgang mit sensiblen Giitern,
wie Gefahrstoffen, Lebensmitteln
oder pharmazeutischen Produk-
ten.” Robotersysteme erleichter-
ten zudem das Handling schwerer
und grolformatiger Produkte.
Damit spricht der MLog-Mitar-
beiter einen Trend an, den auch
weiltere  Teillnehmer der FM-
Trendumtrage bestitigen.

Robotersysteme treiben
Pickleistungen hoch

Speziell den Hinweils auf den
Einsatz von Robotersystemen
brachten mehrere Teilnehmer der
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FM-Trendumirage. In emnigen
Branchen wiirden Produkte kom-
missioniert, die besonderen An-
forderungen unterliegen — etwa
Gefahrstoffen oder Narkotika,
flihrt etwa SSI-Schiifer-Mitarbei-
ter Dr. Max Winkler aus. Roboter
seien hier in mehrfacher Hinsicht
LSunempfindlich™ gegeniiber den
entsprechenden Gefahren und
Verlockungen. ,,Gliicklicherwei-
s¢ werden in Robotik, IT und
Bildverarbeitung immer bessere
Leistungen zu geringeren Kosten
erzielt. So haben wir beispiels-
weise mit unserer Losung Schi-
fer Robo Pick einen technologi-
schen Durchbruch in der Hoch-
leistungskommissionierung  ge-
schafft.” Ohne das sonst tibliche
und aufwendige ..Teachen™ der
Produkte erreiche diese
kompakte Roboter-Zelle iiber
2000 Picks pro Stunde. ,,Dariiber
hinaus werden wir schon sehr
bald Roboter in allen Bereichen
der Lagerautomatisierung erle-
ben, vom Wareneingang bis zum
Versand™, 1st Winkler iiberzeugt.
Im Einsatz von Robotersystemen
liege die Zukunft der Kommis-
stonierung, schlielit sich Swiss-
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log-Geschiltstithrer Dr. Volker
Jungbluth an. Allerdings miisse
der Qualititsanspruch gewiihr-
leistet sein. ,Ein beschidigtes
Produkt muss bei der Kommis-
sionierung erkannt werden. Voll-
automatische Systeme haben
diesen Qualitiitsaspekt bis heute
noch nicht komplett abgedeckt.™
Manuelle Titigkeiten, wie das
Heben von schweren Gegenslin-
den, wiirden immer stiirker durch
Arbeitschutzgesetze und -ver-
ordnungen emngeschrinkt, er-
ginzt Knapp-Niederlassungslei-
ter Joachim Erhard. ,.Be1 Kom-
missioniertiatigkenten direkt von
der Palette, bei1 denen Kartons
und Gebinde kommissioniert
werden, wachsen damit die An-
reize, automatisierte Losungen
eimnzusetzen. Wir verfolgen diese
Entwicklung sehr intensiv, da wir
solche Ldsungen bei Bedarl in
unseren itegrierten Anlagen ein-
setzen. Unser Entwicklungsfo-
kus liegt aber c¢her im Bereich
Einzelstiickkommissionierung.™
Verbesserte  Bildverarbeitungs-
systeme und leistungstihige 1T-
Systeme seien sicherlich eine
prinzipielle Voraussetzung, um
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vollautomatisierte Robotersyste-
me in der Kommissionierung
zum Einsatz zu bringen, sagl
auch PSB-Vertriebsleiter und
-Prokurist  Volker  Welsch,
schrinkt aber ein: ..Mit steigen-
dem Komplexititsgrad steigt na-
tirlich auch die Anfilhigkeit sol-
cher Systeme.”™ Neben dem rei-
nen Erstinvest sollten deshalb
auch die Folgekosten beziiglich
Wartung und Instandhaltung —
Stichwort Lifecycle-Costs — be-
riicksichtigt werden. ,,Wir setzen
Roboter in Kommissionieraufga-
ben ein, jedoch will deren Ein-
salz genau iiberpriift werden. Ei-
ne Art Wundermittel sehen wir
aber auch bei verbesserten Bild-
verarbentungs- und I'T-Systemen
im Robotereinsatz nicht.”

Entscheidend se1 nicht, welche
Technologie letztendlich zum
Einsatz kommt, ergiinzt Witron-
Geschiftsfithrer Helmut Prie-
schenk. Entscheidend sei, dass
die Losung nicht zu komplex ist.
~Ich bin fest davon iiberzeugt,
dass sich 1im Sinne einer hohen
Verfiigbarkeit und Wartbarkeit
die emnfachen Losungen durch-
setzen werden.” Als Beleg fiihren

-
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Mit dem OPM-System fur die vollautomatische Kommissionierung im Lebensmitteleinzel-
handel konnen sowohl Grol3- als auch Kleinauftrage effizient und flexibel bearbeitet werden
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die Parksteiner den Erfolg ihrer
COM-Maschine an mit fast 300
verkauften Einheiten in 17 Pro-
jekten, einem sehr hohen Stamm-
kundenanteil und einer ungebro-
chenen Nachfrage. ..Der eigentli-
che physikalische Kommissio-
niervorgang 1st einfach gelost —
und genau dadurch erreichen wir
hohe Leistungen und eine hohe
Verliigbarkeit, das 1st der ent-
scheidende Vorteil.™
Anschliebend wollte FM wissen.
welche weiteren Trends 1m Be-
reich der Kommissionierung zu
erkennen sind. ..Neben der auto-
matisierten  Kartonkommissio-
nierung werden i Zukunit si-
cherlich auch automatisierte Li-
sungen fiir das Kommissionieren
einzelner Artikel den Trend be-
stimmen™, berichtet Vanderlan-
de-Mitarbetter Olal  Schulte.
Uberall, wo dies noch nicht mog-
lich se1, wiirden der Arbeitsplatz
und seine Gestaltung 1mmer
wichtiger. ..Der Fokus legt im-
mer mehr auf Ergonomie-The-
men, wie beispielsweise Arbeits-
plitzen mit hoher Leistung und
zusiitzlichen Serviceleistungen.”
Vanderlande unterstiitze seine
Kunden hier mit intensiver For-
schung und Entwicklung und ei-
ner ganzheitlichen Betrachtung
der Prozesse. . Hinsichthich der
Ergonomie entwickeln wir nicht
nur Pickplitze, sondern auch Ar-
beitspliitze in den Bereichen Wa-
reneingang und Verpackung.™
Neben der Robotik spiele die im-
mer bessere Unterstiitzung des
Menschen emne grolie Rolle n
der Kommissionierung, bestitigt
auch Dr. Max Winkler von SSI
Schiifer. ,.Zum einen driickt sich
dies 1n neuen ergonomischen
Konzepten fiir Autbau und Ge-
staltung der Arbeitsplitze aus.
zum anderen sicht man immer
hiuliger eine Verschmelzung von
unterschiedlichen Technologien
zur Fihrung des Kommissionie-
rers.” So bestehe das MobilePi-
cking zum Beispiel aus einer
Kombination von Pick-by-Voice-
Ansagen mit Put-to-Light-An-
zeigen.
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Fine Kamera, eine Videobrille,
Barcodes 1im Lager und die ge-
eignete Software bilden auch die
Basistechnologien fiir ein neues
Produkt zur optischen Kommis-
sioniertechnik bei Knapp. ,,Der
Operator bekommt tiber die Vi-
deobrille den Weg zur Ziellokati-
on angezeigt™, erlautert Joachim
Erhard. Dieser werde farblich
hervorgehoben und der zu kom-
missionierende Artikel ange-
zeigt. ,,Unsere Losung Kisoft Vi-
sion uberpriift dann, ob der ent-
nommene Artikel der richtige 1st,
liest ohne zusatzlichen Arbeits-
schritt Serien- und Chargennum-
mer ein und zeigt den richtigen
Zielbehilter an.*™

Einen Trend zur Verlinkung mit
artverwandten Technologien
sicht auch Frank Rissler, Regio-
nal Sales Manager Central & Eas-
tern Europe be1 Vocollect. ,,Unse-
re Voice-Technologie kommt
heute schon 1m Verbund mit Vi-
deo-Tracking- und RFID-L0Osun-
gen oder mit fahrerlosen Trans-
portsystemen zum  Einsatz.*
Auch die Themen ,Multimodali-
tat® und ,Multifunktionalitat® der
Terminals seien von groller Be-
deutung: So konne durch die Inte-
gration einer Yocollect-Voice-Lo-

NTERNE LOGISTIK

Knapp realisiert neben automatisierten Kommissionier-
losungen auch die Pick-by-Voice-Kommissionierung

sung eimn  Mobilcomputer bei-
spielsweise fiir dre1 Stunden zur
hocheffizienten Kommissionie-
rung genutzt werden — und an-
schlieBend fiir Buchungen 1m
Warenein- und Warenausgang
oder fur Inventurzwecke.

Einen weiteren wesentlichen
Trend beim Kommissionieren
sicht TGW-Geschiftstiihrer Vol-
ker Knuff im Direkthandling von
Kartons beziehungsweise ande-
ren Grolverpackungseinheiten.
,, Yom Wareneingang tiber die La-
gerung und Kommissionierung
bis hin zur Palettierung und zum

Warenausgang wird versucht, die
tatsdchlichen Kommissionierein-
heiten ohne zusatzliche La-
dungstriager zu bewegen, um den
Manipulationsautwand mog-
lichst gering zu halten.” TGW
setze entsprechende Technolo-
ogien bereits 1n emnigen Kunden-
projekten ein, insbesondere 1m
Textilhandel.

Im Retail-Bereich verschieben
sich immer mehr Arbeiten von
den Verkaufspunkten in die La-
oer, berichtet zudem Dr. Volker
Jungbluth von Swisslog. ,,Die fi-
lhalgerechte Sequenzierung und

Vermeidung von Backstore-Be-
stinden durch steigende Liefer-
frequenzen mit kleineren Auftra-
gen sind hier nur zwei Beispiele.*
Dartiber hinaus se1 in den kom-
menden Jahren die Minimierung
des Energiecaufwands 1n der
Kommissionierung ein Thema,
beispielsweise mit der Maximie-
rung von Volumennutzungsgra-
den, dem Einsatz energieettizien-
terer Komponenten oder der Bil-
dung kompakter Ladeeinheiten.

,.,Energie-Effizienz 1st eine funda-
mentale Sdule be1 unseren Losun-
gen™, betont auch Helmut Prie-
schenk von Witron. Das Thema
se1 bel einer Projektvergabe heut-
zutage genauso wichtig wie die
Faktoren Wirtschaftlichkeit, Er-
gonomie oder die technische
Leistungstahigkeit einer Anlage.
,,Dabel macht es keinen Unter-
schied, ob es sich um ein Projekt
in Europa oder den USA han-
delt.” Zudem se1 Energieettizienz
nicht nur bei neuen Distributions-
zentren wichtig. Auch bei der Sa-
nierung von Altanlagen und der
Betreuung der ,,installierten Ba-
s1s” spiele das Thema eine grole
Rolle. ,,Jm Rahmen von Energie-
Audits erstellen wir fiir unsere
Kunden beispielsweise eine soge-
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nannte Energie-Bilanz der beste-
henden Installationen. Dabei prii-
fen speziell aul' Energiethemen
spezialisierte Witron-Experten
vor Ort beim Kunden die Infra-
struktur des Logistikzentrums in-
kKlusive aller Komponenten und
Prozesse, um anschliebend ein
nachhaltiges Optimierungskon-
zept zu erarberten.”™

Auch PSB sieht sich als Vorreiter
beziiglich der so genannten ,.grii-
nen Logistuk™. Wichtig ser die
vielseitige  Betrachtungsweise.
sagl Volker Welsch. Natiirlich set-
ze man energieetfiziente Motoren
gemily den aktuellen Richtlinien
ein. ..Dartiber hinaus verbinden
wir aber I'T und Mechatronik.”
Die tibergeordnete I'T miisse etwa
die Frage beantworten, wie sich
Spitzen 1m System vermeiden
und wie sich Auftrige gleichlas-
lig freigeben lassen. ,,Und das bei
Beachtung der Priorititen oder
der genau vorgegebenen Bedarfs-
oder Versandzeitpunkte.”™

Das Potenzial, im Lager und Lo-
gistikzentrum Energie zu sparen,
se1 hoch, bestitigt auch Frank
Apel von Viastore. ,,Verbraucher
sind unter anderem Regalbedien-
gerdte, Stetigforderer, fahrerlose
Transportsysteme, Elektrohiinge-
bahnen, Stapler oder auch IT-
Hardware.” Um wirtschaftlich
und effizient zu arbeiten,
konnten zum Beispiel ener-
giesparende Antriebe einge-
baut, freiwerdende Energie
genutzt, Prozesse efhizienter
gestaltet, Verpackungsgri-
Ben passend vorgeplant und
Lkw-Ladekapazititen bes-
ser ausgeschopft werden.
Oder die Leistung der ge-
samten Anlage werde flexi-
bel aul den tatsichlich be-
notigten Bedarl angepasst.
LDaltiir haben wir unter dem
Namen Viastoreblue ein
Konzept entwickelt, das
nicht nur einzelne Verbrau- g
cher erfasst, sondern die ge-
samte Anlage — denn die
meiste Energie wird dann
gespart, wenn si¢ erst gar
nicht verbraucht wird.”

NE LOGISTIK

Abschhelbend fragte FM noch
nach zwei weileren Aspekten. Ei-
nerseits nach Losungen, immer
mehr Bestellungen mit immer
weniger Positionen noch wirt-
schaftlich zu bearbeiten, und an-
dererseits nach Anwendungen, in
denen ber oder kurz vor der Kom-
missionierung  Produkte fertig
montiert werden, um sie an be-
sondere Anforderungen anzupas-
sen. Interessant 1st, dass ange-
sichts der ersten Frage — mehr
Bestellungen mit weniger Posi-
tionen — wiederum die Bedeu-
tung der Automatisierung her-
vorgehoben wird. Da sich mit der
Atomisierung der Bestellungen
und Zunahme der Sendungen
zwangsliufig auch die Fehler-
quelle fiir den Kommissionierer
erhoht, werde die Automatisie-
rung gefordert, sagt etwa Viasto-
re-Geschiftstiihrer Frank Apel.
Eine sinnvolle, I'T-gestiitzte Au-
lomatsierung sorge fliir hohe
Prozesssicherheit, erhohe damait
die Kommissiomergeschwindig-
keit und reduziere die Fehler-
quellen erheblich.

JAktuell stellen wir im Rahmen
der Planungen fest, dass der
Trend zu kleinen Bestellungen
oder Just-in-Time-Auftrigen
wieder riickliaufig 1st™, berichtet
Helmut Prieschenk von Witron.
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-Die Filialen der Handelsunter-
nchmen sowie die Endkunden
unserer Kunden — etwa in der Er-
satzteildistribution — versuchen
cher wieder die Bestellrhythmen
zu verlingern und selbst wieder
ausreichende Bestinde n ihre
Liger oder in die Fihale zu le-
oen.” Dies erhohe die Versor-
cungssicherheit und entlaste das
Transportmanagement.

Fiir Vocollect wverweist Frank
Rissler darauf, dass die Sprach-
lechnologie gut geeignet sel, um
die sich offnende Schere zwi-
schen der Zunahme der Bestel-
lungen und der Abnahme der Po-
sittonen wirtschaftlich zu bewiil-
tigen. ..Denn einerseits bietet sie
das Malb an Flexibihitit, das dafiir
notwendig 1st, andererseits fiihrt
sie zu sehr schnellen und deutli-
chen Verbesserungen bei Kom-
missioniergeschwindigkeit und -
eenauigkeil.” Entsprechende In-
vestitionen wiirden sich in der
Regel bereits mnerhalb eines
Jahres amortisieren. Auch hin-
sichthch des letzten Aspekles —
der Anpassung von Produkten —
sicht Rissler die Sprachtechnolo-
gi¢ 1m Vorteil. Durch die zuneh-
mende Globalisierung und Indi-
vidualisierung der Welt werde
auch die Bedeutung von Anla-
een, die eine flexible Anpassung

VYollautomatische Kartonlagerung von TGW als Basis flur die
effiziente Kommissionierung im Textilhandel

von Produkten in letzter Minute
ermoglichen, zunehmen. ,Da-
durch werden Kommissionier-
systeme an Gewicht gewinnen,
die Mitarbeiter nicht nur bei der
Kommissionierung, sondern
auch beir solchen zusitzlichen
Schritten unterstiitzen konnen.
Unsere Voice-Losungen sind [le-
xibel genug, um eme solche Un-
lerstiitzung leisten zu kdnnen —
der Sprachdialog muss nur ent-
sprechend erweitert werden.”
WLosgrobe 1 und die Nachfrage
nach kundenspezilischen Produk-
(en nihmen iiber alle von Swiss-
log bedienten Branchen zu, bestii-
tigt auch Dr. Volker Jungbluth.
+Umder steigenden Artikelanzahl
zu begegnen und um Lagerbe-
stinde zu minimieren, ist die indi-
viduelle Fertigstellung beir Vorlie-
gen des Aultrags sinnvoll.™ Das
erlaube zudem schlankere Lager-
strukturen durch die Minimierung
von Bestinden und beuge der Pro-
duktiiberalterung vor. ..Das ist ein
Thema mit groliem Potenzial, das
aber noch einiges an Umdenken
bei den Herstellern benotigt™, sagt
abschlieBlend auch Dr. Max Wink-
ler von SSI Schiifer. ,.Denn 1m
Endeffekt bedeutet dies die Ver-
schmelzung von Fertigung und
Distributionslogisuk.” Damit zu-
sammen hingen umfangreiche
Neudefinitionen von ,,Was 1st ein
Produkt?”, Qualitiitsregelkreisen
und der Frage, welche Prozesse
im ERP-System und welche 1m
WMS abgebildet werden. Nicht
nur FM wird Antworten darauf
mit Spannung erwarten und natiir-
lich auch vorstellen.

Michael Corban

Weitere Informationen

www.Knapp.com
www.mlog-logistics.com
www.psb-gmbh.de
www.ssi-schaefer.com
WWW.swisslog.com
www.tgw-group.com
www.vanderlande.de
www.viastore.com
www.vocollect.com
www.witron.de
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