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JMaterial Flow System’ von SAP legt Materialfluss-Inseln trocken
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Automatiksteuerung direkt aus SAP

Die Steuerung von hochdyna-
mischen Automatikkompo-
nenten im Lager galt bisher
als Domane von spezialisier-
ten Materialflusssystemen.
Mit dem ,Material Flow Sys-

tem*, als Teil von SAP EWM,
konnte sich das andern. Das

System verspricht einen ho-
hen Standardisierungsgrad,
weniger Schnittstellen und
erhebliche Vorteile bei War-
tung und Support.

Obwohl SAP mit dem Task &
Resource Management (TRM)
als 1ntegrative Komponente des
SAP LES schon eine durchgin-
og1ge LOsung zur Steuerung der
operativen Logistik und des Ma-
terialflusses anbietet, wurde mit
dem ,Extended Warehouse Ma-
nagement — Material Flow Sys-
tem® oder kurz EWM-MES ein
welteres System am Markt plat-
ziert. Beworben wird EWM mit
der ,direkten Steuerbarkeit der
automatischen Fordertechnik im
Lager®. Dazu se1 kein weiteres
Lagersteuersystem zwischen
SAP und speicherprogrammier-
baren Steuerungen (SPS) erfor-
derlich.

Mit SAP EWM ist die Material-
flusskomponente (MFES) voll-
stindig integriert und stellt damat
einen wesentlichen Vorteil dar,
oerade 1m Hinblick auf eine
Standardisierung und Vereinheit-
lichung der Systemlandschatt.
Durch die enge Verzahnung des
Materialtlusses mit der Lagerver-
waltung, kann nun einerseits in
den Strategien des Lagerverwal-
tungssystems leichter auf Zustand
und Auslastung der Fordertechnik
Riicksicht genommen werden.
Andererseits stechen dem MFS
Funktionen und Daten des Lager-
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verwaltungssystems zur Verfi-
gung, etwa fiir Zielanfragen.

Klar 1st: EWM 1st ein Lagerver-
waltungssystem, das mehr kann,
als das Vorgingersystem SAP
LES. Das System 1st mehrman-
dantenfahig. Es konnen mehrere
ERP-Systeme an ein EWM-Sys-
tem gekoppelt werden. Mehrere
Besitzer in einem Lagerkomplex
konnen abgebildet werden. Lo-
o1stische Zusatzleistungen (LZL)

Fordertechnik wird direkt unter SAP aus EWM- MFS gesteuert
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sind tiber EWM genauso steuer-
bar, wie mehrstufige Ein- und
Auslagerprozesse.

Das EWM-MES als Komponente
des EWM 1st als Framework zu
verstehen — es stehen eine Fiille
von Customizing-Einstellungen
zur Verfiigung, mit der Moglich-
keit eine Vielzahl von vorhande-
nen BAdIs (vorkontigurierte Ab-
sprungstellen der SAP) zu nut-
zen. Dies erleichtert die Anpas-
sung an die kundenindividuellen
Anforderungen, die 1n jedem
Projekt aufgrund der unter-
schiedlichen  Logistikprozesse
und Anlagenlayouts auftreten.
Im EWM-MES-Standard erfolgt
beispielsweise die Lagerplatz-
vergabe immer am I-Punkt — um
einen optimierten Materialtluss
zu gewahrleisten, 1st es 1n vielen
Projekten erforderlich, den end-
oliltigen Lagerplatz erst am La-
gerstich zu vergeben. In diesem
Fall kann dann einer der BAdIs
genutzt werden, um diese Funk-
tionalitat zu gewahrleisten. Sel-
biges gilt beispielsweise auch fiir
eine gewiinschte Chargengleich-
vertellung 1n den Lagergassen.

Im Unterschied zu TRM soll
durch den Einsatz von EWM-
MES auch bei hochkomplexen
Lagern auf fremde Materialtluss-
rechner verzichtet werden. Bei
der Anbindung an eine Steue-
rungsebene mit mehreren SPS
verfligt EWM-MES iiber eine
Vielzahl von Kommunikations-
kandlen.  Datenkonzentratoren
oder Master-SPS sind nicht mehr
erforderlich.
Auf einfache Art und Weise kon-
nen uber das Customizing, also
iber die Parametereinstellungen
im System, neben den Melde-
punkten auch Fordersegmente,
Fordersegmentgruppen  sowie
Ressourcen, wie Fahrzeuge, ab-
ogebildet werden. Fiir Regalbe-
diengeriate enthdlt EWM-MES
eine Strategie zur Leerwegredu-
zierung (Doppelspiel).
Uber das Standard-Customizing
konnen auch Meldepunktabhin-
gigkeiten definiert werden. Bei-
spielsweise kann festgelegt wer-
den, welche Meldepunkte oder
MES-Queues tliberprift werden
sollen, falls ein bestimmter Mel-
depunkt entlastet wird.
Herzstick der MEFS-
Implementierung  1st
jedoch die layoutori-
entierte  Lagerungs-
| steuerung — uber die-
ses Routing erfolgt die
komplette = Material-
flussabwicklung. Da-
zu konnen externe La-
| gerungsprozessschrit-
te emnschlieBSlich Iden-
tifikations- und Kom-
w8 missionierpunkte defi-
=~ niert werden und auch
Alternativstrecken,
% wenn beispielsweise
- ein Meldepunkt auf
W der Regelstrecke nicht
betriebsbereit 1st. Die
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Telegrammstruktur (Kopf- und
Nutzdaten) kann iiber das Data
Dictionary individuell konfigu-
riert werden.

Eine gewichtige Rolle spielt das
so genannte ,Exception Hand-
ling*, also die Ausnahmebehand-
lung. Uber diese Funktion kann
die Reaktion des Systems auf
Fehlercodes, die die SPS in Tele-
grammen meldet, gesteuert wer-
den. Im EWM kann damit bei-
spielsweise definiert werden, wie
das MES bei1 einer ,Fach-belegt’-
Situation reagieren soll.

Das zentrale Werkzeug zur Uber-
wachung des Materialflusses 1m
EWM 1st der Lagerverwaltungs-
monitor: Fiur den Materialtluss
konnen die Kommunikationska-
nile, die Meldepunkte, die For-
dersegmente und -gruppen, die
Ressourcen, der Telegrammyver-
kehr tiberwacht sowie die Lager-
aufgaben und die Handling-Units
(HUs) verfolgt werden. Zudem
konnen Aktionen, wie die Sper-
rung eines Meldepunktes, ausge-
fihrt werden. Der Monitor dient
auch zur Alert-Uberwachung, die
fur Lagerleiter momentane und
potenzielle problematische Si-
tuationen 1m Lager hervorhebt.
Uber das Easy Graphics Frame-
work (EGF) als generisches
Werkzeug konnen fiir den Mate-
rialfluss Cockpits konfiguriert
werden, um Daten 1n grafischer
Form anzuzeigen. So kann bei-
spielsweise Uber eimne Ampel-
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Mogliche Architekturvarianten mit SAP EWM

funktion der Status der Kommu-
nikationskanale zur SPS oder der
Status eines Regalbediengerites
sofort eingesehen werden.

Wie schon be1 SAP-TRM i1st auch
bet EWM-MES nach wie vor ein
RFC-Adapter erforderlich, um
den Austausch mit der Steue-
rungsebene (SPS) per TCP/IP si-
cherzustellen. SAP hat hierzu den
,S5AP Plant Connectivity 2.0° ent-
wickelt, der derzeit allerdings nur
unter Windows verfiigbar 1st. Ei-
nige SAP-Partner haben solch ei-
nen RFC-Adapter bereits seit
mehreren Jahren 1m Portfolio, der
neben Windows auch auf anderen
Betriebssystemen, wie Unix, be-
triecben werden kann. Umgesetzt
1st dagegen die beidseitige Kom-
munikation zwischen Steuerung

und EWM: Beim Pull-Prinzip
fragt die SPS beim SAP EWM
an, betm Push-Prinzip 16st EWM
eine Aktion aus.
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Lagerverwaltungsmonitor SAP - Lagermummer DE1
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Bildschirmdarstellung: Lagerverwaltungsmonitor im EWM fur
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die Verfolgung der logistischen Prozesse

Quelle: SAP

Um 1m Vortfeld verlassliche Aus-
sagen zu Telegrammantwortzei-
ten und -verarbeitung 1im EWM-
MES zu erhalten, empfiehlt es
sich, ein Tool zur Stmulation der
SPS einzusetzen. Hierdurch kann
1im EWM-MES eine realititsnahe
Systemlast erzeugt werden, so-
dass man friithzeitig eine verlass-
liche Aussage zu den Antwort-
zeiten an den einzelnen Melde-
punkten und zu den Telegramm-
antwortzeiten 1im EWM-MES er-
hilt. Diese Simulation kann auch
nach der Inbetriebnahme einge-
setzt werden, um beispielsweise
Erweiterungen 1n der Fordertech-
nik testen zu konnen.

Grundsitzlich hat SAP mit dem
neuen EWM-MES eine Kompo-
nente geschaffen, die es den
Kunden ermoglicht, SAP von der
Planungs- bis zur Steuerungs-
ebene als durchgingige Stan-
dardsoftware zu verwenden. Ei-

)=

ne prinzipielle Notwendigkeit fiir
SAP-basierte Material-
flusssysteme besteht daher nicht
mehr. Die Zeit der Insellosungen
fir Materialtlusssysteme 1m
SAP-Umfeld ist daher tatsdch-
lich vorbesd.
Der Einsatz von SAP EWM zur
Steuerung von automatischen
Palettenhochregalldgern hat sich
mittlerweile in einigen Projekten
bewihrt. Bei hochkomplexen
und hochdynamischen automati-
schen Ligern, wie mehrtachtie-
ten automatischen Kleinteilela-
gern oder Sortieranlagen, bei de-
nen die Performance eine ge-
wichtige Rolle spielt, kann die
MES-Komponente auf einer se-
paraten Instanz installiert wer-
den, um die Leistung zu steigern.
Bei Einsatz von EWM mit inte-
griertem MFES empfiehlt sich auf
jeden Fall das Release 7.0. In die-
sem Release sind gegeniiber der
Version 5.1 einige essentielle
Verbesserungen und Erweiterun-
gen umgesetzL.
Prinzipiell sollten vor Eintlih-
rung von EWM-MES die tatsach-
lichen Anforderungen mit dem
Leistungsspektrum und der Leis-
tungstahigkeit der Software ab-
geglichen und erfahrenne Prakti-
ker einbezogen werden.

Daniel DOmming
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Weitere Informationen

www.salt-solutions.de
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Lagercockpit - Lagernummer DE1
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Das grafische Lagercockpit visualisiert den Status der
Fordertechnik und alarmiert bei Stillstanden der Anlage
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