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Multishuttle-Anlage von Dematic im Distributionszentrum von Bosch Rexroth

Mit einer Multishuttle-Anla-
ge als Hochgeschwindigkeits-
puffer zwischen einem vor-
handenen automatischen
Kleinteilelager und den Kom-
missionierplatzen hat Dema-
tic die Produktivitit des Dis-
tributionszentrums fiir Pneu-
matikkomponenten der

Bosch Rexroth AG ohne bau-

liche Erweiterungen um 350
Prozent gesteigert.

. Das ernorme Wachstum und die
gestiegenen Kundenanforderun-
gen haben die Leistungstahigkeit
unseres  Distributionszentrums
an thre Grenzen gefiihrt™, sagt
Joachim Rof3, Leiter des Waren-
vertellzentrums von Bosch Rex-
roth in Laatzen bei Hannover.
.. Wir brauchten eine zukunftsori-
entierte LoOsung, mit der wir
Pickleistung und Warenfluss in-
nerhalb der baulichen Strukturen
des Lagers steigern konnten.™
Den Zuschlag fiir das Projekt er-
hielt die Dematic GmbH. Die Of-
fenbacher Spezialisten fiir Intra-
logistik hatten 2003 bereits die
vorhandene Logistikanlage er-
stellt. ,,Mit einem Multishuttle-
System als Hochgeschwindig-
keitsputter prasentierte Dematic
uns nun eine innovative Konzep-
tion, die gleichermallen die vor-
handenen Kommissionierwege
entlastet, die Zugriffsgeschwin-
digkeit erhoht und die rdumli-
chen Gegebenheiten optimal
nutzt, so Rof. ,,Mit Blick auf die
Bestandsanlage hat die Entschei-
dung fiir Dematic als Generalun-
ternehmer iiberdies die Schnitt-
stellenprobleme bei1 der Projekt-
realisierung reduziert.*

Rund 8500 m? Fliche umfasst
der Lagerkomplex in Laatzen —
davon 5000 m? fiir ein Hoch-
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50 Prozent mehr Leistung
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- regallager mit 3000
Palettenstellpléatzen
und ein automatisches
Kleinteilelager (AKL)
mit knapp 50000
~ Behilterstellpliitzen.
© 20000 verschiedene
Pneumatikprodukte
mit insgesamt rund ei-
ner Million Einzelarti-
keln werden dort aus
dre1 européischen Pro-
duktionsstandorten fiir
8 dic weltweite Versor-
* gung der Kunden kon-
solidiert. Bis zum Jahr
2011 sollen es 30000
unterschiedliche Arti-
kel sein. Das Auftrags-
volumen steigt damit

Bei Bosch Rexroth in Laatzen wird eine Multishuttle-Anlage als Puffer mittelfristig auf zirka
zwischen dem vorhandenen AKL und der Kommissionierzone eingesetzt 7000 Positionen tag-

lich, langiristig wer-
den etwa 10000 Positionen pro
Tag erwartet. Mit entsprechen-
den Heraustorderungen fir die
Kommissionierung.
Die Kapazitat des Distributions-
zentrums, so das Ergebnis einer
von Dematic durchgefiihrten Si-
mulationsanalyse, war fir die
Steigerungen ausgelegt. ,,Limi-
tierender Faktor war die unzurei-
chende Leistungsfiahigkeit der
Anlage®, erklart RoB. ,,Arbeits-
pliatze und Fordertechnik arbeite-
ten mit 500 Positionen pro Stun-
de an ihren technischen Kapazi-
tatsgrenzen.* Um fiir die Zukunft
geriistet zu sein, musste die Anla-
ge jedoch eine Pickleistung von
750 Positionen pro Stunde er-
bringen.

Multishuttle-Fahrzeuge mit
gunstiger Energiebilanz
mussen nicht direkt auf dem
Hallenboden installiert werden
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Allein durch eine Steigerung der Pickplatze
war dieses Ziel allerdings nicht zu erreichen.
Die Versorgung der Kommissionierplitze
war der Flaschenhals der Anlage. Uberdies ist
die Auftragsbearbeitung 1im Distributionsla-
ger von Rexroth auf eine sequenzierte Bestii-
ckung der Kommissionierpliatze ausgerichtet:
Die einzelnen Pickplidtze miissen 1n genau
festgelegter Rethentolge und mit jeweils fest-
gelegten Mengen beliefert werden. Fiur diese
Aufgabe werden be1 Rexroth so genannte Se-
quenzer eingesetzt.

Die Dematic-Losung: Die Einbindung eines
so genannten Puffers, der den Sequenzern
vorgeschaltet 1st, sollte Fordertechnik sowie
Ein- und Auslagerungsprozesse des AKL ent-
lasten. Solche Puffer sind sinnvoll, wenn es
um Artikelbehilter geht, die mehrtach 1n ei-
nem Batch verlangt werden. Uber ein intelli-
oentes Management wird die Zahl der ertor-
derlichen Zugrifte auf das Lagersystem deut-
lich reduziert und damit entlastet. Das betrifft
vor allem auch die Abwicklung von Schnell-
drehern. Denn die Transport- und Lagerbehil-
ter werden nicht andauernd 1m AKL ein- und
aus-, sondern im Puffer zwischengelagert.
Gleiches gilt fiir die Bereithaltung von A-Ar-
tikel, die haufig von den Pickplitzen verlangt
werden, sowie von vorkommissionierten Auf-
tragsbehdltern. Dabei muss der Puffer nicht
besonders grol3, aber besonders schnell sein.
Weiteres Erfordernis fiir solche Losungen: Ei-
ne intelligente Software, die die entsprechen-
den Anforderungen erkennt und steuert.

Die Pufferfunktion konnen AKL {iberneh-
men, die mit besonderer Software ausgestat-

tet und auf Geschwindigkeit optimiert sind.
Ein Ansatz, den die riumlichen Gegebenhei-
ten bet Bosch Rexroth jedoch nicht ermog-
lichten. . Fiir ein weiteres AKL 1n ausreichen-
der Grof3e hatten wir einfach keine freie Bo-
dentliache™, sagt Rol3. ,,Als Dematic uns das
neue Multishuttle vorstellte, hatten wir die
L.Osung tiir unsere Probleme.*

Tatsachlich gilt das inzwischen mehrtach
ausgezeichnete Multishuttle von Dematic als
eine mnovative Kompaktlagerlosung fiir au-
tomatische Behalterlagerung und Kommis-
sionierung nach dem Ware-zum-Mann-Prin-
z1p. Die Entkopplung und Parallelisierung
von Einlagerungs-, Auslagerungs- und Trans-
portprozessen sorgen flir hohes Leistungsver-
mogen sowie eine deutlich gesteigerte Kom-
missionier- und Einlagerleistung. Die 1im Ver-
gleich mit einem herkommlichen automati-
schen Kleinteilelager verbesserte Energieet-
fizienz und die geringen Wartungskosten fiih-
ren zudem zu niedrigen Betriebskosten. Und:
Anders als herkommliche AKL-LOsungen
miissen Multishuttle-Anlagen dabei nicht di-
rekt auf dem Hallenboden montiert werden.
Die modulare Systemkonzeption ermoglicht
es, das Kompaktlager beliebig an vorhandene
Baukorper anzupassen und es bei1 Bedarf fle-
xibel zu erweitern.

So konnte in Laatzen auf einer 3,50 m hohen
Biihne oberhalb der Pickplitze eine zweite
Ebene in das Rexroth-Distributionslager ein-
gezogen werden. Darauf wurde ein kompak-
tes Multishuttle-System mit zwei1 40 m langen
Gassen und fiinf Ebenen pro Gasse installiert.
In der ,Captive Variante®, in der das Multi-

In der Multishuttle-Anlage bei Bosch Rexroth in Laatzen bei Hannover fahrt auf
jeder Ebene ein Shuttle-Fahrzeug - insgesamt zehn Shuttles
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shuttle dort betrieben wird, fahrt
auf jeder Ebene ein Shuttle-Fahr-
zeug — insgesamt zehn Shuttles.
Das System bietet Platz fir
insgesamt 1200 Behdlter und
erbringt eine Leistung von 1000
Doppelspielen pro Stunde. Damit
wird der Puffer innerhalb fast ei-
ner Stunde komplett umgeschla-
gen. ,,Eine intelligente und platz-
sparende Losung, die uns durch
thre kurzen Wege und die hohe
Leistung nicht nur den erforderli-
chen Durchsatz, sondern mit 1h-
ren skalierbaren Erweiterungsop-
tionen ber der Lagerkapazitiit,
den Kommissionierplidtzen 1m
Pick- und Packbereich sowie 1im
Multishuttle  auch  weiteres
Wachstum ermoglicht™, sagt Rob.
Innerhalb von acht Monaten
konnte die Multishuttle-Anlage
von Dematic bei lautendem Be-
trieb installiert, die Forder- und
Steuerungstechnik angepasst und
das Projekt umgesetzt werden.
,,B1n protessioneller und optima-
ler Projektverlaut ohne Beein-
trachtigung unserer Lieferbereit-
schaft™, urteilt Rol3. Von Beginn
an konnte die Anlage zudem die
in sie gesteckten Erwartungen
nicht nur erfiillen, sondern iiber-
treffen. ,,.Die 1n der Simulation
bestitigte Leistungsantorderung
von 750 Behilterbewegungen
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pro Stunde 1st autfgrund der Ent-
lastung der Engpassstrecken gar
kein Problem mehr®, so RoB.
. latsachlich kOonnten wir inzwi-
schen bis zu 900 Behilter pro
Stunde bearbeiten.”

Distributionszentrum mit
24-Stunden-Lieferservice

Kontinuierlich erfolgt in Laatzen
die Einlagerung mit bis zu 4000
Artikelbewegungen pro Tag aus
dem Wareneingang. Fiihrendes
System 1st das AKL. Fir die Aut-
tragseingange bietet das Distribu-
tionszentrum eimnen 24-Stunden-
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lieferservice. Bestellungen, die
bis 14:00 Uhr eingehen, werden
noch am selben Tag kommissio-
niert und ausgeliefert. Dazu
gleicht das Lagerverwaltungssys-
tem den Auftragsvorrat automa-
tisch ab und stofit die Auslage-
rung im AKL an. Sofern ein
Batch aus einer einzigen Aut-
tragsposition besteht, wird der
Behilter mit den zu kommissio-
nierenden Artikeln direkt an ei-
nem Pickplatz zur Verfiigung ge-
stellt und anschlielbend wieder 1ns
AKL zuriickgelagert. Wenn ein
Artikel mehrfach fiir einen Aut-

Die Kommissionierzone bei Bosch Rexroth in Laatzen. Die
Lieferfahigkeit wurde durch den Multishuttle-Puffer verbessert
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Forderanlage zum Wareneingangsbereich. Die Behalter kommen aus dem bereits zuvor
vorhandenen automatischen Kleinteilelager
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tragsstapel benotigt wird, dann
stellt das AKL den Behdlter nur
fiir die erste Verwendung an ei-
nem Pickplatz bereit. Nach der
Kommissionierung werden die
Behilter zur weiteren Verwen-
dung 1m Multishuttle-System
zwischengespeichert und sichern
von dort tiber die Sequenzer fiir
eine gleichmilbige Versorgung
der 12 Pickpliatze. Die Anlage
dient in Laatzen auBerdem zur
Bereitstellung von AAA-Artikel
und als Pufferlager tiir Packauf-
trage. Die Riicklagerung von Be-
haltern mit Mehrfachabgriffen
ins AKL erfolgt nach der letzten
Verwendung filir einen Batch.
LIinsgesamt entlastet das Multi-
shuttle-System die Materialfliisse
erheblich®, erklart Rof3. ,.Rund 30
Prozent der Auslagerungen aus
dem AKL gehen nicht mehr di-
rekt zuriick, sondern verbleiben
zundchst 1m Multishuttle. Damit
wird die Fordertechnik deutlich
entlastet, sind Versorgung und Ef-
fizienz der Kommissionierplitze
nachhaltig gesichert. Insgesamt
erzielen wir nach der Umgestal-
tung 50 Prozent mehr Leistung
aut gleichem Raum.*

,.Be1 vergleichsweise moderaten
Investitionen konnten wir {fir
Bosch Rexroth eine Losung reali-
sieren, die vor ein paar Jahren oh-
ne Multishuttle-System so nicht
moglich gewesen wire™, urteilt
Werner Grund, Vertriebsleiter In-
dustrieprojekte  der  Dematic
GmbH. ,,Die erfolgreiche Imple-
mentierung bei1 Rexroth belegt in
einer weiteren Anwendung erneut
die Flexibilitit und Leistungsstar-
ke des Multishuttle Systems. Ob
als Hochgeschwindigkeitspuffer
beim Retrofitting oder als leis-
tungsstarkere und wirtschaftliche
AKL-Alternative be1r Neuanlagen
steht mit dem Multishuttle ein at-
traktives System flir innovative,
mitwachsende Kommissionierlo-
sungen zur Verfligung.*
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Weitere Informationen

www.dematic.com
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