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Dematic eréffnet neues Kunden- und Technologiecenter in Offenbach

Forschung, Erprobung, Demonstration

Der Offenbacher Intralogis-
tikanbieter Dematic hat am
10. Juni sein neues Kunden-
und Technologiecenter mit
rund 200 geladenen Gasten
offziell eingeweiht. Neben
zahlreichen Neuheiten und
dem Aufbau einer multifunk-
tionalen Komplettanlage fiir
die effiziente interne Logistik
zeigte die Dematic erstmals in
einer Praxisanwendung den
neuentwickelten ,Multishutt-
le Move*. Der erste im Markt
vorgestellte Prototyp zur de-
zentralen Steuerung und
Selbststeuerung von Materi-
alflussanlagen ist mit einem
fahrerlosen Transportfahr-
zeug (FTF) ausgestattet. Das
FTF bewegt sich frei im La-
ger und kann Transportein-
heiten an beliebigen Statio-
nen aufnehmen und absetzen.

., Mit dem neuen Kunden- und
Technologiecenter haben wir ein
in Europa einzigartiges Konzept
zur Verbindung von Produktion
und kundenorientierter Transpa-
renz umgesetzt™”, erklarte Uwe
Geissinger, CEO Dematic, 1n sei-
ner Eroffnungsrede. ,,Das Tech-
center dient einerseits der Erfor-
schung und Entwicklung wirt-
schaftlicher und umwelttreundli-
cher LoOsungen. Andererseits
konnen wir hier gemeinsam mit
unseren Kunden modernste Au-
tomationslosungen live erproben
und auf die Bediirfnisse der Kun-
den hin abstimmen."

Ein Highlight der Eroffnungsver-
anstaltung waren Live-Demons-
trationen 1m neuen Kunden- und
Technologiezentrum. Der neue
Multishuttle Move wurde 1n ei-
ner praxisnahen Anwendung
beim innerbetrieblichen Trans-

Uwe Geissinger, CEO

Dematic Central Europe,
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port von Behiltern vorgestellt.
Als weitere Neuheiten wurden
die neue Kommissionierstation
Rapidpick oder die modulare Be-
haltertfordertechnik . Modular
Conveyor System*® (MCS) 1n das
Techcenter 1ntegriert und 1m
Rahmen der Eroffnungsveran-
staltung erstmals prasentiert.

Das neue Kunden- und Techno-
logiecenter von Dematic 1st
direkt 1n die mehr als 14 000 m?

grole Produktionshalle des Un-

ternechmens integriert. Uber zwei
Ebenen priasentiert der Offenba-
cher Losungsanbieter dort Kun-
den aus Industrie und Handel ei-
ne Komplettanlage, die typische
Szenarien der internen Logistik
abbildet. Dazu wurde die Anlage
so konzipiert, dass sie einerseits
einen durchgingigen Material-
fluss von der Wareneinlagerung
uber die sequenzierte Kommis-
sionierung, Preisauszeichnung,
Konsolidierung und Pufferung
der Auftrage bis hin zur wahlwei-
se voll- oder halbautomatischen
Palettierung und Beforderung
der Warensendungen zu einem
Warenausgangspunkt  ermog-
licht. Andererseits lassen sich da-
be1 je nach gewiinschten Anfor-
derungen der Kunden unter-
schiedliche Szenarien und Sys-
temkombinationen durchlauten
sowie verschiedene Transportbe-
haltnisse wie Behilter, Trays
oder Kartonagen verwenden.

Das Multishuttle Move von De-
matic wurde 1n Zusammenarbeit
mit dem Fraunhofer IML aus
Dortmund als Alternative zur bis-
herigen automatisierten Lager-
und Fordertechnik entwickelt.

Das Transportfahrzeug Multishuttle Move sucht sich seinen
Weg zum Ziel der Ladungstragerubergabe selbststandig
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Bei diesem System mit Kunst-
stoffbehdltern als Ladungstriger
sind die neuen fahrerlosen Trans-
porttahrzeuge (FTF) nicht mehr
an fest vorgegebene Wege gebun-
den, sondern suchen sich ihre
Transportwege autonom auf der
Basis von Markierungen, wie bei-
spielweise farbigen Kennzeich-
nungen am Zielpunkt des Fahr-
zeugs. Das fahrerlose Transport-
system (FIS) kann als ein
Schwarm autonomer Fahrzeuge
des Typs ,Multishuttle Move* un-
abhingig 1n verschiedenen La-
gergassen und -ebenen oder Anla-
genbereichen, wie Lager oder
Kommissionierung, arbeiten, be-
zichungsweise diese verbinden.
Die Fahrzeuge bewegen sich frei
in der Halle und fahren tiiberall:
unter den Regalen, in den Kom-
missioniergassen, 1m Warenein-
gang oder 1im Warenausgang. Sie
steuern thre Ziele direkt an und
sind keiner starren Linienfiihrung
unterworten, was signifikante
Wegeinsparungen bedeutet.

Das Fahrzeug basiert weitgehend
aut den Komponenten des regal-
oebundenen Multishuttle von
Dematic. Neu sind die Verfahren
der Lokalisierung — durch bild-
verarbeitende Kamerasysteme —
und Kommunikation der Shuttles
untereinander sowie das Energie-
konzept und -management. Mit-
hilfe einer agentenbasierten Soft-
ware arbeiten die Fahrzeuge
selbsttatig mit dem Lift zusam-
men und koordinieren sich unter-
einander. Das Gesamtsystem 1st
damit 1n der Lage, seine Kapazi-
taten etwa an saisonale oder Ta-
gesschwankungen aber auch ver-
anderte Auftrags-, Kunden- oder
Artikelstrukturen anzupassen so-
wie Leistung zwischen dem La-
ger- und Transportprozess und
den einzelnen Teilbereichen, wie
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den Regalgassen, beliebig zu ver-
schieben.

Die Systemleistung ist iiber die
Fahrzeuganzahl skalierbar: Je
mehr FTE, desto hoher der
Durchsatz. Spitere Erweiterun-
gen  oder Layoutanpassungen
lassen sich ohne grolien Aut-
wand realisieren, da die Shuttles
selbststindig 1thre Fahrwege an-
passen und sich so aut gednderte
Bedingungen einstellen. Hinder-
nissen weichen die Multishuttle-
Move-Fahrzeuge — mit Hilte des
integrierten  Bildverarbeitungs-
systems — selbststindig aus.

Mit der modular konzipierten, be-
hilterbasierten Kommissionier-
station ,Rapidpick® konnen nach
dem  Prinzip ,Ware zum
Mitarbeiter‘je Arbeitsplatz bis zu
1 800 Einheiten pro Stunde kom-
missioniert werden. Neben der
Verwendung bewdihrter Forder-
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Kommissionierstation Rapidpick von Dematic. Die IT steuert
die Ver- und Entsorgung der Behalter liber die Fordertechnik

technikkomponenten wurde bei
Rapidpick besonders auf ergono-
mische Aspekte geachtet. So lasst
sich der Arbeitsplatz auf die Be-
diirfnisse des Bedieners optimal
zuschneiden: Hohenverstellbare
Plattformen und Arbeitstische, ei-

ne optimale Arbeitsplatzaus-
leuchtung, grofle Bedieneinhei-
ten sowie winkel- und hohenver-
stellbare Bildschirme.

Neben dem Leerbehiltermanage-
ment fiir die Zielbehdlter wird der
Arbeitsplatz durch zwei Forder-

strecken bestilickt — eine hintere
fiir die Quellbehilter, die vordere
tur die Zielbehilter. Die Quellbe-
halter werden 1n einer fiir die Aut-
tragszusammenstellung  optima-
len Packsequenz vollautomatisch
zugetuhrt und tber die Forder-
technik an die Kommissioniersta-
tion tibergeben. Dabe1l werden die
Behidlter dem Kommissionierer
ergonomisch prasentiert. Die
Kommissionierung in die Zielbe-
halter ertolgt nach den visuellen
Vorgaben der Display-Anzeige.
Jedes Ablegen 1m Zielbehilter
wird quittiert. Nach Auftragszu-
sammenstellung steuert das IT-
System den automatischen Ab-
zug der Quell- und Zielbehalter.
fm

Weitere Informationen

www.dematic.com
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