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FORDERTECHNIK

FM-Trendumfrage bei renommierten Herstellern von Fordertechnik

EXKLUSIV IN

FM

DASLOGISTIK-MAGAZIN

Fur die Forderung nach Beforderung

Glter werden innerhalb des
Betriebs auf so ver schiedene
Weisetransportiert, wiesich
auch die Unternehmen selbst
voneinander unter scheiden.
Oft Uibernehmen Mitar beiter
diese Aufgabe zu Fuld oder per
Flurforder zeug. Wenn jedoch
eine zu befordernde Menge
Uberschritten wird, ist diese
Art des Transports zu indivi-
dualistisch, denn wenn bei-
spielsweise eine Pa-
lette immer wieder
aufgenommen, abge-
lassen und erneut

,angefasst' wird, Demag Cranes &
zeichnet sich dies Components
nicht unbedingt GmbH, Wetter

durch eineoptimale
Okonomie sowie

durch maximale Ge-
schwindigkelt aus. Aus diesem
Grund werden haufig station&-
re Forder systeme bevor zugt.
Ketten-, Rollen- und Gurtfor-
derer, Deckenforderer, Ver-
tikalforderer und Kranesind
zwar weniger flexibel als
manngefiinrte Stapler — daftir
jedoch sind sie leistungsfahige
Spezialisten fiir das zuverlassi-
ge, schnelle und wenig per so-
nalintensive Fordern groRer
Mengen Fordergut. FM DAS
LOGISTIK-MAGAZIN fragte
renommierte Her steller von
nicht frei verfahrbarer Forder-
technik nach technologischen,
anwendungstechnischen und
wirtschaftlichen Trends.

Demag Cranes and Components
fertigt laut Alfred Hack, Ge-
schéftssegmentleiter fur Prozess-
krane der Demag Cranes & Com-
ponents GmbH, Wetter an der
Ruhr,, Krane und Hebezeuge sowie
fordertechnische  Komponenten.”
Konkurrent Konecranes hat ein
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Alfred Hack,

Geschaftsseg-

mentleiter fur
Prozesskrane der

an der Ruhr

dhnliches Produktspektrum. Joa-
chim Ritscher, Marketing und Ver-
trieb der Konecranes Industriekra-
ne GmbH, Ansbach: ,Briicken-,
Portal- und Schwenkkrane, Ein-
schienenbahnen und Laufkatzen,
Leichtkrananlagen,  Elektroseil-
und Kettenziige, Bandzlige, explo-
sionsgeschiitzte Krananlagen- und
Krankomponenten.“ Otmar Buh-
mann, Marketingleiter der R. Stahl
Fordertechnik GmbH, Kiinzelsau:
»Standardkrane und Sonderkrane

bis 160 t, Leichtkransysteme, Seil-
zige, Kettenziige, Automatisie-
rungsbausteine und explosions-
geschiitzte Varianten.”

SSI Schéfer Peem ist anders auf-
gestellt. Das Produktprogramm be-
steht gemé&l der Antwort von Pro-
duktmanager Heinrich Amminger
aus ,Behdlter- und Kartonforder-
technik mit Rollen- und Gurttech-
nik.* TGW aus Wels in Osterreich
produziert ein besonders umfangrei-
ches Programm. TGW-Geschéfts-

fuhrer Rudolf Hand: ,Unser Pro-
duktspektrum umfasst Forderban-
der, Rollen-, Staurollen- Ketten-
und Riemenforderer, Sortiertech-
nik, Vertikaférderer, Verfahr-
wagen, eine Vielzahl von Elemen-
ten zum Umsetzen, Ein- und Aus-
schleusen, Drehen und Verteilen
von Stiickgut sowie Regal bedienge-
rate." PSB aus Pirmasensentwickelt
und fertigt, so Volker Welsch, ,Rol-
lenforderer, Gurtférderer, Ketten-
forderer, Staukettenférderer, Rie-

Heinrich

menforderer,  Senkrechtforderer,
Ringsorter, Kreisforderer, Power-
&-Free-Systeme,  Biindelforderer,
Minitrolleysysteme, Blgelforderer,
Bligel-Hochleistungssorter,  Elekt-
rohéngebahnen.”

Das Fertigungsprogramm von
Schierholz besteht traditionell aus
Deckenfordertechnik. Detlef W.
Hammerschmidt, Geschaftsfihrer
der Louis Schierholz GmbH, Bre-
men: ,Im Rahmen des inner-
betrieblichen automatisierten Ma-

Rollenfoérderer zur Beférderung von Kartons im Kommissio-
nierbereich. Die Kurven kdnnen zu Problemzonen werden

Amminger,
Produktmanager
bei SSI Schéfer
Peem, Graz

teridflussesliegt der Schwerpunkt
unserer Produkte im Bereich der
Elektrohéngebahn und  Power-
&-Free-Technik. Beide Systeme
sind auch fir die Anwendung im
Bodenbereich geeignet.”
Gebhardt Fordertechnik  stellt
»Rollenférderer, Staurollenfor-
derer, Gurtforderer, Kettenforde-
rer und Lagerlifte” her, wie der
Technische Leiter Dr. Meinhard
Schumacher antwortet.

Die AFT Automatisierungs- und
Fordertechnik GmbH &
Co. KG, Schopfheim/
Baden-W(rttemberg,
fertigt, so Marketinglei-
ter  Peter  Pfeiffer
» Elektrohéngebahnen,
Power-&-Free-Anla-
gen, Kreisfordertech-
nik, Handverschiebe-
technik,  Bodentrans-
portsysteme, Elektropa-
lettenbahnen,  Elektro-
tragbahnen, Schubskid-
anlagen, Skid-Rollenbahnen, La
gertechnik, Roboter- und Kommis-
sioniertechnik, Tragketten- und
Traggurtforderer.”

Kransysteme werden grundsétz-
lich im ,flufreilen Material-
umschlag aller Art fir Produktion,
Wartung und in automatisierten
Anlagen” eingesetzt, wie Otmar
Buhmann von R. Stahl erkléart.
Joachim Ritscher von Konecranes
z&hlt einige Anwendungen auf, in
denen Krane eingesetzt werden.
»uUnsere Krananlagen und Hebe-
zeuge werden zum Beispiel in der
Automobilindustrie, in der Papier-
industrie, in Spritzgussbetrieben,
in Schlossereien, in Gieflereien
sowie bei Stahlhéndlern einge-
setzt.* Krane konnen &auferst
schwere Lasten bewegen. Alfred
Hack von Demag: ,Je nach Ein-
satzfall kdnnen Lasten biszu 500t
transportiert werden.”

Rollen-, Staurollen-, Ketten- und
Riemen- sowie Vertikalforderer
verbinden  verschiedene inner-
betriebliche Bereiche wie Waren-
eingang, Produktion, Lager und
Kommissionierzone sowie Versand
miteinander. Auch das Sortieren ist
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eine haufig von den Teilnehmern
der FM-Trendumfrage genannte
Anwendung von Forderstrecken.
Diese Anlagen sind fir niedrigere
Lasten ausgelegt. Rudolf Hangl:
»Mit der TGW-Behdlter- und Kar-
tonfordertechnik werden Gewichts-
klassen bis 50 kg transportiert. Die
TGW-Pd ettenfordertechnik ist auf
eine Nutzlast von bis zu 1500 kg
ausgelegt. Die Gewichtsklassen un-
serer Regalbediengerdte sind ge-
staffelt in 50, 250 und 1500 kg."
Laut Dr. Schumacher von Gebhardt
Fordertechnik liegen die beforder-
ten Gewichtsklassen zwischen ,,2
und 2000 kg“. Volker Welsch von
PSB: , Wir transportieren und sor-
tieren wenn notig einzelne Visiten-
karten und haben uns in der
Schwerlasttechnik mittlerweile bis

Rudolf Hansl,
Geschéftsfiihrer
der TGW Trans-
portgerate
GmbH & Co.
KG., Wels

1200 kg vorgearbeitet.” AFT rekla-
miert fir sich gemal? der Antwort
von Peter Pfeiffer Tragfahigkeiten
von ,,100 bis 15000 kg". Detlef W.
Hammerschmidt: ,Bel der Power-
&-Free-Technik beginnt die Ge-
wichtsklasse bel etwa 30 kg und en-
det im Schwerlastbereich bel circa
10t. Die Elektrohéngebahn beginnt
ebenfalls bei etwa 30 kg und endet
bei Uber 5t mit dem Schwerlast-
system.”

Welche speziellen Vorteile bieten
unterschiedliche Fordermittel und
welche Rationalisierungseffekte
konnen durch dieseerzielt werden?
Ganz allgemeinsieht Dr. Meinhard
Schumacher von der Gebhardt For-
dertechnik AG seine Stetigforderer
asMittel fir die,, Optimierung von
innerbetrieblichen Transport-
ablaufen, fur die Sicherstellung der
Lieferfahigkeit unserer Kunden so-
wie fir die Rationalisierung von
Arbeitsablaufen.”

Alfred Hack von Demag: ,,Zum
Kran gibt es in vielen industriel-
len Bereichen aufgrund komple-
xer Abléaufe keine Alternative.
Innerbetriebliche Ablaufe effi-
Zient zu gestalten, bleibt mit eine

der vorrangigsten Aufgaben des
Krans, as das flexibelste, flur-
freie Transportsystem.”

Detlef W. Hammerschmidt von
Schierholz: ,Der automatisierte
Materialfluss im Deckenbereich
mit seinen Transport-, Sortier- und
Speicherstrecken hdt den Boden-
bereich frei fir Produktions- und
Montageflachen. Der dabei gleich-
zeitig mogliche ungehinderte Zu-
gang zu den Fertigungsanlagen ist
ein zusétzlicher Vortell fur schnel-
le Umrist- und Wartungsarbeiten.
Die Maoglichkeit der 90-Grad-
Senkrechtfahrt bei den Schierholz-
Elektrohangebahnen und Power-
& -Free-Systemen bietet zusétzlich
kurze Steigungs- und Geféllestre-
cken. Die Einsatznotwendigkeit
von Kkostenintensiven Hub- und

Senkstationen wird damit auf ein
Minimum reduziert. Bei der Elekt-
rohangebahn kann durch gezielt
eingesetzte Vor- und Rickwérts-
fahrt der Fahrzeuge dieser positive
Aspekt verstarkt werden.”

Die Forderung nach einer leis-
tungsféhigen internen Logistik
gilt in alen Branchen gleicher-
maf3en. Deshalb gilt die Feststel-
lung von Rudolf Hansl von TGW
auch ganz allgemein: ,Der Ein-
satz unserer Fordertechnik ist
branchenunabhéngig.”

Esbleibt festzuhalten, dassdie Au-
tomobilindustrie Uberdurch-
schnittlich héufig von den Teil-
nehmern an der FM-Trendumfra-
ge genannt wurde. Die Automobil-
und  Automobilzulieferindustrie
stellt as eine die wichtigsten
Schlusselbranchen  Deutschlands
mit hohen Anforderungen an die
eigene interne Logistik — und da-
mit an regel m&dig notwendig wer-
denden Investitionen — eine we-
sentliche Zielgruppe fur die An-
bieter von Fordertechnik dar.
Auch die Lebensmittelbranche
wurde als interessante Zielgruppe
héufig aufgezahlt.

Die Unternehmensgrof3e ist kein
Kriterium daftr, ob eine leis
tungsfahige Logistik sinnvoll ist,
oder nicht. Alfred Hack von De-
mag Cranes and Components:
.Die Anforderungen, inner-
betriebliche Abléufe ergono-
misch gunstig, flexibel und wirt-
schaftlich zu gestalten, ist unab-
hangig von der Groéfe eines Un-
ternehmens und der Branche.”

Die internen Logistikprozesse in
einem Unternehmen &andern sich
nicht selten. Kann man diese An-
derungen mit Kranen und Stetig-
forderern flexibel nachvollziehen?
Volker Welsch von PSB: , Wir ha
ben heute noch Anlagen bei unse-
ren Kunden, die annghernd 30 Jah-
re at sind. In dieser Zeit hat sich
natlrlich die Organisation der Un-

Otmar
Buhmann,
Marketing-
Manager der

R. Stahl Férder-
technik GmbH,
Kiinzelsau

Tellweise

ternehmen  verandert.
adaptieren wir die Anlagen auf die
neuen Anforderungen, teilweise
sind unsere Kundenauchinder La-
ge, Veranderungen selbst vor-
zunehmen.* Von mehreren Teil-
nehmern an der FM-Trendumfrage
wurde die Modularitét alswichtige
Voraussetzung zur Flexibilitdt ge-
nannt. Joachim Ritscher: , Andern
sich die Anforderungen an K apazi-
tdt oder Durchsatz, kommen die
Vorteile der Konecranes-Kranbau-
weise voll zum Tragen. Diese mo-
dulare Konzeption unserer Anla-
gen bringt gerade im Hinblick auf
anstehende Modernisierungen im-
mer wieder groRRe Vortelle mit
sich. Schnelle Anpassungen an
neue Anforderungen sind somit
einfach und vor allem prozessori-
entiert umsetzbar.” Rudolf Hangl
von TGW: ,, Durch den modularen
Aufbau unserer gesamten Forder-
technik bleibt die Flexibilitét fir
Erweiterungen und zum Beispiel
L eistungsveranderungen auch
nach der Errichtung einer Anlage
erhalten. Somit kénnen wir recht
schnell auf verénderte Anforderun-
gen der Logistikprozesse unserer

Kunden reagieren und diese auch
wieder optimal abbilden.”

Die Forderung nach einem durch-
gangigen Datenfluss gilt in beson-
derem Mal3e auch fur die Forder-
technik mit ihren oft komplexen
anlagentechnischen  Strukturen.
Wieerfolgt die Anbindung an tiber-
geordnete  Materiaflusssysteme?
»In der Regel wird Uber SPS ge-
steuert, mit TCP/IP-Schnittstellen
zu Ubergeordneten Systemen®, so
Rudolf Hansel von TGW. ,Kom-
plexere Systeme werden von Mate-
riflussrechnern®  verwaltet, so
Volker Peter Welsch von PSB.
Alfred Hack von Demag: ,, Es gibt
einen eindeutigen Trend hin zur
Automatisierung. Die gegenwartig
angebotenen  vollautomatischen
Prozesskrane werden anwendungs-

Joachim
Ritscher,
Marketing und
Vertrieb der
Konecranes In-
dustriekrane
GmbH, Ansbach

optimiert ausgerichtet. Sie kom-
munizieren mit integrierter Leit-
technik, beispielsweise einem La-
gerverwaltungsrechner. Alle Be-
wegungen einschliellich des Auf-
nehmens und Absetzens der Last
laufen programmgesteuert ab.”

Inwelchen Bereichenwerdenin der
Fordertechnik weitere Innovatio-
nen stattfinden? Otmar Buhmann
von R. Stahl: ,,Im Bereich der flur-
frelen FOrdertechnik spielen Auto-
matisierung,  Sicherheitstechnik
und Bedienkomfort in den néchsten
Jahren die dominierende Rolle.”
Volker Welsch von PSB: ,Prinzi-
piell werden die Systeme in ihrer
L eistung gesteigert werden miissen.
Die Aufgabenstellungen 2004 zeig-
ten, dass immer kleinere Einheiten
immer schneller und immer haufi-
ger kommissioniert werden mus-
sen. Also missen unsere Systeme
dies auch leisten konnen. Steue-
rungstechnisch werden wir uns auf
eine noch dezentralere Welt einstel -
len. Speziell bel grolReren Anlagen
wandert die Intelligenz der Steue-
rung weiter aus dem zentralen
Schaltschrank indie Anlage.” Auch
Rudolf Hansl sieht weitere Leis-
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tungssteigerungen im Kommen und
denkt an Entwicklungen zur Absen-
kung desteilwei se hohen Geréusch-
pegels in Fordertechniksystemen.
Heinrich Amminger von SSI Sché
fer Peem, Graz, sieht Innovations-
spielrdume ,vor alem in der Stan-
dardisierung und der Steuerung der
Komponenten.”

Alfred Hack von Demag: ,, In K-
ze wird es neue européische Nor-
men geben, die wir beriicksichti-
gen missen. Diese Normen tragen
der technischen Entwicklung, zum
Beispiel in der neuen Antriebs-
technik, Rechnung. Ferner miissen
wir uns darauf einstellen, Daten-
Ubertragungen zukiinftig tber das
Internet zu realisieren, wasinteres-
sante Ansétze fur die zunehmende
Fernwartung oder Ferndiagnose

bieten kann.” Joachim Ritscher
von Konecranes: ,,Vorausschau-
ende Wartungsprogramme zur Re-
duzierung von Ausfallzeiten brin-
gen nachhaltige Einsparungen bei
den Instandhaltungskosten.”
Welche Bedeutung haben die Sa-
nierung von Altanlagen sowie
der After-Sales-Service fur das
Geschéft von Fordertechnikan-
bietern und welche Leistungen
werden hinsichtlich Wartung und
Reparatur angeboten?

Otmar Buhmann: ,R. Stahl-Hebe-
zeuge zeichnen sich durch ihre
wartungsarme Konstruktion aus,
dennoch nimmt die Bedeutung des
Kundendiensts zu. Regelmaliige
vorbeugende Wartung und Repa
raturen machen nur einen Teil des
After-Sales-Geschéfts aus. Hinzu
kommen unter anderem Schu-
lungsprogramme. Bei einem gro-
f3en suddeutschen Automobilher-
steller betreuen wir ,rund um die
Uhr die Produktionskrane und
Hebezeuge im ,Permanent-Full-
Service'. Modernisierungen sind
besonders in Mérkten mit hohem
Séttigungsgrad wichtig, wo héaufig
schon vorhandene Krane in beste-
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Volker Welsch,
Vertriebsleiter
der PSB GmbH,
Pirmasens

henden Gebauden aufzurlisten
sind. Oft angefragt werden Umris-
tungen der Kran-Elektrik: Stufen-
lose  Geschwindigkeitsregelung
anstelle alter zweistufiger Antrie-
be, Funksteuerungen anstelle der
alten Hangeschalter, Nachriistung
von Lastanzeigen oder der Aus-
tausch kompletter Kabelbdume
und Schaltschréanke gehdren zu
den gefragtesten L eistungen.”

Alfred Hack: , Wir haben eine Phi-
losophie der ganzheitlichen Pro-
duktbetreuung entwickelt, die dem
Servicegedanken einen hoheren
Stellenwert einrdumt. VVor dem Hin-
tergrund, dass Demag heute bereits
mehr as ein Drittel des Gesamt-
umsatzes im After-Sales-Bussines
erwirtschaftet, wird deutlich, wie
wichtig dieser Geschéftszweig ist.

Detlef W. Hammerschmidt von
Schierholz; ,Es ist selbstver-
sténdlich, dass zum erfolgreichen
Anlagengeschéft ein schneller,
professioneller  After-Sales-Ser-
vice gehort. Jeder Anlagenbetrei-
ber erwartet eine schnelle Behe-
bung seiner Probleme, dennin der
heutigen Zeit sind Stillstandszei-
ten kostenintensiv. Zur Sicher-
stellung der optimalen Verflgbar-
keit und Erhaltung des gelieferten
Anlagenstandards bietet Schier-
holz seinen Kunden ein individu-
ell zugeschnittenes Service-Paket
fur jede Anlagenart und Grofe.
Die Kosten fir den Wartungs-
und I nstandhal tungsaufwand sind
damit kalkulierbar. Die bisheri-
gen Erfahrungen unseres Vertrie-
bes zeigen, dass Anlagen und die
dazugehtrende Wartung und In-
standhaltung immer héufiger als
Paket eingekauft werden.” Auch
Dr. Meinhard Schumacher von
Gebhardt Fordertechnik sieht die
Sanierung ater Anlagen sowie
die produktnahe Dienstleistung
as ,einen expandierenden Be-
reich mit hoher Bedeutung” an.

Wir beurteilen die Anbieter von

Fordertechnik die Nachfrage nach
ihren Produkten? Rudolf Hansl von
TGW: , Ein vorsichtiges Aufldsen
des Invedtitionsstaus in Deutsch-
land ist erkennbar, die Mérkte Stid-
europa und USA entwickeln sich
hervorragend.” Heinrich  Ammin-
ger von SS| Schéfer Peem: ,,In Eu-
ropaist die Nachfrage nach wie vor
geprégt von wirtschaftlicher Unsi-
cherheit, die dazu fhrt, dass Inves-
titionen um ein oder zwei Jahre
nach hinten verschoben werden. In
einem weltweit agierenden Kon-
zern springen dafur der Osten und
der US-Markt derzeit stark in die
Bresche, sodass wir in der Summe
von einer positiven Entwicklung
sprechen.” Dr. Meinhard Schuma-
cher bezeichnet die Nachfrage nach
Produkten von Gebhardt Forder-

zufrieden. Natirlich haben sich die
regionalen Schwerpunkte unserer
Tétigkeiten verschoben. Es wére
schon verwunderlich, wenn wir in
diesen wirtschaftlichen Zeiten das
Gros unseres Auftragseinganges
aus Deutschland beziehen konn-
ten. Aber Deutschland ist unser
Heimatmarkt und somit auch ein
sehr wichtiger Markt. Also wird
PSB auch weiterhin viel Energie
investieren, um auch in Deutsch-
landtop zusein.” Peter Pfeiffer von
AFT sieht , durchschnittlich viele
Anfragen, aber meistens ein nied-
riges Budget und dadurch schlech-
te Preise” Detlef W. Hammer-
schmidt von Schierholz: ,Das In-
vestitionsklima scheint sich lang-
sam zu verbessern. Schierholz
konnte eine deutlich verstarkte

Detlef. W. Peter Pfeiffer,
Hammer- Marketingleiter
schmidt, von AFT
Geschéaftsfiihrer : Automatisie-
der Louis "’ rungs- und
Schierholz ! Férdertechnik

GmbH, Bremen

technik als , konstant hoch.” Alfred
Hack von Demag: ,, Die Nachfrage-
situation hat sich in den letzten Mo-
naten verbessert. In einem geséttig-
ten Kranmarkt liegt der Hauptfokus
jedoch noch stérker auf der Kosten-
seite. Dasind wir —wiealleanderen
Hersteller — nattirlich bemtht, in
vorderster Reihe mitzuspielen.”
Joachim Ritscher von Konecranes:
» Dieaktuelle Nachfrage nach Kran-
und Hebetechnik ist der momenta-
nen Konjunktur angepasst. Wir
denken jedoch, dass in absehbarer
Zeit eine Besserung eintreten wird.
Viele bisher aufgeschobene Investi-
tionsvorhaben sind gerade in der
Phase der Redlisierung.”

Otmar BuhmannvonR. Stahl: ,,Im
Inland ist die Nachfrage seitens
der Kunden eher verhalten, aber
auf stabilem Niveau, wahrend im
Audand ein deutliches Wachstum
Zu erkennen ist. Inshesondere in
Wachstumsmarkten, wie den da-
wischen Staaten und Russland,
verzeichnen wir eine erfreuliche
Entwicklung, und auch die Hot-
spotsAsiensentwickelnsichgut.”
Volker Welschvon PSB: , Wir sind
mit unserer Auslastungssituation

GmbH & Co.
KG, Schopfheim

Projektanfrage registrieren. Die
eher zogerliche Entscheidung bei
der Bestellung deutet auf eine zur
Zeit noch abwartende Haltung zum
Wirtschaftswachstum hin.*
Auf welchen Messen wird Forder-
technik zu sehen sein, wo kommt
man ins Gespréch? Genannt wur-
den mehrfach die Promat von 10.
bis 13. Januar 2005 in Chicago, die
Logimat von 1. bis 3. Februar in
Stuttgart sowie die CeMAT in
Hannover, dievom 11. bis 15. Ok-
tober stattfinden wird. Besonders
die CeMAT wird von den Forder-
technikspezidisten selbst  mit
Spannung erwartet.

Hans-Martin Piazza

Weitere Informationen

www.logistics-assembly.siemens.com
www.demagcranes.de
www.ssi-schaefer-peem.com
www.tgw.at

www.stahl.de

www.konecranes.de
www.psh-gmbh.de
www.schierholz.de

www.aft.de
www.gebhardt-foerdertechnik.de



