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Neue Rekorde beim Kommissionieren
High-Speed-Kommissionierung im Pharma-Grof3handel

Der Wettlauf um die Kommissioniermeisterschaft ist voll
entbrannt. 800 Picks pro Stunde und Lagerist zum Ersten,
1.000 Auftragszeilen zum Zweiten — doch leider gelten die
Werte nur fiir Lagerbereiche, die mit einer bestimmten Technik
ausgeriistet sind, nicht fiirs ganze Sortiment. Dass dies nicht
langer so bleiben muss, dafiir hat 'Klug integrierte Systeme'
ein neues System entwickelt, das iliber die gesamte
Sortimentsbreite 800 bis 900 Auftragszeilen pro Mann und

Stunde sicherstelit.

Seit Jahrzehnten entwickelt die In-
dustrie immer neue Kommissionier-
systeme, meist Insellésungen. Trotz-
dem ist der Pharmagrof3handel bis-
lang Uber einen Automatisierungs-
grad von 65 Prozent kaum hinaus-
gekommen. Die Ursachen dafiir sind
vielfaltig:

 Die Automatisierung von Lang-
samdrehern und sperrigen Artikeln
lohnte sich bisher nicht.

* Die vollautomatischen Schachtau-
tomaten erfordern einen nicht un-
erheblichen Aufwand fiir das
Nachfillen der Schéchte.

* Der Inventuraufwand belastete
den Leistungsdurchschnitt oben-
drein.

» Die Rlckfiihrung der Retouren
war zu personalaufwandig und
langsam.

Der Pharmagrof3handel (PGH)
braucht aber dringend eine héhere
Arbeitseffizienz, zumal der Gesetz-
geber in der Gesundheitsreform vom
01.01.04 die Handelsspanne hal-
bierte. Diese Ausgangslage entfach-
te die ldee, fir einen mittelstén-
dischen PGH aus Baden ein neues
Logistikkonzept zu entwickeln. Als
selbst definierte Ziele standen dabei
im Vordergrund:

 Erzielung eines Automatisierungs-
grades von mehr als 90 Prozent.

 Sicherstellung einer lickenlosen
Chargenverfolgung.

* Realisierbarkeit ohne bauliche
Restriktionen, um bestehende
Gebé&ude und vorhandene Sys-
temtechnik einbinden zu kénnen.

» Das Gesamtsystem muss auch
den Anforderungen der aktuellen

Brandschutzverordnung gerecht
werden.

Elemente der neuen Kommissio-
niermethode: Schon heute schreibt
der Gesetzgeber flr die Veterinar-
medizin vor, dass jede Packung hin-
sichtlich ihrer Chargenzugehérigkeit
verfolgbar sein muss. Da mit einer
Ausweitung auf die Humanmedizin
durchaus gerechnet werden muss,
sollte das neue Konzept dieser Anfor-
derung schon jetzt gerecht werden.

A-Frame: Da keiner der am Markt
verfugbaren A-Frame-Automaten
diese Anforderung erfillte, suchte
'Klug integrierte Systeme' einen
Partner zur Umsetzung eines patent-
rechtlich geschitzten Verfahrens fur
die vollautomatische Chargenverfol-
gung. Diesen Partner fand das Un-
ternehmen in TGW. Details zum
neuen A-Frame finden Sie in der
letzten Ausgabe.

Nachschub tiber AKL mit Load-
Balancing: A-Artikel dem A-Frame
Uber ein AKL-System zur Verfligung
zu stellen, gehdrt zum Stand der
Technik. In der Systemanalyse
zeigte sich, dass das AKL-System
in vielen Fallen tGber geniigend
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Innovationen auf der CeMAT

Vom 11. bis 15. Oktober 6ffnet die
weltweit fllhrende Branchenmesse
fur Intralogistik — die CeMAT 2005
in Hannover - ihre Pforten und ver-
eint die gesamte Logistikbranche
auf rund 80.000 m? zum Infor-
mationsaustausch. Auch TGW
présentiert neueste Technologien
und Innovationen, die in Form des
JA-Frame® und ,Booster” live zu
erleben sind.

Hocheffiziente und fehlerfreie
Kommissionierung spielen in der
Pharmabrache eine wichtige Rolle.
Der Schachtkommissionierautomat
A-Frame vom Team Klug-TGW
garantiert hohe Zuverlassigkeit und
Funktionalitéat bei Reduktion der
Kosten. Bei der Entwicklung des
A-Frame wurde héchstes Augen-
merk auf die Details gelegt, sodass
die speziellen Anforderungen des
Pharmahandels optimal bertck-
sichtigt werden.

Das neueste Regalbediengerét
von TGW — der Booster — setzt
neue MaRstabe in der schnellen
und sicheren Versorgung der
Arbeitsplatze und schafft so Zeit-
gewinn. Aufgrund seiner leichten
Bauweise und der geringen Hohe
ist er fir Hochstleistungen im
Kommissionierbereich auch bei
geringer Gebaudehdhe geeignet.

Besuchen auch Sie uns in Halle
27, Stand F32 und lassen Sie sich
von unseren Mitarbeitern tGber das
TGW-Leistungsspektrum infor-
mieren.
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Reserven verfligt, um zusatzliche
Aufgaben mit zu Gbernehmen. So
entstand das neue Konzept des
Load-Balancing.

Wenn in Spitzenzeiten die Lager-
maschinen der Mittel- und Langsam-
dreher vollstdndig mit der Belie-
ferung der High-Speed-Kommis-
sionierstationen ausgelastet sind,
mussen die Retouren nicht in Warte-
position verharren, bis die aktuelle
Auftragsscheibe abgearbeitet ist. In
diesem Fall lauft die Retouren-
bearbeitung mit voller Kraft weiter
und die im AKL zwischengelagerten
Waren kénnen bei Bedarf bereits
Minuten spater wieder zur Aus-
lieferung gelangen. Sobald die
Lagermaschinen des B- und C-
Bereichs 'wieder Luft haben', erfolgt
die automatische Umlagerung zum
eigentlichen Lagerort.

So fuhrt das Load-Balancing zu
einer gleichmaRigen Personal-
auslastung und zur Senkung der
Kapitalbindung im Lager, in
manchen Féllen sogar dazu, dass
Nachlieferungen vermieden werden.
In diesen Féllen bleibt den Apo-
theken die unerfreuliche Nachricht
fur Patienten erspart, dass ihr
Praparat 'nicht dabei war'.

Integrierte Kommissionierzellen:
In Hunderten von Logistikzentren
wird nur an einer Stirnseite der
Regalgassen die Performance des
AKL-Systems genutzt. Allein durch
die geschickte Anordnung eines AKL
zwischen dem A-Frame-Nachschub
und dem Nachschub fur ein
Durchlauflager, kann auch dieses
vom AKL mit versorgt werden.
Nahezu ohne zuséatzliche Investition.

Automatisierung von B- und C-

Stimmt das Anlagenlayout, kénnen AKL auch die Funktion eines Wareneingangs-Puffers

Ubernehmen.
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Spitzenleistungen von Gber 1.000 Picks fih

Lagern: Seit einigen Jahren werden
in den verschiedensten Industrie-
und Handelszweigen Lager-
maschinen ganz unterschiedlicher
Dimensionen aus Baukéasten auf-
gebaut, die neben einer hohen An-
passungsfahigkeit an bestehende
Gebaude sehr hohe System-
leistungen und Verfugbarkeiten
erzielen. Bei solchen Konzepten
bestimmen die kundenspezifischen
Gegebenheiten die Technik und
Dimensionen der Elemente. Da-
durch werden weder Baukosten
noch Lagerflachen verschwendet
und die Module besitzen einen
hohen Investitionsschutz, da sie
selbst nach einer grundlegenden
Sortimentsanderung wieder an neue
Erfordernisse angepasst werden
kénnen.

Entscheidend ist, dass die Module
in Summe die erforderliche Leistung
erbringen, auch in Spitzenzeiten.
Selbst fur Langsamdreher sollten
sie genutzt werden, da diese dem
Gesamtsystem keine nennenswerte

Dauerleistung von 800 bis 900 Auftragszeilen pro Stunde.

| Leistung, sondern nur
ein paar zu-satzliche
Stellplatze ab-verlangen.

Kommissionierkon-
zept mit Hochleis-
tungsbefiillstationen:
Die B-und C-Automaten
_ sind uber schnelle For-
| dertechnik vernetzt und
S das LVS synchronisiert
die Module so, dass alle
Vorratsbehélter an den
Befillstationen genau in
dem Moment eintreffen,
wenn der Auftragsbe-
hélter dort angekommen ist.
Dahinter stehen hoch préazise
Berechnungen. Genau hier liegen
die Kernkompetenzen von 'Klug
integrierte Systeme'.

Nenn-

Gute Kommissionierer schaffen an
diesen Stationen Testleistungen von
weit Uber 1.000 Auftragszeilen pro
Stunde. Beziglich der Nennleistung
hat Klug sich dennoch auf 800 bis
900 Picks pro Stunde festgelegt,
was einer als angenehm em-
pfundene Dauerleistung entspricht.

Auch der Blick auf die Auftrags-
durchlaufzeit macht deutlich, welche
Power in den neuen Kommissi-
oniersystemen steckt: Die mittlere
Auftragsdurchlaufzeit liegt unter
zehn Minuten. Fur eilige Auftrage
lasst sich diese Zeit sogar noch
unterschreiten.

Wareneingang mit Waren-Sofort-
bereitstellung: Nichts ist &rgerlicher,
als Ware nicht ausliefern zu kénnen,
die bereits im Haus ist. Hier setzt

das neue Konzept von Klug auf
lichtgesteuerte Wareneingangs-
arbeitsplatze mit integrierter Plau-
sibilitdtspriifung des Gewichts. Vor
allem aber auf die Mdéglichkeit der
Sofortbereitstellung eines WE-
Behélters an einer der Kommis-
sionierstationen. Wie zuvor schon
bei den Retouren beleuchtet, fahren
auch die WE-Behalter nonstop zu
einem Kommissionierplatz, wenn
im B-/C-Lager kein Bestand mehr
verfugbar ist.

Alles in allem steht mit dem neuen
Kommissionierkonzept von Klug
eine Pharma-Problemldsung bereit,
die neben einer enorm hohen Pro-
Kopf-Kommissionierleistung auch
zu minimalen Fehlerquoten fiihrt.

Kluge Systeme

Die 'Klug GmbH integrierte Systeme'
wurde 1995 auf dem soliden
Fundament langjahriger persénlicher
Erfahrungen der Gesellschatter auf
folgenden Gebieten gegriindet:
Logistik, Software fur Lagerver-
waltung und Materialflusssteuerung
sowie Steuerungs- und Automat-
isierungstechnik. Dabei erganzten
sich die Profile der Gebriider Johann,
Dieter und Adolf Klug exakt ent-
sprechend der Anforderungen, die
bei der Realisierung von Logistik-
systemen an die Systemplanung,
die Anlagenprojektierung und das
Projektmanagement, aber auch
hinsichtlich der software- und
steuerungstechnischen Integration
bei der Errichtung kompletter An-
lagen gestellt werden.
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Dass Kunden alle funktionsent-
scheidenden Gewerke aus einer
Hand erhalten, erleichtert das
kundenseitige Projektmanagement
und bietet eine hohe Sicherheit fir
eine reibungslose Inbetriebnahme
und schafft klare Zustandigkeiten
hinsichtlich Anlagenbetrieb und
Service. Die aus dem Stand er-
zielten Erfolge bestatigen das
moderne Unternehmenskonzept.

Seit 1999 erarbeitet Klug integrierte
Systeme zusammen mit dem
europaweit fihrenden RBG- und
Foérdertechnikhersteller TGW
Transportgerdte GmbH hoch
automatisierte Konzepte fur den
Pharmagrof3handel.

Mit einem neu entwickelten
Schachtkommissionierautomat mit
patentiertem Nachfillkonzept und
Chargenverfolgung als Schlussel-
element sowie einem besonders
leistungsfahigen Konzept fur den
Mittel- und Langsamdreherbereich
werden Gesamtprojekte bei einem
Automatisierungsgrad von tUber
90 Prozent bis 800.000 Zeilen (im
PharmagroRhandel 200.000
Zeilen) Tagesleistung realisiert.
Weitere Innovationen sind in Arbeit.

Kontakt:

Klug GmbH - Integrierte Systeme
D-92552 Teunz, Lindenweg 13
Telefon +49 9671 9216-0

Telefax +49 9671 921612
dklug@klug-is.de, www.klug-is.de

TGW Transportgerdate GmbH
A-4600 Wels, Collmannstralle 2
Telefon +43 7242 486-0

Telefax +43 7242 486-31
tgw@tgw.at, www.tgw.at
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Aufsehenerregend ...

Einiges an Aufsehen erregen die
neuen Intralogistik-Systeme von Klug-
TGW fir den PharmagroRhandel
auch bei den internationalen
Fachmedien. Anfang August wurde
einem ausgewahlten Kreis von
Logistik- und Pharma-Journalisten
prasentiert und vorgefiihrt, wie die
Leistungsfahigkeit des Pharma-
grof3handels gesteigert werden kann.
Insbesondere der hohe Automa-
tisierungsgrad und die Méglichkeit

zur Chargenverfolgung beeindruckten
die Teilnehmer des Presse-Tages
sichtlich.

Ein Kommissionier-Wettbewerb unter
den Journalisten bewies im Rahmen
dieser Veranstaltung neuerlich die
Leistungsfahigkeit des Systems fir
B- und C-Artikel. Der Sieger des
Wettbewerbes schaffte eine Spitzen-
leistung von Uber 1.100 Picks pro
Stunde.
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