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Frischelogistik SPECIAL

Der Betrieb von Lebensmittellagern
unterliegt strengen gesetzlichen Auflagen.
Leistungsfahige Softwarelésungen sorgen
flr eine transparente Materialflussplanung
und -dokumentation.

er Betrieb von Lebensmittelligern
D ist mit einer Reihe von Auflagen

verbunden, deren Erftillung genau
zu Uberwachen ist. Dazu gehoren etwa
die Riickvertolgbarkeitnach EU Verord-
nung 178/2002 und die Auslieferung
nach Mindesthaltbarkeitsdatum. Hinzu
kommen Kiihlbereiche mit thren beson-
deren Anforderungen. Den Kern dieser
Lebensmittellogistik bildet das Ware-
house-Management-System (WMS).

Fir den international flihrenden Nah-
rungsmittelkonzern Kraft Foods Inter-
national betreibt der Logistikdienstleister
Schober in Knetzgau ein neues Distri-
butionslager, verkehrsglinstig gelegen an
der A70 zwischen Schweinfurt und Bam-
berg. Schober ist Spezialist im Betrieb
von Lebensmittelligern.

Im Lager Knetzgau werden die Pro-
dukte von Kraft Foods eingelagert und
weiterverteilt. Als so genanntes Mixing-
Center Siid versorgt das Lager die Belie-
terung der Kraft Foods-Kunden in Siid-
deutschland. Das Lager besteht aus einem
Altbau und einem neu errichteten Anbau.

Im Mirz dieses Jahres konnten Inbe-
triebnahme und Einfahren abgeschlos-
sen werden.

Das Lager ist ausgelegt flir 33.000 Pa-
letten, davon 10.000 im Breitgang-La-
gerbereich und 23.000 im Schmalgang-
Lagerbereich. Die Héhe des Schmal-
ganglagers betrigt ca. 16 m. Es gibt
maximal neun Ebenen. Fiir Einlagern,
Auslagern, Kommissionieren, Ent- und
Beladen werden insgesamt 42 Fahrzeuge
eingesetzt, darunter Doppelstock-Amei-
senund Schubmaststapler. Diese 42 Fahr-
zeuge sind mit Datenfunk und mobilen
Druckern ausgerlstet. Sie werden iber
das in dem WMS integrierte Staplerleit-
system gesteuert. Als Kommisstonierbe-
reiche werden die unteren beiden Ebe-
nen des Breitgang-Lagers genutzt.

WMS steuert alles

Die Abwicklung der Einlagerung und der
Auslagerung wird vom WMS | storage-
ment" der Dr. Brunthaler GmbH, Ber-
lin, gesteuert. Als Rechner ist ein HP-

Im neuen Anbau des Lagers
Knetzgau begann Ende
2004 die Einlagerung in den
Schmalgang-Lagerbereich.

Doppelserver eingesetzt. Die Ein- und
Auslagerauftrige werden dem Betriebs-
personal mittels Datenfunk {ibermittelt.
Eingesetzt sind 42 Hand- und Stapler-
terminals der LXE GmbH, Jiilich.

Die Online-Fithrung jedes Mitarbei-
tersan jedem Ort erméglicht eine flexib-
le Reaktion auf Ereignisse und die sofor-
tige Optimierung. Die vom System vor-
gegebene Scannung von NVE-Barcodes,
Lagerplitzen und EAN-Barcodes, z.B.
flir gewichtsvariable Artikel, sichert eine
geringstmogliche Fehlerrate bei den Wa-
renbewegungen im Lager.

Das WMS kommuniziert mit mehre-
ren externen Systemen. Dazu gehort die
Kopplung zum Bestandsflihrungssystem
von Chep, dem gingigen Palettensystem
in der Lebensmittelindustrie. Besondere
Bedeutung kommt dem bidirektionalen
Datenaustausch mit dem SAP-System
von Kraft Foods zu, in dem alle ERP-
Funktionen ablaufen.

Als Basis fir die Online-Datenschnitt-
stellen werden EDI-Messagetypes nach
der CCG-Norm verwendet, welche tiber
je einen EDI-Converter auf Seiten Kraft
Foods und Schober betricben werden.
Verwendet werden die EDI-Message-
Types PRODAT und PARTIN fiir
Material- und Kundenstammdaten, OR -
DERS, INSDES, DESADV und INS-
DES fur Bestell- und Lieferungsabwick-
lungen samt jewetliger Riickbestitigung,
INVRPT fiir Bestands- und Inventur-
meldungen, RECADV fiir Retourenab-
wicklungen und IFTMIN fiir den Aus-
tausch von Transportinformationen mit
den eingesetzten Spediteuren.

Alle fiir den Transportdienstleister be-
stimmten Sendungen werden dem Trans-
portdienstleister iibermittelt. Dieser stellt
die Sendungen Lkw-weise zusammen
und meldet diese Touren mit Abholter-
min an storagement zurlick. Die Abar-
beitung der Auftrige im Lager erfolgt
tourenweise. Es kénnen mehrere Touren
parallel ausgelagert werden. Durch eine
Priorititensteuerung wird sichergestellt,
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dass alle Paletten zum geplanten Verlade-
zeitpunktausgelagert sind. Sammelpunkt
aller ausgelagerten Paletten einer Tour ist
ein Pufferregal vor dem entsprechenden
Verladetor. Fiir alle Paletten wird bei der
Verladung eine Verladescannung durch-
gefthrt.

Softwareanforderungen in
der Lebensmittellogistik

Zur Sicherheit der Verbraucher miissen
heute mindestens folgende Anforderun-
genim Lebensmittelbereich erfiillt werden:
# Auslieferung nach Mindesthaltbar-
keitsdatum (MHD)

# Chargenverfolgung auf Basis NVE
(Nummer der Versandeinheit)

# Vollstandige Erflillung der EU-Richtli-

Das im Jahr 1936 von Karl Schober
gegrindete ehemalige Transport-
unternehmen bietet heute logistische
Gesamtdienstleistungen mit den vier
Saulen Transport, Spedition, Outsour-
cing und Distribution von Frische-Pro-
dukten an.

Darunter fallen Leistungen wie die
verpackungsarme und umweltbewuss-
te Warenbeférderung, die klassische
Sammelgutspedition, Outsourcinglé-

Die mit Haupt-
sitz Berlin beschaftigt sich mit der Ent-
wicklung und Installation innovativer,
leistungsfahiger und flexibler Soft-
ware fur die Lagerlogistik. Das Unter-
nehmen entwickelt und liefert Lésun-
gen fur die Lager- und Versandsteue-
rung, die durch die offene Architektur

sungen von der Kundenauftragsan-
nahme bis zur Bereitstellung der Kun-
denauftrage sowie mit dem Ge-
schéftsfeld Eurofrisch regionale und
internationale Komplett- und Teilla-
dungsverkehre rund um den Tempe-
raturbereich zwischen zwei und vier
Grad Celsius. Das Unternehmen be-
schaftigt heute an zwolf deutschen
Standorten 500 Mitarbeiter und setzt
taglich iber 200 Fahrzeuge ein.

in das Supply Chain Management, E-
Commerce und sonstige Unterneh-
mensprozesse einfach integrierbar
sind. Das Unternehmen liefert auch
Hardware, z. B. Server, Datenfunk und
Lesegerate. Zu den Kunden zéhlen
Unternehmen wie Schenker, Bosch
und Danzas.
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nie 178/2002 (Riick-/Nachvertolgbarkeit)
# Lickenlose Chargenverfolgung mit
MHD

Flr den Bereich der Kihllager gilt s,
die Ware in den fiir die einzelnen Pro-
duktgruppen vorgeschriebenen ver-
schiedenen Temperaturbereichen einzu-
lagern. Fiir Kiseprodukte z.B. ist ein Tem-
peraturbereich von vier bis sieben Grad,
fiir Schokolade von 14 bis 18 Grad Cel-
stus vorgeschrieben. Weiterhin findet zur
Sicherheit der Verbraucher eine Uber-
wachung des Aufenthaltsortes fir die zu
kiihlenden Lebensmittel stact. Sie wird
aktiviert bei Erfassung der Palette im
WMS. Sobald die Ware im Eingangsbe-
reich erfasst und dem WMS gemeldet ist,
iberwacht storagement die
Dauer bis zur Einlagerung in
den vorgesehenen Kiihlbereich.
Werden die maximalen Stand-
zeiten hierbei liberschritten,
schligt das System Alarm. Das
WMS storagement unterstiitzt
ebenfalls die vom Kunden ge-
forderten Funktionalititen wie
# Kategorietrennung bei be-
stimmten Empfingern,

!

# lagenreine Kommissionie-
rung und Druck von EAN-La-
genpaletten-Etiketten bei be-
stimmten Empfingern,

# Erfassungder Einzelgewich-
te bei der Kommissionierung
von gewichtsvariablen Artikeln.
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Eine weitere Funktionalitit im Kiihl-
lager st die so genannte Quarantine-
steuerung. Darunter versteht man, dass
bestimmte Waren eine definierte Zeitim
Lager verbleiben miissen, bevor sie aus-
geliefert werden dirfen. Die Software
storagement kann die Quarantinezeit
auch ab Produktionsabschluss tiberwa-
chen. Das bedeutet, wenn die Quaran-
tinezeit zum Beispiel 48 Stunden betrigt
und die Ware vor zwolf Stunden produ-
ziert wurde, dann wird noch flir 36 Stun-
densichergestellt, dass die Ware das Lager
nicht verldsst.

Ein weiterer Vorteil liegt in der Flexi-
bilitit der funktionalen Losung, um leicht
Anderungen einbauen zu koénnen. Zu-

Bedienmaske des LVS storagement
zur Ressourcensteuerung.

dem erlaubt ein hoch verfiigbares Dop-
pelrechnersystem, den Betrieb bei Hard-
waredefekten am Server ohne Unterbre-
chung aufrechterhalten zu konnen.

Volllasttest bestanden

Die geplante und erreichte Systemleis-
tung betrigt 3.000 Paletten im Ausgang
und 2.000 Paletten im Eingang pro Ar-
beitstag. Die Zahl der Ausgangspaletten
ist groBer als die Zahl der Eingangspalet-
ten, da durch Kommissionierung weite-
re Paletten ,,erzeugt” werden.

Trotz zahlreicher Erfahrungen mitan-
deren Ligern und mit dem WMS storage-
ment waren bei der Inbetriebnahme ei-
nige Hiirden zu iiberwinden.
Die Grofle und Bedeutung
des Mixing-Centers und die
Komplexitit der Abliufe
unter Berticksichtigung kurz-
fristigster Realisierungstermi-
ne forderten alle Beteiligten.

Vier Monate nach Eingang
des Auftrags von Schober bei
Dr. Brunthaler konnten die
ersten Paletten eingelagert
werden.

Der Volllasttest des Ge-
samtsystems wurde wie ge-
plant acht Monate nach Auf-
- tragseingang bestanden. Der

operative Betrieb hatte bereits
vorher begonnen. p/ds





