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Wichtiger Schritt fiir einen

Global Player

JACQUELINE FAULAND — Salomon Automation realisierte als Generalunternehmer

ein schliissiges Konzept fiir das neue Logistikzentrum von Greiner Bio One.

Es begann mit einer kleinen Korkenproduktion Ende
des 19. Jahrhunderts. Heute ist die Greiner-Gruppe
mit Sitz in Kremsmiinster (Oberdsterreich) ein Global
Player in der Kunststoff-Branche.

Die eigenstindige Greiner Bio-One International
AG, die 2001 durch Abspaltung der Labortechniksparte
aus der Greiner Holding hervorging, konzentriert sich
auf Preanalytics und BioScience.

In beiden Produktsparten ist das Unternehmen mit
seinem Produktions- und Vertriebsnetz in mehr als 100
Landern der Welt und mit rund 1700 Mitarbeitenden
ausgesprochen erfolgreich.
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Auf dem Gebiet der HTS-Produkte fiir das phar-
mazeutische Wirkstoff-Screening ist Greiner einer der
Weltmarktfithrer. Im Bereich der Probeentnahmesys-
teme erzielt der Konzern zunehmend Marktanteile, was
dazu fithrt, dass man in einigen Regionen bereits die
Marktfiithrerschaft erlangt hat. Aufgrund des stetigen
Wachstums wurde es notig, das Logistikzentrum in
Kremsmiinster zu erweitern.

Rekordzeit

Die Uberlegungen ein vollautomatisches Logistik-
zentrum zu bauen, basierten vor allem darauf, dass
durch die Neuplanung des automatischen Lagers ein
hoherer Lagerumschlag und eine schnellere Ausliefe-
rung erzielt werden kann. Auf iiber 4000 m2 wurde ein
vollautomatisches Logistiksystem bestehend aus ei-
nem Hochregallager, dem Wareneingangs- sowie dem
Warenausgangsbereich gemeinsam mit Generalunter-
nehmer Salomon realisiert. Die Kommissionierung
befindet sich im Obergeschoss. Das bereits bestehende
Lager wird nun fiir die Materialversorgung der beiden
Produktionen genutzt.

Das automatische Hochregallager besteht aus vier
Gassen, die mit einem doppeltiefen Palettenlager aus-
gestattet sind. Mit tiber 5000 Stellplidtzen und einem
Gewicht mit 500 kg pro Palette hat Greiner Bio One
ausreichend Platz, um fiir die Zukunft gertistet zu sein.

In den Gassen des Hochregallagers wurden vier Re-
galbediengerite (RBG) mit Teleskopgabeln ausgestat-
tet. Jedes RBG ist so installiert, dass im Doppelspiel ge-

Aussenansicht des Logistikzentrums der Greiner
Bio One AG.
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Palettenfordertechnik: Mit Gber
5000 Stellplatzen und 500 kg pro
Palette ist Greiner Bio One fiir die
Zukunft geriistet.

arbeitet wird. Das heisst, eine Lade-
einheit wird eingelagert und auf der
Riickfahrteineandere schon wieder
ausgelagert. Die von der Sterilisati-
on kommenden Fertigwarenpalet-
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ten werden automatisch gewickelt
und auf Ubergewicht kontrolliert.
Ein Verteilwagen tibernimmt die
Verteilung der Paletten auf die ein-
zelnen Lagergassen.

Die Kommissionierung erfolgt
im Obergeschoss. Im Ware-zu-
Mann-Verfahren wird tber drei
Arbeitsplitze kommissioniert.

Pick by Light

Ein weiteres Highlight ist das
Pick-by-Light-System. Artikel und
Mengen werden tber ein am Ent-
nahmefach angeordnetes Lichtsig-
nal signalisiert. Die Vorteile liegen
in der Steigerung der Kommissi-
onierleistung und einer Verringe-
rung der Fehlerquote bei hoherer
Flexibilitit.

Die Versandpaletten gelangen
iiber einen Verschiebewagen auf
die Auslagerstrecke, wo die Palet-
ten auf Gefillebahnen vorgepuffert
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werden konnen. Um im Falle einer
hingengebliebenen Palette manu-
ell eingreifen zu konnen, wurde
nach jedem Bahnpaar ein Zwi-
schenraum als Zugangsmaoglichkeit
freigehalten.

Die Zusammenarbeit innerhalb
der SSI-Schifer-Gruppe war ein
wichtiger Bestandteil bei der Reali-
sierung. So wurde das Hochregalla-
ger mit der doppeltiefen Palettenla-
gerung durch SSI Schifer Wels, die
Palettenférderanlage vom Schwes-
terunternehmen der SSI Schifer
Noell aus Giebelstadt realisiert.

Salomon Automation AG
Holzikerstr. 5, 5042 Hirschthal
Tel. 062 739 34 oo

Fax 062 739 34 o1
office@salomon.ch
www.salomon.ch
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