CIM GmbH
Logistik-Systeme

Materialfluss 4/2013 S. 54

L 'H i

Effizienzfaktor WMS

Im Mittelpunkt der Grinen Logistik steht die Idee, die Emissionen systematisch zu erfassen
und zu reduzieren. Dabel setzen die MaBnahmen in der gesamten Logistikkette an. Hier kann
das Warehouse-Management-System den Energieverbrauch maBgeblich mitbestimmen.

emissionen gibt es kaum Standards und geseizliche

worgaben lir Untemehmen, Weltweit anerkanns st das
sogenannie Gréenlouse Gas Protoool (GHG Protocol |, Einen
vielversprechenden Ansaiz bieten awch die derzeit in der Ent-
wicklung befindliche 150-Korm 14238 des Evropiischen
Mormenausschivsses, sowle die 1S0-Norm 14001, die anfor-
derungen an Umweltmanagemenisysteme lestlegr. Farallel
dazu haben wor allem westliche Konzerne begonnen, dig
Treibhawsgas-Emissionen zu ermitieln und in CO - Aquiva-
lenite umzurechnen, die bel Herstellung und Betrieb von Pro-
dukien und Dienstleistungen entstehen. Diese Emisionen
werden auch als Eﬂ:,-l'-ul%.:llxl:ruc]: {Carbon Footprint, l:{.‘-i_-
Rilanz) begeichner, Der CO,-FuBab-
druck kifnnte zu einem elnbeilichen
Stamlard werden, der for Transparenz
und fOr ein vergleichbares Umwelt-

Zu:r Ermittlung und Erfassung der CO,-Treibhawsgas-
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Keine Standards zur Ermittlung
von CO_-Emissionen

reporting sergl, Die verbrauchie Energle der berrachicien
Logislikprogesse witd in €O, umgerechoet wid kann soanit
gegeniiber anderen Logistiksystemen wergleichbar gemacht
werden,

Swir suchen nach klaren Kennzahlen, um den Fortschrio
in dieder Richiung Kennilich zu machen®, so Fritz Mayr, Ge-
schahsfihrer der C1M GmbH Logistik-Systeme, die sellst ein
Madul in thr WS integrieren werden, das den C0,-FuBiab-
druck Im Lager bevechnen kann, Unser Loglstiksofware-
System im Lager, das die Prozesse und Materialllisse sleuerr
muss den Anwendemn die Maglichkeiten zur C0O-Erfasang
bleten, um dann auch emsprechend reagleren 2o kinnen.”

Die Logistik wird awar michi automatisch dadurch grikn,
dass ein CO,-FuBabdruck  erseelln
wird. Aber es ist eine guie Methade,
die es Pooduzenten, Hamdlern umd
Logistikdienstleistern ermaplichr, die
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Treibhausgasemissionen jhrer Produkie, des Uniermehmens
ader auch des Lagers oder der Paletee s ermitieln, Voegaben
einzuhalten, 20 belegen und zu vergheichen. Einsparungsmig-
lichkeiten in der Ketie werden erkennbar, und die Liiger kin-
nen mit Benchmarks verglichen werden und sich se bexiiglich
ithres Energieverbrauchs verhessern, Die MaBnahmen einer
grimen Logistk kaonen sich aol die gesame Logistkkene
bezietven: Transport, Logistikinmmohilien und Incralogisik.

Vermeidung von Leerlaufverbrauch
Untersuchungen des Fraunholer Insttus zufelge verursa-
chen Firder-, Lager- und Eommissianlerprosesse bis zu 25%
des durch die Logistik verursachien Energieverbrauchs, Das
EINPesE e 'r’-'aruhnu:z-Manajgmu-m-s.}-n:m stenert die In-
rakogistikpraozesse und hat einen erheblichen Einfluss auf
den Energieverbrauch im Lager. Hier zielen die Ansitze einer
griinen Intralegistik vor allem aul die Vermseidung van Leer-
laufverbravch durch definiere Energiemodi oder effizieniers
Flirdertechnik. .Im Prinzip langt das .Grin” im Lager bereiis
an, svhald mehile Datenerfassungsgerate clngesetzt werden —
denn der Druck von Labels enifiillt und papierloses Arbeiren
wird crediglicht”, s Fritz Maye weiter. Der Einsatz efnes
Stapledeitsysiems sorgl fOr wegeoptiimiens Ein-, Aus- und
Umlagerungen, wenkger Energicverbrauch und Fir eine effi-
zientens Abarbeilung der Aufirspe. Die Kommissioniergenau-
igkeit steigl. die Retourenquote sinkt, d. h. weniger LEW-Yer-
kehr und glohal gesehen st dies Hir die Redukition ven Treibe
hausgas-Emissionen von Vortell, In diesem Zuge sind auch
Kommissionierstrategien zu erwibnen, wie Muli-Opder-
Flcking oder mehrefige Kommissianierungen: Auftriige wer-
den gebindelt und anschieBend wegeoptimicr abgearbeiter,
e Logisikeflizienz ist mit der Energicelfizienz verzahne
- schinell wird ersichilich, dass durch eime logistische Dptimie-
rung synergieeffekte [y die Dmwelt enistehen. Mehmen wir
das Beispiel der Lagerplatevergabe ciner Hochregalkaommis-
sionierung! Es handelt ssch hier um die Schnitistelle zwischen
Endlagering nach der Produkiion und dem nachiolpenden
Versand zum Kunden. Die Lagerung won Pertlgwaren erfolgi
in einem Hochregallager, Die Aufitige werden von Regal-
bediengerdien in den Kommisslonlergassen kommissionier
und Im Anschhess zum versand am Kopd des Lagers Gbser-
geben. Da die Regalbediengerite hier als Auspongspunkt die
Ubergabestelle im Lager haben, hingen die suriickzulegen-
den Wege mit der Anordoung der Auliragspositionen und
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den jeweiligen Lagerplitzen rusammsen. Finerseis wird nun
fiber das Warehouse-Management-System der optimale Weg
berechnes. [Me Gru ilbage far mdighichst el izienie and Flnsti-
ge Wege B damit gelegn, Andeserscits kann durch eine
Analyse der Aultrags- und Arikelstruktur (2.8, ABC-Analy-
s} wine Optimierung der Lageronie abldingiz ven Umschlag-
hiiufigkeit ader Wiederholhiufighen durchgeliihr werden.
Dile Zuordnung der Lagerplitee ermiiglicht somit eine mag:
lichss elliziente Aharbeiiung der Aufirage,

Der Energieverbrauch im Lager wind maBgeblich durch die
singeseizie Firdertechnik bestimmi, Stapler, die miv Elekiro-
oder Verbremnungsanerieh  fahren, verbrauchen  deutlich
enelic Energie als sogenannte .Amesen. Geringere Geschwin-
digkeiten vom Regalbediengeraten ader Shuktle-Sysiemen be-
dingen ebenlalls vinen gerngeren Energieverbraseh, dieser
wird bei dem Binsatr von Kormmissiondersnden Menschen
vollsiamdig redozlen L 1
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Ewel unterschiedliche Geschwindigkeiten im automatischen Lager

Sak Herbet 2012 Huf das Warshoise-Maragemend-Sysiem. PADLAG
Workd cér CIM GrbH bm Lager sines Texfihersteliors. Dart stewst &5 pin
aulnmaischas Lager und ainen Rotohe, der Tedinolen kmmissonet
und sordert. Im aulossalischen Lager varwaket PROLAG Word Stotialon,
Gam und Testizubehiic Die Regalcediengerile lule in el umzrachisdi-
chen Geschwingighptzstulen. Diese widen vom Auslastungsgrad im La-
ger bestimmt — usEACh 2ur iomalen Gaschwindighat wiinle sin soge-
narmter Spargang singeliiel, der in nuhigen 2eiten gefahren wind. Dieser
Spargang schort das Wrlerial, 2igert die Atnutzung der Gerte hinaus und
varlénger denen Lebansdauer. Eim umwaelibendicher Neberelekt isf der
dabe eingesparie Energleverbrauch im Lager. nsgesemt sinden dig er-
anbwordichen bersls el atsehen, dass 50% aler Lagerbewegurgen im
Sipargang passienan,

Wenn wal kos s, was in diesem Lager dblichenweisy wrmittags car Fal
bt, fatvt das Regalbediengerst mit waller Gasahwindigheit — in die Hihe
mit 80 Mele pro Minute, m Gang mil &0 Metem o Misute. Wienn
weniger kos st nachmittags, sbends oger nachts, wind das Aegaladin-
gurit mit peringerer Geshwindighet anpesteuert, mit 20 Metam pro Mi-
nuts. Da das Lager seden Tage die Woche und 24 Saanden pro T in Be-
friah st, gibd s Jetien, In denen 8 nickt wichtig (st ob die Palse sing
halbe Sunde fniher pder agdier am Packplat ankommt Dig Barmchnung
e Seslashingsgredes und die dami verbundens BrsteuBnungage-
‘sammindigheit emimmt FROLAG Wand: Die Anzal dar Transporisuficfo:
pus die offeren Aufirage ergibl einen bestimmban Schweliwen, Schald
dieser Gherschitlen wird tshren die Amgabediangerile mit voliar G-
sthwindighait.
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