- Mit einer Fahr- g
 geschwindigkeit von
 bis zu 300 Metern
pro Minute erzielt
das Regalbedien-
gerdt eine hohe
Durchsatzleistung

Rose+Krieger: Mehr Effizienz durch automatisches Kleinteilelager

Kleine Dimension -
groBBe Leistung

Auf die Verbindung kommt es an
- diese Aussage steht nicht nur fiir
den Produktbereich des Mindener
Spezialisten fiir Verbindungs- und
Positioniersysteme RK Rose+Krie-
ger, sondern auch fiir die enge
Beziehung zu den Kunden. Und
seit Anfang 2002 auch fiir die in-
nerbetriebliche Logistik, wo die
Verbindung zwischen ERP-System,
Produktion und einem neuen ein-
gassigen automatischen Klein-
teilelager fiir hohere Logistiklei-
stung sorgt und ein erhebliches
Rationalisierungspotential freige-
setzt hat.
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as 1972 gegriindete Unterneh-
men RK Rose+Krieger stellt
Verbindungs- und Positioniersy-
steme her, die vor allem im Sonder-

Zufrieden: Fiir Jorg Schunie, Leiter fiir
Wareneingang, Lager und Versand bei
RK, haben sich die Erwartungen an das
neue AKL mehr als erfiillt .

des AKL.

maschinenbau Verwendung finden.
Mit ihnen lassen sich die sonst im
Maschinenbau iiblichen Schweil3-
konstruktionen durch flexible Verbin-
dungssysteme ersetzen. Ein System-
Baukasten mit untereinander kom-
patiblen Profilen, Verbindungssyste-
men und Linearkomponenten ermog-
licht kostenglinstiges und schnelles
Konstruieren. Fiir komplexe oder
schwierige Anwendungen bietet RK
auch individuelle Systemlosungen an.
Das Unternehmen erwirtschaftete im
Jahr 2002 mit rund 190 Mitarbeitern
einen Umsatz von rund 32 Millionen
Euro. Seit 1987 gehort RK zur welt-
weit agierenden Phoenix Mecano
Gruppe.

Mehr Leistung

Das konstante Wachstum und neue
Produkte lieBen das 300 Quadratme-
ter grof3e Produktions- und Distribu-
tionslager von RK im Jahr 2000 an die
Grenzen seiner Kapazititen stofen.
Das Material fiir Produktion und Ver-
sand - immerhin rund 7.000 Kompo-
nenten - war doppelstockig in einem
Fachbodenregal untergebracht, acht
Mitarbeiter stellten die erforderlichen
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Bauteile flr die jeweiligen Auftrige
zusammen. ,Damals war nicht daran
zu denken, einen Auftrag in 48 Stun-
den beim Kunden anzuliefern®, erin-
nert sich Jorg Schunke, Leiter fur
Wareneingang, Lager und Versand bei
RK. Doch genau das war ein Ziel, das
sich das Unternehmen vorgenommen
hatte. Auch sollte die Lagerkapazitit
ausgeweitet werden, der Platz dafiir
war allerdings mit den 300 Quadrat-
metern ausgereizt. Also suchte man
nach Alternativen. Gefunden wurden
siec bei anderen Unternehmen der
Phoenix Mecano Gruppe: Sowohl die
Rose Systemtechnik GmbH & Co. KG
in Porta Westfalica als auch die Bopla
Gehduse Systeme GmbH in Binde
setzen automatische Kleinteillager
(AKL) des Stuttgarter Lager und Logi-
stikspezialisten viastore systems ein.
»Mit ausschlaggebend flir uns war aber
auch, daB3 wir das gesamte Projekt in
eine Hand geben konnten®, so Schun-
ke. Denn viastore bietet schliisselfer-
tige Lagersysteme an, angefangen bei
der Regalkonstruktion, iiber Regalbe-
diengeridte und Fordertechnik bis hin
zum Lagerverwaltungssystem. Bei RK
fungierte das Stuttgarter Unterneh-
men zusitzlich auch als Generalun-
ternehmer fliir den Umbau des Lager-
gebiudes.

AKL: Viel Platz - viel Leistung

So wurde im Juni 2001 mit den Bau-
maBnahmen fiir das neue automati-
sche Lager begonnen: Die Linge der
Regalanlage betrigt rund 36 Meter, die
Hohe fast acht Meter. Das AKL
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besteht aus einer automa-
tischen  Behilteranlage
mit 7.480 Stellpldatzen fiir
Euro-Boxen mit einem
Inhalt von 0,04 Kubikme-
tern. Die Behélter sind dop-
pelt tief gelagert, wodurch
der verfligbare Raum opti-
mal genutzt wird. Die
Bedienung erfolgt {iber
das vollautomatische Re-
galbediengerit viaspeed,
das viastore speziell fiir
den Finsatz in Kleinteile-
lagern entwickelt hat. Dieses sehr
schnelle und spurtstarke RBG ist
gekennzeichnet durch geringe beweg-
te Massen, Laufruhe, hohe Zuverlis-
sigkeit und geringen Wartungsauf-
wand. Als Lastaufnahmemittel wurde
das Regalbediengerit fiir den Einsatz
im RK-Lager mit einem Riemenzug-
forderer ausgeriistet, der zwei Behil-
ter mit einem Gewicht von jeweils 50
Kilogramm gleichzeitig oder nachein-
ander aus dem Regal aufnehmen
kann.

Die Behiltereinlagerung aus dem
Wareneingang erfolgt Giber eine sepa-
rate Einlagerstrecke lidngsseits des
Lagers. An der gegeniiberliegenden
Lingsseite des Lagers befinden sich
vier Kommissionierplitze, die iiber
eine Fordertechnik-Strecke angebun-
den und miteinander verbunden sind.
Dieser Loop ermoéglicht es, einen
Behilter, der gleichzeitig an zwei
Kommissionierplidtzen bendtigt wird,
vom einen zum anderen Arbeitsplatz
zu befordern, ohne daB er daflir {iber

Kurze Wege: In die Fordertechnik sind vier direkt mit-
einander verbundene Kommissionierplitze integriert.
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das AKL geflihrt werden muB und so
unnotige Wege vom Regalbediengerit
abfordert. Die einzelnen Kommissio-
nierplitze sind mit jeweils fiinf Multi-
pickanzeigen ausgestattet, so daB} an
jedem der vier Arbeitsplitze funf
Auftrige gleichzeitig kommissioniert
werden konnen. Das Lagerverwal-
tungssystem erkennt bei jeder vorfah-
renden Euro-Box, fur welchen dieser
Auftrige das beinhaltete Material
jeweils bendtigt wird. Dem Kommis-
sionierer wird iiber eine Leuchtanzei-
ge mitgeteilt, in welchen Versand-
behilter er wieviel Stiick des Materials
legen mufl. Den Aufirag quittieren
kann er dann entweder am Terminal
oder direkt an den Pick-Plitzen.

Trickreicher Umbau

Bei den BaumaBnahmen hatte sich
viastore mit zwei Problemen ausein-
anderzusetzen: Die Dachhéhe reichte
fiir den Einbau des Lagers nicht aus
und die Sohlplatte war zu schwach, um
die statischen und dynamischen Bela-




stungen des Lagers aufzunehmen. ,Da
wir auf die Kosten achten mufiten,
kam es nicht in Frage, den gesamten
Hallenboden auszukoffern und durch
eine komplett neue Bodenplatte zu
ersetzen®, erldutert Frank Apel, als

Leiter der viastore-Niederlassung
Nord am Projekt beteiligt, die Schwie-
rigkeiten. Doch das in Bad Oeynhau-
sen ansissige Architekturbiiro Blase,
das viastore auch schon bei dem Bau
des Bopla-Lagers und bei anderen
Projekten auf architektonischer Seite
unterstitzt hatte, fand eine einfache
und kostengiinstige Losung: Die Sohl-
platte wurde im Verlauf der fiir das
neue Lager benotigten Flache durch-
schnitten und so von der restlichen
Halle getrennt. Auf dieses separierte
Stiick der vorhandenen Bodenplatte
wurde eine 350 Millimeter dicke Stahl-
betonplatte gegossen, die zusitzlich
durch Bodenanker mit dem Baugrund
verbunden wurde. So konnen jetzt die
Krifte des Lagers aufgenommen wer-
den, ohne die restliche Halle zu beein-
flussen. In einem weiteren Schritt wur-
de das Dach im Lagerbereich auf eine
ausreichende Hohe aufgestockt.

Anbindung an SAP

Die baulichen und mechanischen
Anforderungen des neuen AKL fiir
RK waren die eine Aufgabe, die ande-
re lag in der Anbindung des Lagers an
das uibergeordnete SAP R/3, das par-
allel zum Bau des automatischen
Lagers eingefiihrt wurde. Hier kann
viastore als zertifiziertes SAP-System-
haus auf umfangreiche Erfahrungen
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Behdltereinlagerung
aus dem Warenein-
gang erfolgt iiber
eine separate
Einlagerstrecke.

zuriickgreifen. Fir die Steuerung und
Verwaltung der Lagerkomponenten
wurde das Lagerverwaltungssystem
viad@t installiert. Im SAP-System
wird damit das Lager als ,,Blackbox®
abgebildet: SAP kennt nur die Sum-
menbestinde, verfligt aber Uiber keine
detaillierten Informationen zu den
Lagerfichern und der Verteilung der
‘Waren. Dies geniigt dem ERP-System,
um die Verfugbarkeit von Waren oder
den Bedarf an materialwirtschaftlichen
MaBnahmen kontrollieren zu konnen.
Von R/3 werden entsprechende Trans-
portauftriige einfach in die ,,Blackbox“
gesandt, alle weiteren Aktivititen im
Lager werden dann vom Standard-LVS
viad @t gesteuert. ,,Allerdings hat je-
des Unternehmen individuelle Anfor-
derungen, auf die wir eingehen miis-
sen”, so Frank Apel. viastore paBt
daher sein Lagerverwaltungssystem an
die Prozesse des jeweiligen Kunden an
und programmiert auch notwendige
Anderungen in SAP.

Implementierte Referenznummer

Dazu Schunke: ,,Am Standard vorbei
geht bei uns zum Beispiel die Uber-
mittlung eines  Transportauftrags,
denn eine Aufiragsbestitigung kann
durchaus aus mehreren Positionen
bestehen.” Diese einzelnen Positionen
konnen bei RK wiederum jeweils
einen eigenen Fertigungsaufirag ha-
ben. Dadurch betrachtet viad@t die
einzelnen Positionen des Kundenauf-
trags standardmalBig als eigene Einzel-
auftrige. ,So war es im Standard nicht
moglich, einen derartigen Kundenauf-

Getrennte Wege: Die

trag mit mehreren Positionen zusam-
menhidngend zu kommissionieren®,
erliutert Schunke. Die Experten von
viastore implementierten daher eine
zusitzliche Referenznummer in das
Lagerverwaltungs-System. Uber diese
Nummer erkennt viad @t jetzt zusam-
mengehdorige Auftrige und steuert die
Kommissionierung so, dal sie als ein
Gesamtauftrag aus dem System her-
auslaufen.

Lebenslanger Service

Mit Vertragsabschlufl {iber den Bau
des neuen AKL sind RK und viastore
eine dauerhafie Bindung eingegangen.
Die ,Lifetime Partnership® von via-
store umfalit neben dem Bau des
Lagers auch die kontinuierliche War-
tung und 24/7-Hotline mit direktem
ISDN-Zugrift auf die Anlage und
Beratung bei eventuellen Modernisie-
rungen oder Reorganisationen.

Nach einer Bauzeit von rund sechs
Monaten ging das System in den Echt-
betrieb. Zur Zeit lagern etwa 4.800 ver-
schiedene Komponenten im AKL. Im
Schnitt bewiltigt das Lager tdglich
rund 1.500 Auslagerungen und 200
Einlagerungen. Zu 50 Prozent wird das
AKL dabei zur Belieferung der Pro-
duktion genutzt. Nach eineinhalb-
jahriger Laufzeit ist Schunke von dem
Erfolg des neuen Lagers begeistert:
LWir haben heute auf 200 Quadrat-
metern Fliche, also auf 100 Quadrat-
metern weniger als frither, die dreifa-
che Lagerkapazitit, die Kommissionier
zeit auch von komplexen Aufirdgen ist
um 50 Prozent gesunken.“ Hinzu
kommt ein weiterer Rationalisierungs-
effekt: Vier der ehemals acht im Lager
beschiftigten Mitarbeiter konnten in
anderen Bereichen eingesetzt werden.
Und die Wirkung des neuen Lagers ist
auch bei den Kunden spiirbar, denn
jetzt ist auch die Lieferung von Stan-
dardware innerhalb kiirzester Zeit kein
Problem mehr. Auf die Frage nach
der Rentabilitit eines automatischen
Lagers in einem mittelstindischen
Betrieb antwortete Schunke kurz und
uberzeugend: ,Das Lager rechnet sich
auf jeden Fall!“ @)
www.viastore.de
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