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Bauerngut nimmt 16-gassiges vollautomatisches

Kommissioniersystem mit 40.000 Stellplatzen in Betrieb
Salomon Automation ist Generalunternehmer Logistik

Bauerngut ist der Fleisch- und Wurst-
waren Spezialist der EDEKA Minden.
Mit seinen insgesamt vier Standorten
bedient der 0-2 Grad Frischelogistiker
taglich 1.500 Einzelhandelskunden in
einem Absatzgebiet von Osnabriick bis
Frankfurt/Oder, von den Nordfries-
ischen Inseln bis Kassel.

Das neue Behalter-Kkommissionier-
system der Bauerngut Fleisch- und
Wurstwaren GmbH am Standort
Bickeburg ist auf hdchste Leistung
ausgerichtet. Das Lager ist fur eine
tagliche Ein- und Auslagerleistung von
je 30.000 Behaltern ausgelegt.

Erreicht wird diese Leistung durch die
hohe Automatisierung, optimierte Logis-
tikprozesse und durch das perfekte
Zusammenspiel von Logistiksoftware und
innovativen Losungen in der Lager- und
Kommissioniertechnologie.

Cord Hannemann, Logistikleiter der
Bauerngut Fleisch- und Wurstwaren
GmbH: ,Unser Projekt in Buckeburg ist
kein Lagersystem, sondern mehr ein
automatisiertes Kommissioniersystem.
Um die steigenden logistischen An-
forderungen in Bezug auf Flexibilitat und
Lieferservice abzudecken, wurde dieses
Hochleistungslogistikzentrum gebaut und
in den vorhanden Betriebsablauf integriert.
Die Projektziele sind extrem hohe Leistun-
gen in Kombination mit hoher Flexibilitéat
und hoher Verfugbarkeit bei geringem
Raumbedarf.”

Der Leistungsumfang des Generalunter-
nehmers Salomon Automation beinhaltet
die Planung, Projektierung, Implementie-
rung der WAMAS Materialfluss-, Steue-
rungs- und Kommissioniersysteme, In-
betriebnahme des vollautomatischen Be-
halterlagers und Schulung der Mitarbeiter.
Das Hochregallager verfligt Gber 40.000
Stellplatze fur E1/E2-Behalter, ISO-Boxen
sowie SB-Kartons. Sechzehn Hochlei-
stungs-Regalbediengeréate bewirt-
schaften das Lager bei einer Umgebungs-
temperaturvon 0° - 2°.

Hochautomatisierte Ablaufeim Lager

Die neue Logistikanlage in Bickeburg
umfasst mehrere Wareneingénge, ein 16-
gassiges Behalterlager mit zwei Ein- und
Auslagerebenen, Regalbediengerate mit
Doppellastaufnahmemittel, acht Ware-zu-
Mann-Kommissionierarbeitsplatze, zwei

Generalunternehmer

Sortierebenen zur Bildung der Endreihen-
folge der Behalter sowie vier Palettierrobo-
teram Warenausgang.

An zwolf Einlagerpunkten, davon vier Ein-
lagerlinien mit automatischen Depalettier-
robotern und acht manuellen Aufgabestel-
len, werden die einzulagernden Waren
erfasst und Uber Fordertechnik in das
Hochregallager transportiert. Das WAMAS
Materialflusssystem optimiert die Waren-
flisse und steuert die vollautomatische
Ein- und Auslagerung sowie den Depalet-
tierroboter.

Batch-Kommissionierung,
Ware-zu-Mann-Konzept

An acht Kommissionierplatzen wird die
Ware nach dem Ware-zu-Mann-Prinzip
vollautomatisch bearbeitet.

Fur einen optimierten Kommissionier-
ablauf sorgen eine integrierte, dyna-
mische Batch-Kommissionierung. Ein
vorgelagerter Stacker mit Sequenzie-
rungsfunktion (Sorter) stellt die Behalter
fur die Batchbildung automatisiert in
richtiger Reihenfolge zur Verfigung. Die
Kommissionierunterstiitzung in Form von

INHALT

Produktneuheit:

~Put-to-Light-Anzeigen* fuhrt den Mit-
arbeiter sicher durch den Kommis-
sioniervorgang.

Auslagerprozess mit Lagertechnik-
innovation von Salomon Automation
Eine von WAMAS gesteuerte auto-
matische Palettierung mit vier Robotern
|6st die kombinierte Auslagerung. Fir die
Beladung von LKWs werden sowohl
kommissionierte als auch Ganzbehélter
“just-in-time” und “just-in-sequence* zur
Verfligung gestellt. So genannte ,Sortier-
harfen“, eine Innovation von Salomon
Automation, stellen sicher, dass

- zur richtigen Zeit

- die richtigen Behalter

- in der richtigen Reihenfolge dem
Palettierroboter zur Verfiigung stehen.

Die Behélter werden nach dem Palettier-
vorgang (auf H1-Palette oder Rollgestell)
gewickelt, verpackt und in der richtigen
Reihenfolge (Tour) in die bereitstehenden
LKWs verladen. Die Auslagerstunden-
leistung betragt rund 3.200 Behélter.

Die bereits erwahnten Sortierharfen, die
fur die Sequenzierung (Reihenfolgebil-
dung) vor dem eigentlichen Palettiervor-
gang verantwortlich sind, bestehen aus
vier Pufferstrangen. Jeder Pufferstrang
bietet Platz fur zwei Teilsequenzen zu je 14
Behalter. Diese werden mittels eines
Sortierloops (Sorterfunktion) in Reihenfol-
ge gebracht. Insgesamt sind vier Sortier-
harfen, verteilt Gber zwei Fordertechnik-
ebenen, bei Bauerngut installiert.

Zur Planungsabsicherung und Optimie-
rung wurde vor Realisierung eine umfas-
sende Simulationsstudie durchgefthrt. Als
Partner diente dabei die Firma SimPlan,
einer der fuihrenden Simulationsdienstleis-
terin Europa.

Aufgabenstellung der Simulation war es,
die geforderte Leistung der Hochge-
schwindigkeitsbehélteranlage nachzu-
weisen und die termingerechte Inbetrieb-
nahme sicherzustellen. Engpéasse sollten
identifiziert, Steuerstrategien bewertet und
verbessert werden. Es galt aul3erdem
Optimierungspotenziale und damit
Mdglichkeiten zur Kosteneinsparung zu
ermitteln.

Leistungsspektrum Salomon Auto-
mation:

Generalunternehmer Logistik,
GU-Projektmanagement, Montagelber-
wachung und -koordination:

- Stahlbau

- Fordertechnik und Regalbediengerate

- Brandschutztore

- Palettierroboter

- Wickler

- Etikettiersystem

- S7-Steuerungstechnik

- SimPlan - Simulation

- Inbetriebnahme, Systemoptimierung,
Produktionsbegleitung

- Schulung

WAMAS?" Logistiksoftware:

- WAMAS Lagerverwaltungssoftware
- WAMAS Materialflusssoftware

- WAMAS Steuerungssoftware

Lagerh&auser Aarau
logistisch in Fahrt

maxess systemhaus
auch in Spanien

Rauch Hungaria
bei LANDI Schweiz

wird automatisiert

Mercury
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Rauch Hungaria: manuelles Kommis-

sionierlager wird automatisiert

Die bestehende Kommissionier- und Auslieferungshalle in Buda-

pest wird zu einem zweigassigen Hochregallager adaptiert

Das Hochregallager ist als Kanallager
konzipiert und verfliigt nun Uber eine
Lagerkapazitat von 9.500 Palettenstell-
platzen. Salomon Automation als
Generalunternehmer hatte nicht nur die
Aufgabe das Hochregallager mit An-
bindung an die Produktion zu realisie-
ren, sondern auch die bestehenden
Produktions- und Auslieferungspro-
zesse in das Gesamtlogistikkonzept zu
integrieren. Aus dem Lager in Budapest
werden die Markte Mittel- und Osteuro-
pas beliefert.

Mit Start im April 2006 wurde in zwei
Baustufen das neue Lager am Standort in
Budapest in Betrieb genommen. In der
ersten Phase wurden Regalgasse 1 sowie
die drei Regalbediengerate montiert.
Innerhalb kirzester Zeit wurden Waren,
die wahrend des Umbaus auf Boden-
platzen und externen Lagerbereichen
zwischengelagert waren, in das neue
Kanallager transportiert. AnschlieRend
wurde Regalgasse 2 fertig gestellt und die
restliche Ware verraumt. Gelagert werden
vor allem Fruchtséfte auf Euro-, Euro-
Chep- und Einwegpaletten mit jeweils drei
Hohen.

Die WAMAS Lagerverwaltungs- und
Materialflusssysteme managen und opti-
mieren die Ablaufe im Hochregallager und
in den angrenzenden manuellen Lager-

bereichen, steuern die Regalbediengerate
und den innerbetrieblichen Transport. Das
WAMAS Lagerverwaltungssystem gen-
eriert den automatischen Nachschub.

Die Regalbediengerate transportieren die
zu kommissionierenden Waren Uber
Gefallerollenbahnen direkt zur Kommis-
sionierbiihne. Die Kommissionierbiihne
befindet sich am Regal in einer H6he von
sieben Meter. Hier wird auch die Ware
gewickelt, etikettiert und Uber Forder-
technik zum Warenausgang transportiert.
Parallel dazu kénnen auch reine Ganzpa-
letten- oder Mischauftrage ausgelagert
werden.

Die Auslagerung erfolgt uber zwei Ausla-
gerbahnen. Eine abschlieRende Verlade-
kontrolle stellt sicher, dass die richtigen
Waren dem richtigen LKW zugeordnet
werden. In einer nachsten Ausbaustufe
kann der Warenausgang mittels Querver-
schiebewagen und Gefallerollenbahnen
bedientwerden.

Durch die Anbindung bzw. Erfassung der
Ware ab Produktion sind im WAMAS
Lagerverwaltungssystem die Kriterien
SSCC, MHD und Charge zur Erflllung der
Ruckverfolgbarkeitsverordnung eindeutig
nachvollziehbar und gewahrleistet somit
die liickenlose Chargenverfolgung vom
Hersteller tber den Handel bis hin zum
Konsumenten.

Tourenbereitstellungsflache / Regal-
block Satellitenlager

Techn. Daten:

3 Stk. Regalbediengerate mit Shuttle

2 Stk. Riemenheber

4 Stk. Brandschutztore mit Freifahrsteuerung
115 Stk. Motoren

300 Stk. Geber

400 m Fordertechnik

1 Steuerung S7-400

Rechnerhardware IBM P5 510

Kommissionierfront mit autom.

Generalunternehmer:

Nachschub via RBG

Lagertyp:
Dimensionen L x B x H:

vollautomatisches, 2 gassiges Kanallager
84m x 47m x 9,5m
2006

Baujahr:
Transportgut:

Europaletten, EURO-Chep-Paletten und

Einwegpaletten

Lagerkapazitat:
Logistiksoftware:

9.500 Paletten
WAMAS LVS, Materialflusssystem und

Basisautomation

Leistungen:

Warenausgang: 35 Paletten/h

Wareneingang: 135 Paletten/h
Blocklager: 60 Paletten/h
Kommissionierung: 60 Paletten/h

Salomon Automation GmbH

Realisierungspartner:

TGW Transportgerate: Fordertechnik
Lagertechnik Wolfurt: Regalbediengerate
VOEST ALPINE Krems Finaltechnik:
Kanallager

Ein- und Auslagerpunkt auf der
Kommissionierbiihne / Satellitenregal »

LANDI Schweiz AG beauftragt Salomon Automation als Generalunter-
nehmer mit der Realisierung eines vollautomatischen Hochregallagers

LANDI Schweiz AG investiert 70 Mil-
lionen CHF, rund 44 Mio. Euro, in den
Lagerstandort Dotzigen und erweitert
um ein siebengassiges HRL. Inbe-
triebnahme Januar 2008

Als Generalunternehmer wurde der
Logistiksoftware- und Systemanbieter
Salomon Automation mit der Gesamt-
planung, dem Projektmanagement und
der Inbetriebnahme des vollautomati-
schen Lagers beauftragt. Das neue
Hochregallager wird Gber 16.000 Palet-
tenstellplatze und 750 Kommissionier-
arbeitsplatze verfiigen. Sieben Regalbe-
diengerate sind fir die doppeltiefe Langs-
lagerung ausgeristet.

Logistikgesamtlosung fur alle
Lagerbereiche

Die WAMAS Logistiksoftware der
Salomon Automation organisiert und
optimiert die logistischen Prozesse vom
Wareneingang dUber den innerbe-
trieblichen Transport, der Einlagerung ins
Hochregallager bis hin zum Versand.
WAMAS steuert die automatische Ver-

sorgung der Rustplatze im Kommis-
sioniertunnel und die Pick by Voice-
Kommissionierung.

Das prozessibergreifende Zusammen-
spiel der WAMAS Software und die
Integration von Regalbediengeraten,
Fordertechnik und Subsystemen ge-
wabhrleisten flexible und transparente
Ablaufe Uber das gesamte Logistiksystem.
WAMAS managt bereits das Getranke-
lager der LANDI in Herzogenbuchsee und
das bestehende Lager in Dotzigen. Mit der
Inbetriebnahme des neuen Hochregal-
lagers im Januar 2008 werden auch die
bestehenden Lagerbereiche in das
Logistikgesamtkonzept eingebunden.

LANDI Schweiz AG

Die LANDI Schweiz AG mit Sitz in
Dotzigen ist eine Handels- und Dienst-
leistungsgesellschaft, die gesamt-
schweizerisch im Non-Food sowie den
Teilbereichen Food und Landwirtschaft
tatig ist. Als Tochtergesellschaft der fenaco
sowie des LV-St. Gallen und GVS-
Schaffhausen betreut und beliefert das
Unternehmen tber 300 LANDI Verkaufs-

stellen mit einer breiten und tiefen Sorti-
mentspalette von ca. 8.000 Artikel ab
Lager oder Uiber Vertragslieferanten.

Ladenkonzept und einer ausgewéhlten
Sortimentspalette bereichert die LANDI
Schweiz AG das Angebot des Schweizer
Detailhandels.

Mit einem einfachen und zweckmaRigen

Zahlen, Daten und Fakten Neubau-Hochregallager
LANDI Schweiz AG:

Lagerdimension: Lange 76 m, Breite 52 m, H6he 25,5m
Lieferumfang Salomon Automation:

GU-Projektmanagement

Fassade, Dach, Wand

Regalbediengeréate

753 Kommissionierarbeitsplatze mit automatischen

Schiebetoren

Kombiférderanlage und Folienwickler

WAMAS Logistiksoftware: Materialflusssystem,
Lagerverwaltung-, Staplerleit- und
Kommissioniersystem mit Pick by Voice-Technologie
Basisautomation

Schulung




logistik-report

MERCURY System setzt neue Mal3stabe in der Distributionslogistik

Salomon Automation bringt eine
Systemldésung auf den Markt, die im
Bereich der Kommissionierung neue
MaRstabe setzt: automatisches Kom-
missionieren bei gleichzeitig hoher
Investitionssicherheit und aulerge-
wohnlicher Flexibilitdt im Verpack-
ungsformatder zu liefernden Produkte.

.Im Prozess liegt der Schliissel zum
Erfolg ....."

Neuen, automatischen Kommissionier-
systemen liegt die einstufige, auftragsbe-
zogene Kommissionierung zu Grunde.
Alle Produkte werden als Einzelkolli in
riesigen Zwischenpuffern neutral gelagert
und fur die Auftragsbhildung (Kommissio-
nierung) dber umfangreiche automatische
Forder- und Sortiereinrichtungen den
automatischen Packstationen zugefuhrt.

Das MERCURY System basiert auf dem
Grundprinzip der effizientesten Kom-
missioniermethode - der artikelweisen,
zweistufigen Kommissionierung. Das ist
keine neue oder revolutiondre Kommis-
sioniermethode. Derzeit bekannte teil-
automatisierte Systemlésungen, die auf
der zweistufigen Kommissioniermethode
beruhen, sind durch die Anwendung von
Sortersystemen gegeben. Der begrenzte
Einsatz von Sortersystemen im Detail-
handel begriindet sich zum einen in der
sehr beschrankten Anzahl von parallel
abzuarbeitenden Auftragen in einem
Batchlauf (die Begrenzung ist Uber die
Anzahl der Endstellen des Sorters de-
finiert) und durch die vermeintlich entste-
hende Todzeit zwischen zwei Batchlaufen,
zum anderen, dass ein Sortersystem nicht
puffern und nicht sortieren kann (Packrei-
henfolge), sondern de facto nur verteilen.

Das MERCURY System egalisiert diese
beiden entscheidenden Nachteile auf ef-
fiziente und wirtschaftliche Weise. Die
zentrale Einheit im MERCURY System ist
der Auftragspuffer. Nach definierten
Regeln (Packreihenfolge, Sortiments-
trennung, etc.) werden in diesem Puffer
die Kundenauftrage konsolidiert. Dies ent-
spricht in der klassischen zweistufigen
Kommissionierung der zweiten Stufe. Die

|

J

Automatische

Wareneingang
Lagendepalettierung

|

Reservelager
fur Lagen

MERCURY
(Konsolidierung)

Automatisches
Palettenlager
(Reservelager)

Warenausgang

Automatische
Palettierung

Manueller Pickbereich

Technologie fur die erste Stufe, batch-
orientierte Kommissionierung, wird weiter-
hin auf das Anforderungsprofil des Kunden
abgestimmt. Der Auftragspuffer besteht
aus einem konventionellen Regalsystem,

(sperrige Artikel)

in dem die Lieferpositionen der Auftrage
kolliweise sortiert und nach speziellen
Kriterien mittels Regalbediengeréaten ein-
gelagert werden. Die Anzahl der parallel
abzuarbeitenden Auftrage ergibt sich

durch die Anzahl der Regalstellplatze.
Fur die Auslagerung eines Auftrages oder
Teilauftrages (Volumen eines Rollcon-
tainers, Volumen einer Palette) wurde ein
patentrechtlich geschiitztes Entnahme-
gerat entwickelt, das mit einer Entnahme-
leistung von 1.600 Kollis pro Stunde diese
in sortierter Reihenfolge Uber eine einfa-
che Fordertechnik den Packstationen zu-
fuhrt.

Aufbauend auf diesen zentralen logisti-
schen Funktionen - sortierte und automati-
sche Auftragsbildung - ermdéglicht das
MERCURY System die stufenweise
Automatisierung der Kommissionier-
tatigkeit, wobei Umfang und Wirt-
schaftlichkeit optimal aufeinander abge-
stimmtwerdenkénnen.

Beginnend mit der klassischen, artikelwei-
sen Kommissioniermethode Uber Pick to
Belt (1. Stufe) und der vollautomatischen
Auftragsbildung im MERCURY (2. Stufe)
bis hin zu vollautomatischen System-
ld6sungen mit automatischer Depalet-
tierung, einem automatischen Reserve-
lager flr Paletten und Lagen und der auto-
matischen Palettierung der Kunden-
auftrage erstrecken sich die Mdglichkeiten
der Automatisierung. Durch den modula-
ren Aufbau des Systems kénnen auch im
laufenden Betrieb Erweiterungen einfach
realisiert werden. Die Einfachheit der Pro-
zesse ist durch die leichte Steuerbarkeit
und Kontrollierbarkeit des Gesamt-
systems gewabhrleistet.

Die Steuerung und Integration samtlicher
MERCURY Systemkomponenten in die
logistischen Gesamtprozesse erfolgt tiber
das WAMAS Lagerverwaltungssystem.

Vom Entwurf bis zur erfolgreichen
MERCURY-Platzierung am Markt verstri-
chen weniger als zehn Monate. Das stellt
nicht nur die Effizienz dieser Lésung unter
Beweis, sondern lasst auch auf eine grole
Akzeptanz des MERCURY Systems im
Einzelhandelsbereich (Retail) hoffen. In
Spanien wird die erste MERCURY Anlage
im kommenden Jahr in Betrieb genom-
men.

Lagerhauser Aarau - logistisch in Fahrt

Das schweizerische Unternehmen
Lagerhdauser Aarau bietet seinen
Kunden grenziiberschreitende, logisti-
sche Dienstleistungen sowie ganzheit-
liche Logistiklosungen. Neben Trans-
port und Lagerung werden auch
Bestandsmanagement, Qualitatskon-
trolle, Palettenriickverfolgung, Ver-
packung, Auszeichnung und Kon-
fektionierung ibernommen.

Am Lagerstandort Hunzenschwil,
Schweiz, errichtete die LagerhauserAarau
ein neues Hochregallager, das nicht nur
architektonisch ins Auge sticht. Salomon
Automation realisierte mit Partner und
Generalunternehmer Jungheinrich das
vollautomatische, finfgassige Hochregal-
lager.

Im Hochregallager werden kunden-
bezogene Paletten verschiedener
Mandanten eingelagert, kommissioniert
und fiir den Versand bereitgestellt. Das
funfgassige Hochregallager ist flr
Europaletten mit doppeltiefer Lagerung
konzipiert - wobei in einer Gasse Waren
zwischen +17 und -3 Grad klimatisiert ge-
lagert werden kénnen.

Ein- und Auslagerungen sind an der Nord-
seite (LKW) und an der Siidseite (Bahn)
mdglich. Fir die Kommissionierung sind
sechs Kommissioniertunnel im Hoch-
regallager realisiert worden. Die Kom-
missionierplatze koénnen dynamisch be-
schickt werden, d.h. Artikel, die fur die
Kommissionierung nicht mehr bendtigt
werden, transportieren die Regalbedien-
gerate wieder automatisch ins Hochregal-
lager zurtick.

Das WAMAS Materialfluss- und Steue-
rungssystem kommuniziert mit dem
Lagerverwaltungssystem Charisma und
optimiert und steuert die Warenfliisse im
Lager und in der Kommissionierung bis
zum Versand.

Um die manuellen Transporte zu mini-
mieren, wird das Hochregallager auch fur
Durchlagerungen von der Nord- zur Sid-
seite und umgekehrt genutzt.

Die Auslagerung erfolgt auf Auslager-
punkten im Erdgeschoss und auf Gefalle-
rollenbahnen im ersten Obergeschoss.
Der Versand der Waren erfolgt mit LKW's
oder per Bahn.

Experte fur Food Logistik

Lagerhauser Aarau beliefert den Einzel-
handel im Auftrag seiner Kunden. Diese
haben die gesamte Belieferung des
Einzelhandels in der Schweiz, einschliel3-
lich zentraler Logistikaufgaben wie
Bestandesmanagement, Lagerung, Ver-
packung, Co-Packing, Preisaus-
zeichnung, Kommissionierung, Dispo-
sition und Transport, an die Lagerhauser
Aarau vergeben. Mit Erfolg! Durch das
Logistik-Outsourcing wurde eine deutliche
Effizienzsteigerung bei der Belieferung
des Einzelhandels erreicht, mit einer signi-

fikanten Kosteneinsparung.

"Die sehr speziellen logistischen Heraus-
forderungen der Nahrungs- und Genuss-
mittelindustrie sind unser Aufgaben-
umfeld®, erklart Ulrich Gloor, Leiter Logistik
beiden Lagerhausern Aarau.

Auch die notwendige Chargenrick-
verfolgung konnte im unternehmensiiber-
greifenden Kommunikationsprozess
zwischen Hersteller, Logistik und Handel
durchgangig umgesetzt werden. Und nicht
zuletzt: Bei einer Fehlerquote im Promille-
Bereich hat Lagerhauser Aarau eine
exzellente Logistik-Qualitat erreicht.
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Frohliche Weihnachten
Merry Christmas

Joyeux Noel

Buon Natale

Feliz Navidad

Veselé Vianoce

Veselé Vanoce

Vesele Bozicne Praznike
Cstit Bozi¢

Boldog Karacsonyt

maxess auf
Expansionskurs

Neue Vertriebsstutzpunkte in
Hamburg und Barcelona

Die steigende Nachfrage nach den IT-
Losungen der maxess systemhaus
gmbh im benachbarten Spanien hat
das Unternehmen bewogen eine
standige Vertretung in Barcelona zu
erdffnen. maxess arbeitet vor Ort eng
mit seinem Partner und Gesellschafter
Salomon Automation zusammen, der
auch in Spanien bereits zahlreiche
Projekte erfolgreich abgewickelt hat.
Aber auch im Vertrieb in Deutschland
hat sich einiges getan: Die maxess
systemhaus gmbh mit Sitz in Kaisers-
lautern vertreibt ihr Produktportfolio
nun auch direkt von Hamburg aus.
Durch diesen zusétzlichen Standortim
Norden Deutschlands wird die Nahe
zum Kunden forciert und damit eine
noch effizientere Kundenbetreuung
sichergestellt.

« 0

Wir suchen Verstarkung -
aktuell sind derzeit folgende Jobs:

Software Techniker m/w
Applikationsentwickler Kundenprojekte m/w
Software Product Engineer m/w
Steuerungstechniker m/w

Consultant Warehousemanagement m/w

engagiert
SOUVera'n
Z

%, %
©

join the crew
job@salomon.at
A >

Wir bedanken uns fiir die gute Zusammenarbeit im vergangenen Jahr und wiinschen
ein frohes Weihnachtsfest sowie alles Gute fiir 2007!

SALOMON KLASSEN

2006/2007
HTL Weiz und BULME Graz

Die erfolgreiche Zusammenarbeit zwischen Salomon Automation
und den HTLs in Graz und Weiz wird auch in diesem Schuljahr
fortgesetzt. Wir freuen uns sehr, dass uns kompetente Ansprech-
partner aus allen Geschéftsbereichen in Zukunft fir beide
Schulen als Vortragende zur Verfligung stehen und so auch
Synergieeffekte genutzt werden kénnen.

An der HTL Weiz wurde das Gesamtkonzept etwas umgestellt.
Wie auch an der BULME wird auch hier nun als Abschlussarbeit
ein Logistikprojekt erarbeitet. Wir freuen uns auf ein gutes neues
Schuljahr und danken allen Beteiligten fiir ihr Engagement.

Durch die Kooperation haben wir es auch in diesem Jahr
geschafft, einige der besten Absolventen der HTLs fir unser
Unternehmen zu interessieren und konnten so viele neue Mitar-
beiter gewinnen.

Roadshows an der HTL
Villach und HTL Kapfenberg

Um auch in Zukunft die besten Bewerber und Absolventen von
HTLs auf uns aufmerksam zu machen, nutzten wir die Mdglich-
keit, uns auch an der grof3ten und einzigen HTL fir EDVO in
Kéarnten, ander HTL Villach zu prasentieren.

Am 1. Teil (Firmenprasentation und detaillierte Infos Uber unsere
Dienstleistungen) nahmen alle 4. und 5. Klassen teil, danach
luden wir die 5. Klassen zu Workshops ein.

Die Gruppen teilten sich in eine Kommissioniergruppe und in
einen ,ProblemlésungsBrainstorming-Workshop*.

In der Kommissioniergruppe wurde mit Pick by Voice und Hand-
held kommissioniert und die dahinter laufenden Prozesse erklart.
Im 2. Teil haben die Teilnehmer Lésungen von typischen logisti-
schen Problemen erarbeitet. Im Anschluss wurde bei einem
Mittagessen Uber Karriereméglichkeiten und offene Jobs bei
Salomon Automation diskutiert.

An der HTL Kapfenberg hatten wir im Dezember die Gelegenheit,
Uber die vielfaltigen Karrieremdglichkeiten in unserem Hause zu
sprechen und das Unternehmen vorzustellen. In detaillierten
Prasentationen aus den Geschéftsbereichen Systemtechnik und
WAMAS Software konnten alle Schiiler der 4. und 5. Klassen des
Ausbildungszweiges Elektrotechnik Einblicke in unsere Tatigkeit
gewinnen.

Wir danken den Verantwortlichen an den Schulen fur die Gele-
genheit zur Firmenprasentation und hoffen auf weitere gute
Zusammenarbeit.

Die Salomon Automation-Crew

Tops of Styria

300 Expertinnen aus Wirtschaft, Politik
und Medien wéhlten die Tops of Styria.
Platz 3 fur Salomon Automation in der
Kategorie Innovationen!

Veranstaltungen
C N

23. - 25. Januar 2007

Salomon Automation an der Progilog,
Le Salon du Supply Chain Management,
Paris CNIT Paris la Défense

8. - 10. Februar 2007
maxess systemhaus auf der Fruit Logistica,
Berlin, Halle 2.1 B-19

13. - 15. Februar 2007

Salomon Automation an der LogiMAT, Stuttgart
Halle 5, Stand 304

15. 2. 2007, 12.00 - 12.30 Uhr

Forum Ill, Halle 5.0

Thema: ,Innovationen im Bereich Lager- und
Kommissioniertechnik bei Salomon
Automation®

Referent: Herr Eric Gastel, Geschaftsfiihrer
Salomon Automation

21. - 22. Februar 2007

5. Hamburger Logistiktage, Veranstaltungsort:
Ramada Hotel in Hamburg Bergedorf
Fachvortrag: , Trends in der Logistik*

am 21. Februar mit Beginn um 17.15 Uhr,
Referent Hartwig Schulz,
Geschaftsstellenleiter Salomon Automation,
Hamburg

27. Februar - 1. Marz 2007
MoveRetail an der EuroCIS, Diisseldorf,
Halle 1 A15

22. - 23. Marz 2007

Salomon Automation am

23. Logistik-Dialog der BVL Osterreich,
Wien-Vo6sendorf
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